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Prehled piktogramii

Zkosovani hran Sparovani Oboustranné Odjehlovani
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E

Trubka Plny material, ‘ Vysoce vykonné

kulaty brusné zrno

Odkovovani/od- Obrabéni Obrabéni Obrabéni
rezavéni ploch hran koutovych

svarl
Zarovnavani Plech Plocha ocel Profil
svard é

Prehled druhi zrnitosti

Od brusného zrna je vyzadovan predevsim vysoky stupen tvrdosti, vysoka tuhost, odolnost proti vysokym teplotam a tepelna vodivost.
V zavislosti na charakteristice jednotlivych vlastnosti vznikaji rizné moznosti pouziti. Moznosti pouziti Ize dodatecné ovlivnit druhem

aplikovaného pojiva, brusného podkladu a pridavnych substanci. VSeobecné Ize riizné druhy brusnych zrn zaradit do nasledujicich
kategorii pouziti:

Korund: Vhodny k hrubovani, rezani, ruénimu brouseni, brouseni pasovou bruskou, zacist'ovani a odjehlovani

nelegované oceli a nizkolegované oceli, litiny a neZeleznych kovda.

Zirkon-korund: Vhodny k hrubovani, fezani, ruénimu brouseni, brouseni vysoce vykonnou pasovou bruskou, zacist'ovani

a odjehlovani oceli a litiny.
Karbid kiemiku, ¢erny:  Vhodny k hrubovani, fezani, ru¢nimu brouseni a brouseni pasovou bruskou sedé litiny, hliniku, dreva a laku.
Karbid kiemiku, zeleny: Vhodny pro vSechny brusné procesy u Sedé litiny, tvrdokovu, kamene, slitin titanu, plastt a keramiky.

Keramické zrno: Vhodné na hrubovani, fezani a ubér materialu obecng, zejména u tvrdych kova.

Vysoce vykonné brusné zrno

Vysoce vykonné brusné zrno je ¢asto keramické zrno a lisi se od bézného
brusného zrna svym tvarem a svym usporadanim. Bézné zrno ma nepravidelny
tvar a jeho orientace na nosném prvku je v podstaté nahodila. U vysoce
vykonného zrna naproti tomu nic nahodé ponechano neni. Jednotliva zrna

predstavuji presné vytvarované trojuhelniky, které jsou usporadany do A c I I Rox
optimalniho uhlu. Kazdé jednotlivé zrno zase
disponuje specialni strukturou, na zékladé které se AVSM

vzdy odlomi jen kousek brusného zrna a vytvori se
nova ostra hrana. UzZivatel nemusi na naradi tolik
tlacit, a dochazi k omezeni hluku a vibraci.

Vysledkem je konstantné vysoky Ubér pfi

rovnomérném obrazu povrchu a nizsi mire zahfivani.

Vyssi agresivita brusného zrna vyzaduje vykonnou Uhlovou brusku.
V zavislosti na znacce a modelu se uvedeny vykon muze sice mirné
liSit, ale presto by mél Cinit alespon 1500 wattu.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Brusny kotoué

Provedeni: Pocet otacek s jednostrannym vybranim 30 m/s, pocet otacek bez jednostranného vybrani 35 m/s.
Upozornéni: Redukéni krouzky viz obj. ¢. 8013.

8006 Z normalniho korundu, Sedy. Pro jednoduché brouseni, k hrubovani Zeleza a ne prili$ tvrdé
oceli, vhodny také pro ocelové litiny a odlévané ocelové litiny i k brouseni tvrzené pfirodni
oceli. ©|o|N
S
8009 Z karbidu kfemiku, zeleny. Vhodny k ruénimu brouseni materialu nevytvarejiciho tfisky nebo © | | ©
vytvarejiciho kratke trisky (drolivych materiald, nekovi, napf. kamene, porcelanu, plastu), . Ocel ) )
tuhych a mazlavych materialQ, napf. pryze, mosazi, uhli, jakoZ i obzvlast' tvrdého materialu,
napf. tvrdokovu &i tvrzené litiny. . Nerez L
. o e o . B Litina oo
8012 Z uslechtilého korundu, riiZzovy. Pro ru¢ni brouseni materialu, vytvarejiciho dlouhé trisky,
napf. legované oceli, rychlofezné oceli a vysoce vykonné rychlofezné oceli . TK ®
Hlinik [
. Kéamen [
8009 so12 &) &) &)
Rozméry Zrnitost Tvrdost Vybrani 8006 8009 8012 Objed. &
mm 8006 8009 8012 8006 8009 8012 mm € € €
150 x 20 x 32/20 36 80 60 P J M - 19,90 * 21,60 * 20,50 * ...0010
150 x 20 x 32/20 60 - - M - - - 19,90 * - - ...0020
175 x 25 x 32/20 36 - - P - - - 26,40 * - - ...0030
175 x 25 x 32/20 60 - - M - - - 26,40 * - - ...0040
175 x 25 x 32/20 - 80 60 - J M - - 32,80 * 27,60 * ...0020
175 x 25 x 51 - - 60 - - M - - - 27,60 ...0030
175 x 25 x 51/20 36 - - P - - - 26,40 * - - ...0050
175 x 25 x 51/20 60 - - M - - - 26,40 * - - ...0060
175 x 32 x 32 - 80 - - J - - - 38,00 - ...0030
200 x 25 x 32/20 36 - - P - - - 33,70 * - - ...0070
200 x 25 x 32/20 60 - - M - - - 33,70* - - ...0090
200 x 25 x 32/20 - 80 - - J - - - 41,80 * - ...0040
200 x 25 x 32/20 - - 60 - - M - - - 35,40 * ...0050
200 x 25 x 51 36 - - P - - - 38,70 - - ...0100
200 x 25 x 51 60 - - M - - - 33,70 - - ...0110
200 x 25 x 51 - 80 - - J - - - 41,80 - ...0050
200 x 25 x 51 - - 60 - - M - - - 35,40 ...0060
200 x 32 x 32/20 36 - - P - - - 38,20 * - - ...0120
200 x 32 x 32/20 60 - - M - - - 38,20 * - - ...0130
200 x 32 x 32/20 - 80 - - J - - - 45,30 * - ...0060
200 x 32 x 51 36 - - P - - - 38,20 - - ...0080
200 x 32 x 51 60 - - M - - - 38,20 - - ...0140
200 x 32 x 51 - 80 60 - J M - - 45,30 40,10 ...0070
250 x 32 x 51 36 - - P - - - 54,60 - - ...0150
250 x 32 x 51 60 - - M - - - 54,60 - - ...0160
250 x 32 x 51 - 80 60 - J M - - 70,80 60,00 ...0080
300 x 40 x 76 36 - - P - - - 101,00 - - ...0170
300 x 40 x 76 60 - - M - - - 101,00 - - ...0180
300 x 40 x 76 - 80 60 - J - - 118,50 111,50 ...0090
300 x 40 x 76 36 - - P - - 125x 19 101,00 - - ...0190
300 x 40 x 76 60 - - M - - 125x 19 101,00 - - ...0200
300 x 40 x 76 - 80 - - J - 125x 19 - 118,50 - ...0100
(W810) (W810) (W810)
* Dodavame s redukénim krouzkem
Par redukénich krouzkt pro brusné kotouce
Provedeni: Z plastu. Dodavame v plastovém sacku, v parech.
Pouziti: Ke zmenseni @ otvoru brusnych kotouéd pro pfislusné upnuti.
X &
Vnéjsi @ Vhnitini @ 8013 Objed. ¢. Vnéjsi @ Vhnitini @ 8013 Objed. ¢.
mm mm € mm mm €
20 12 1,76 ...2012 32 20 2,18 ...3220
20 13 1,76 ...2013 32 25 2,15 ...3225
20 16 1,76 ...2016 51 32 2,53 ...5132
32 16 2,18 ...3216 76 51 4,02 ...7651
(W810) (W810)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




Diamantovy hrncovy brusny kotoué

Pouziti: Diamantové hrncové brusné kotouce s pojivem z umélé pryskyfice se pouzivaji
k brouseni nastroja a dilct z tvrdokovu. Diky specialnimu pojivu z umélé pryskyrice
Ize tyto kotouce pouzivat k brouseni jak nasucho, tak i namokro, a umoznuji nejvétsi

mozny ubér.

forl@
professional quality

. Ocel o]
Ad

B <

format)  formab)
Tloustka vrstvy 5 Vyska hrncového kotouce T\?: 12$V9 T?: 1225 A2 Objed. &
Vnéjsi @ mm Sitka vrstvy mm @ otvoru Koncentrace
mm 8023 8025 mm 8023 8025 mm % Zrnitost € €
100 2 3 10 40 32 20 100 D76 208,00 229,00 ...0010
100 2 8 10 40 32 20 100 D 126 208,00 229,00 ...0020
125 - 3 10 - 40 32 75 D 126 - 312,00 ...0030
150 - 3 10 - 40 32 75 D126 - 354,50 ...0040
(W815) (W815)

Hrncovy brusny kotoué¢

Pouziti: K brouseni gravirovacich rydel na pfislusnych bruskéach. S tvrzenymi
obvodovymi hranami. Tvrzené hrany jsou vhodné pro pracovni procesy, vyzadujici

mimoradné stabilni hrany brusného kotouce, pres které se vede obrobek béhem

brouseni. Na chranénou hranu se aplikuje tenka vrstva pryskyfice, ktera se
podoba pojivu brusnych kotoucl s pojivem z umélé pryskyfice.

| —
— |
o|o
@ |
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[ ]

8015 Uslechtily korund, bily. B ocel
. Nerez
8021 Karbid kfemiku, zeleny. . TK °
Hlinik [ J
- Kéamen [ J
Vyska hrncového 8015 8021 Objed. ¢.
Vnéjsi @ kotoucde Vybrani @ otvoru
mm mm mm mm Zrnitost Tvrdost € €
100 50 80 x 40 20 80 K 34,40 36,80 ...0010
(W811) (W811)

Orovnavaci kamen pro brusné kotouce

Provedeni: Obdélnikovy hranol z hrubozrnného karbidu kfemiku.

Pouziti: K orovnavani brusnych kotouc¢ nebo k hrubému brouseni oceli, Zeleza,

granitu a umélého kamene.

Rozméry D xS x V 8501 Objed. &.
mm Zrnitost €
150 x 50 x 25 16 8,00 ...0150
200 x 50 x 25 16 10,40 ...0200
(ws61)

Orovnavaci kamen pro diamantové a CBN brusné kotouce

. Ocel o]
Ad

- Kamen

Provedeni: Obdélnikovy.

Pouziti: K ostreni diamantovych a CBN brusnych kotouci. Zatlacenim pojiva

ziskaji brusné castice opét schopnost fezat.

8505 8508 Objed. ¢.
Rozméry D xS x V K120 K 240
mm € €
100 x 24 x 13 2,11 2,11 ...0100
200 x 50 x 25 13,65 13,65 ...0200
(W861) (W861)

)E___; e
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V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Diamantovy orovnavac

Provedeni: Plastové pouzdro s kompletni naplini karbidu kfemiku.

PouZziti: Pro efektivni orovnavani, brouseni a tvarovani brusnych kotouéu.

R
2z Celkova délka 8502 Objed. ¢.
mm mm €
25 400 18,70 ...0005
(W811)

Orovnavac brusnych kotouct Tetrabor®

Provedeni: Z ¢istého, slinutého karbidu boru. Extrémné vysoka tvrdost (cca 35000 N/mm?) a odolnost proti
odéru umoznuiji efektivni orovnavani brusnych kotouét do @ 300 mm. Dochazi k hladkému prafezu brusnych
zrn, ktera se béhem orovnavani nevytrhavaji z pojiva.

Upozornéni: K orovnavani pouzijte pouze hranu, nikoli plochy.

g‘s‘ ., -
Rozméry 8504 Objed. ¢. n o
Nazev mm € 8504 0010
Orounsvacityé 75x12x6 o200 .ooos | N
Drzék bez orovnavaci tyce 230 44,30 ...0010 8504 0005
(W811)
Orovnavac brusnych kotouct
Pouziti: K orovnavani otupenych brusnych kotoucl. Ostrici valecek s drzakem a tvrzenym ocelovym jadrem
vytrhava brusna zrna spotfebovavaného materialu z brusného kotoucée presné ve spravném mnozstvi az do
dosazeni dokonalého obvodového chodu a optimalniho zabéru povrchu.
B B
8493 8496 Objed. ¢.
Nahradni 8496
Sitka valedku x & valegku Upnuti Orovnévaé vélecek
mm mm € €
12 x 36 8 50,50 19,90 ...0005
24 x 55 10 69,40 32,30 ...0010 8493
50 x 55 12 97,10 50,10 ...0015
(W811) (W811)

Orovnavac brusnych kotouc¢ti Rondor

Provedeni: Stabilni ocelova rukojet' s orovnavacim koleckem z karbidu kfemiku, s kulickovymi loZisky.

Pouziti: Pro pfesné soustruzeni, profilovani a ostfeni nastrojovych brusnych kotouca.

8507 8510 Objed. ¢.
Pro brusné @ orovnavaciho Nahradni
kotouge o @ do kuzelu Orovnavaé kuzel
Velikost mm mm Upnuti € €

00 200 35 M6 118,00 17,55 ...0005
0 250 45 M10 vlevo 133,50 29,30 ...0010
1 300 55 Kuzel se Sroubem 149,00 34,90 ...0015

(W811) (W811)

Mnohozrnny diamantovy orovnavaé

8510

8507

Provedeni: Diamantova zrna, cca 2,5 karat(, sintrovana na povrch o vysoké plo$né hustoté, univerzalni typ,

s plastovou rukojeti.

@ diamantové viozky Celkova délka 8531 Objed. ¢.
mm mm €
10 200 80,40 ...0005
(W859)

Diamantovy orovnavaé€ pro brusné kotouce

for@

professional quality

Provedeni: Cca 48 diamantovych krystal(, cca 3,5 karat(, vsazenych do 4 fad, stabilné zafixovanych do
pracovni plochy, plastova rukojet'.

Pouziti: K ruénimu tvarovani a orovnavani korundovych brusnych kotou¢i. Vhodné pro pouzivani nasucho.

8533 Usazeni diamantd na &elni 8536 Usazeni diamant( na bo¢ni
strané 180°. strané 90°.
format format 8533
Orovnéavaci plocha Celkova délka 8533 8536 Objed. ¢.
mm mm € €
40x 10 220 119,50 119,50 ...0005 :
(W859) (W859) 8536

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.

for@
professional quality




Jednokamenovy diamantovy orovnavaé

professional quality

Provedeni: Do stopky usazeny jeden stabilni jednolity orovnavaci diamantovy krystal, témér bez kazd,

pouze s nékolika nepravidelnymi vlasovymi prasklinami, bez $térbinovych prasklin. fo'mat
Pouziti: K tvarovani, popf. orovnavani véech typa brusnych kotouca s keramickym pojivem. Orovnavac

je nutné vzdy upinat pod uhlem 5° az 15° na osu brusného kotouce. Diamantové orovnavace se obvykle

pouzivaji za mokra s velkym mnozstvim chladici kapaliny, protoZe jsou citlivé na vysoké teploty a néarazy.

Pfi progresivnim otupovani brusného diamantu se musi diamant otocit o 90°.

Upozornéni: Volba spravné velikosti diamantu zavisi na priméru brusného kotouce, popr. na jeho Sifce. 0Od 1,5 karatu, s odsazenou hlavou

Opotiebované diamantové orovnavace musi byt véas vyménény.

Velikost diamantu/karato- Pro brusné kotouge o @ do 8512 Objed. ¢.
va hmotnost cca Stopka mm €

0,25 MK O 150 43,20 ...0025
0,50 MK O 300 82,40 ...0050
0,75 MK 0 400 123,00 ...0075
1,00 MK O 500 178,50 ...0100
0,25 MK 1 150 43,20 ...1025
0,50 MK 1 300 82,40 ...1050
0,75 MK 1 400 123,00 ...1075
1,00 MK 1 500 178,50 ...1100
1,50 MK 1 750 249,50 ...1150
0,25 valc. @ 8 x 80 mm 150 43,20 * ...2025
0,50 valc. & 8 x 80 mm 300 82,40*  ..2050
0,75 valc. 8 x 80 mm 400 123,00 * ...2075
1,00 valc. 4 8 x 80 mm 500 178,50 * ...2100
1,50 vélc. @ 8 x 80 mm 750 249,50 * ...2150

* Dalsi velikosti a tvary na vyzadani. (W859)

Vicekamenovy diamantovy orovnavac¢

Provedeni: 5 diamant( ve specialnim pojivu, sintrovaném takovym zplsobem, Ze jejich vyména neni az

do konce Zivotnosti viibec nutna. forma‘l
professional quality

Pouziti: Vicekamenovy diamantovy orovnavac je prakticky pro orovnavani brusnych kotouc¢t nahrubo se

véemi béznymi prameéry, do zrnitosti 100.

Upozornéni: Zivotnost téchto orovnavadii Ize prodlouzit pomoci nepfetrzitého chlazeni béhem kazdého
orovnavani.

8515 MK 0. Celkova délka 40 mm.
8518 MK 1. Celkova délka 57 mm.
8521 Stopka valc. @ 8 x 80 mm. —
8515 8518 8521 Objed. ¢.
Velikost diamantu/karatova hmotnost cca € € €
1,00 138,50 138,50 138,50 * ...0005
* Dalsi velikosti a tvary na vyzadani. (W859) (W859) (W859)

Mnohozrnny diamantovy orovnavac

Provedeni: Diamantova zrna, cca 2,5 karat(, sintrovana na povrch o vysoké plosné hustoté. Diamantovy f T
valecek zasazeny do stopky (diky tomu nedochazi k Zadnym ztratdm diamant), univerzalni typ. profe‘s?)!:lma

Pouziti: Diky velkému mnozstvi pracovnich hrot( je efektivni diamantovy nastroj vhodny pouze k ploSnému
orovnani rovnych ploch brusnych kotouct (plochych a obvodovych stran). Tyto orovnavace se pouZivaji

v rovné poloze bez sklonu, aby doslo k nasazeni celkové diamantové zrnité plochy. Tento typ orovnavace se
neservisuje, neni nachylny a mize se kompletné opotrebovat. Nehodi se k tvarovani. PouZiva se na kotouce
se zrnitosti 36-120.

Upozornéni: Dostatecny privod chladiciho prostfedku béhem orovnavani umoznuje dosazeni maximalni 8524
Zivotnosti.

8524 MK 0. Celkova délka 40 mm.
8527

8527 MK 1. Celkova délka 57 mm.

8530 Stopka valc. @ 10 x 80 mm.

Velikost diamantu/ @ diamantové vlozky 8524 8527 8530 Objed. ¢.
karatova hmotnost cca mm € € €
2,50 8 82,30 82,30 82,30 * ...0005
* Dal§i velikosti a tvary na vyzadani. (W859) (W859) (W859)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Prehled pouzivani hrubovacich kotouct
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Hrubovaci brusné kotouce
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Hrubovaci kotou¢ na ocel

Obrabéni hran

Obrébéni kou-
tovych svar(

(
/I

Zarovnavani

| svard
A

& (mm)

115211251 1180230

115; 125

1:15;: 112511180230,

115; 125; 180; 230

| | 111651264 1I 803230,
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| | 512548 OF230),

iI§li555] 25804230,
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Strana
8/7
8/7
8/8
8/8
8/8
8/8
8/9
8/9
8/9
8/9
8/9
8/10
8/10
8/10
8/10
8/11
8/11
8/11
8/11
8/11
8/12
8/12

Objed. ¢
8027
8041
8035
8038
8055
8042
8050
8053
8046
8063
8066
8052
8056
8022
8024
8163
8167
8020
8045
8047
8164
8106

Provedeni: Korund (A 24), tvrdy, s pojivem z umélé pryskyfice a vlaknovou
vyztuhou. Pro dlouhou Zivotnost a brusny vykon. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Brouseni hran a ploch, zarovnavani svar(, sparovani, zkosovani hran
a odjehlovani.

@ x tloustka Max. otacky ~ Bal,j. 8027 Objed. €.
mm Tvar talife min-! €
115x 6 vyhnuty 13300 10 2,11 ...0115
125x 6 vyhnuty 12200 10 2,27 ...0125
180 x 6 vyhnuty 8500 10 3,75 ...0180
180 x 8 vyhnuty 8500 10 4,33 ...0181
230x8 vyhnuty 6600 10 6,45 ...0230
(W820)

Hrubovaci kotou¢ na nerez

b

a1
=

for@
professional quality

ll Oce
B Litina

[ ]
O

Provedeni: Korund (A 24), mékky, s pojivem z umélé pryskyrice a vlaknovou
vyztuhou. Pro velmi dlouhou Zivotnost a vysoky brusny vykon. Normovany
otvor 22,23 mm.

Pouziti: Pro univerzalni obrabéni.

@ x tloustka Max. otacky Bal,j. 8041 Objed. €.
mm Tvar talife min”' & €
115x 6 vyhnuty 13300 10 2,56 ...0115
125 x 6 vyhnuty 12200 10 2,78 ...0125
(W830)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

b

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.

Ffor

professional

mat)
quality
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Hrubovaci kotou¢ na ocel

Provedeni: S pojivem z umélé pryskyfice a vlaknovou vyztuhou.
Normovany otvor 22,23 mm.

PouZiti: PloSné brouseni, zarovnavani svard a koutovych svard,
opracovani spar, zkosovani hran a odjehlovani.

8035 PSF STEEL
Korund (A), stfedné tvrdy. Dobra Zivotnost a vysoky brusny vykon.
8038 SG STEEL
Specialni korund (A), tvrdy. Velmi dobra Zivotnost a vysoky brusny
vykon.
BR BR
Max. 8035 8038 Objed. ¢.
@ x tloustka otacky  Balj.
mm Tvar talife min”' € €
115x4,1  vyhnuty 13300 10 - 3,36 ...0114
1156x7,2  vyhnuty 13300 10 2,49 3,94 ...0115
125x4,1  vyhnuty 12200 10 - 4,49 ...0123
125x7,2  vyhnuty 12200 10 3,19 5,30 ...0125
180x7,2  vyhnuty 8500 10 413 6,50 ...0178
180x 83  vyhnuty 8500 10 4,77 7.50 ...0179
230x7,2  vyhnuty 6600 10 - 9,90 ...0227
230x8,3  vyhnuty 6600 10 8,30 11,35 ...0230
(W825) (W825)

Brusny kotouc¢ na ocel a nerez

PFERD

(00

™| ™

oo

00 | 00

B oce 0
M Litna o

8038

CERAMIC SGP STEELOX

Provedeni: Keramické zrno (CO 24), mékky, s pojivem z umélé pryskyrice a vlaknitou

vyztuhou pro mimoradné dlouhou Zivotnost. Diky samobrusnému efektu vysoce

vykonného brusného keramického zrna v souéinnosti s aplikovanou specializovanou

technologii pojivosti Ize nastroj snadno ostfit po celou dobu jeho Zivotnosti.
Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: PloSné brouseni, zarovnavani svari a koutovych svar, opracovani spar,
zkosovani hran a odjehlovani.

B
@ x tloustka Max. otaéky Bal.j. 8055 Objed. €.
mm Tvar talife min”' i €
115x 7,2 vyhnuty 13300 10 7,75 ...0115
125x7,2 vyhnuty 12200 10 8,30 ...0125
180x7,2 vyhnuty 8500 10 14,00 ...0180
230x 7,2 vyhnuty 6600 10 19,05 ...0227
(W825)

Hrubovaci kotou¢ na nerez

Fe+Cl+$S
<0,1%

< B

. Ocel

Rd
. Nerez Ld

A 24 Extra

Provedeni: Korund (A 24), mékky, s pojivem z umélé pryskyfice a vlaknovou
vyztuhou. Pro dlouhou Zivotnost a brusny vykon. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Pro univerzalni obrabéni.

@ x tloustka Max. otacky ~ Balj. 8042 Objed. ¢.
mm Tvar talife min-! P €
115x 6 vyhnuty 13300 10 2,32 ...0115
125 x 6 vyhnuty 12200 10 2,59 ..0125
(W850)

. Ocel

Rd
. Nerez Kd

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Hrubovaci kotou¢ na nerez

Provedeni: Mékky, s pojivem z umélé pryskyfice a vlaknovou vyztuhou..
Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: PloSné brouseni, zarovnavani svard a koutovych svar(, opracovani
spar, zkosovani hran a odjehlovani.

8050 PSF STEELOX
Korund (A), stfedné tvrdy. Dobra Zivotnost a vysoky brusny
vykon.

8053 SG NEREZ

Specialni korund (A), stfedné tvrdy. Velmi dobra Zivotnost
a vysoky brusny vykon.

PFERD

Max. 8050 8053 Objed. ¢.
@ x tloustka otacky Balj.
mm Tvar talife min-! & € €
115x7,2 vyhnuty 13300 10 2,80 4,37 ...0115
125 x 4,1 whnuty 12200 10 = 4,98 ..0124
125x7,2 vyhnuty 12200 10 3,61 5,85 ...0125
180x 7,2 vyhnuty 8500 10 4,61 7.15 ...0180
180x83  whnuty 8500 10 - 8,20 ...0181
230x 7,2 vyhnuty 6600 10 - 10,85 ...0227
230x 8,3 vyhnuty 6600 10 9,25 12,45 ...0231
(W825) (W825)

Brusny kotou¢ na ocel a nerez CERABOND X

8050

Provedeni: Keramické zrno (CA), stfedné tvrdy, s pojivem z umélé pryskyfice

a vlaknitou vyztuhou pro mimoradné dlouhou Zivotnost. Diky samobrusnému
efektu vysoce vykonného brusného keramického zrna v soucinnosti s aplikovanou
specializovanou technologii pojivosti Ize nastroj snadno ostfit po celou dobu

jeho Zivotnosti. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor
22,23 mm.

PouZziti: Pro brouseni hran a ploch a také zarovnavani svara.

Fe+Cl+S
<0,1 %

<

ROLY
@ x tloustka Max. otacky ~ Bal,j. 8046 Objed. €.
mm Tvar talife min”' @ €
115 x4 vyhnuty 13300 5 6,60 ...4115
115x 7 whnuty 13300 5 8,05 ..7115
125x 4 vyhnuty 12250 5 7.40 ...4125
125x 7 vyhnuty 12250 5 9,05 ...7125
230x 4 vyhnuty 6650 5 17,75 ...4230
230x7 vyhnuty 6650 5 21,60 ...7230
(W876)

Brusny kotou¢ RONDELLER®

YROL)

:

. Ocel
. Nerez

Provedeni: Korund, stfedni, s pojivem z umélé pryze s vlaknovou vyztuhou

za Gcelem dosazeni dlouhé Zivotnosti a brusného vykonu. Nopkova struktura
znaéné zlepSuje odvod tfisek a zajistuje chladny brus. Diky klenutému tvaru
se kotou¢ hodi optimalné pro dany nastroj a dochazi ke snizeni vibraci.

Pouziti: Pro brouseni a odjehlovani, idealni pro zakfivené povrchy a velmi dobré
pro odstranovani okuji.

8066 Nedochazi k zanaseni kotouce pfi obrabéni mékkych, mazlavych
materiald.

WROLY tYROLY

) Max. otagky ~ Bal,j. 8063 8066 Objed. &.
mm  Tvar talife min”' P € €
125  vypoukly 12250 25 4,95 4,95 ...0125
(W876) (W876)

WROLy

™| w©
O | ©
o|o
00 | 00
. Ocel ®
. Nerez L4
Hlinik (]
Nezelez-
ezoloz- | g
ny kov

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Hrubovaci kotou¢ na ocel a litinu

ZIRKON SG CAST + STEEL

Provedeni: Zirkon-korund (Z) a specialni korund (A), tvrdy, s pojivem z umélé
pryskyfice a vlaknovou vyztuhou pro velmi dobrou Zivotnost a vysoky brusny
vykon. Normovany otvor 22,23 mm.

PFERD

Pouziti: PloSné brouseni, zarovnavani svari a koutovych svar, opracovani
spar, zkosovani hran a odjehlovani. Optimalizovany kotou¢ na pneumatickou
a vysokofrekvenéni uhlovou brusku.

. Ocel @]
Ad

M Litina

PFERD

B
@ x tloustka Max. otacky Bal,j. 8052 Objed. C.
mm Tvar talife min‘! @ €

180x 7,2 vyhnuty 8500 10 9,00 ...0178
(W825)

Hrubovaci kotoué na hlinik

SG ALU

Provedeni: Specialni korund (A) a karbid kfemiku (C), mékky, s pojivem z umélé
pryskyfice a vlaknovou vyztuhou pro velmi dobrou Zivotnost a vysoky brusny
vykon. Neobsahuje Zadné substance, které zanechavaji nezadouci zbytky na
obrobku, takze povrch Ize okamzité svafovat. Normovany otvor 22,23 mm.

PFERD

29

Hlinik KJ
. NeZelezny kov @ |

PouZziti: PloSné brouseni, zarovnavani svari a koutovych svar(, opracovani
spar, zkosovani hran a odjehlovani. Nedochazi k zanaseni brusného kotouce
pfi obrabéni mékkych, mazlavych materialG.

PFERD
s
& x tloustka Max. otacky ~ Bal.j. 8056 Objed. €.
mm Tvar talife min”' €
115x7,2 vyhnuty 13300 10 4,58 ...0115
125x7,2 vyhnuty 12200 10 6,35 ...0125
180x7,2 vyhnuty 8500 10 7,65 ...0178
(W825)

Sada upinacich pfirub pro brusny kotou¢ CC-GRIND SOLID

Provedeni: Pomoci sady upinacich pfirub se brusné kotouce optimalné PFERD
nasméruji a vyrovnaji v ochranném krytu thlové brusky. Brusné kotouce tak
Ize pouzivat mimoradné naplocho, a tedy efektivné. Se zavitem M14. %K

Pouziti: K upevnéni brusnych kotouéii CC-GRIND SOLID. Cerny opérny talif
se upevni na pavodni upinaci pfirubé uhlové brusky. Stribrna prirubova matice
nahrazuje pavodni pfirubovou matici.

B

@ 8024 Objed. ¢.
mm €
115/125 8,80 ...1000
180 8,80 ...1005
(W840)

Brusny kotoué na ocel a nerez

CC-GRIND SOLID SG

Provedeni: Keramické zrno (CO) na pevném podkladu ze sklenénych vlaken
odolném proti roztrzeni, rovhomérné a mirné otevrené. Inovativni, vysoce pevna
kompozitni struktura kotouce zarucuje stejné robustni a bezpecné pouziti jako
u bézného hrubovaciho brusného kotouée. Hluk a vibrace se snizi az o 50 %,

PFERD

#

vyskyt prachu dokonce az o 80 %. N §
Pouziti: Pro plo$né brouseni, zarovnavani svard, zkosovani hran a odjehlovani. It
Nehodi se k obvodovému brouseni. . Ocel P
. Nerez [ J
Upozornéni: Pouzivani pouze se sadou upinacich pfirub obj. ¢. 8024 1000
a obj. ¢. 8024 1005. o
Fe+Cl+S
<0,1%
8022 CC-GRIND SOLID SG STEEL )
8024 CC-GRIND SOLID SG NEREZ

Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu.

PR PR

z Max. otacky Bal,. 8022 8024  Objed. .
mm min" @ € €
115 13300 10 6,50 720  ..0115
125 12200 10 7,25 795  ..0125
180 8500 10 13,25 1455  ..0180
(W840) (W840)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Brusny kotou¢ na ocel a nerez VICTOGRAIN

HrubovaC|brusnekotouce

A e N mw

CC-GRIND SOLID SGP

Provedeni: Pfesné tvarované vysoce vykonné brusné zrno, samoostfici.
Inovativni, vysoce pevna kompozitni struktura kotouce zarucuje stejné robustni

a bezpecéné pouziti jako u béznych hrubovacich brusnych kotouct pfi vyssi kvalité
povrchu. Hluk a vibrace se snizuji o 50 %, prach o 80 %.

Pouziti: Pro plo$né brouseni, zarovnavani svard, zkosovani hran a odjehlovani.
Maximalni agresivita pro nejrychlejsi pracovni postup. K pouziti na vykonnych
uhlovych bruskach.

Upozornéni: Nehodi se k obvodovému brouseni.

F

PFERD

Upozornenl Pouzivani pouze se sadou upinacich pfirub obj. ¢. 8024 1000
a obj. ¢. 8024 1005.
8163 CC-GRIND SOLID SGP STEEL
8167 CC-GRIND SOLID SGP NEREZ
Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu.
? Max. otacky Bal,j. 8163 8167 Objed. ¢.
mm min! € €
115 13300 10 7.45 8,35 ...0115
125 12200 10 8,35 CHID ...0125
180 8500 10 15,25 16,75 ...0180
(W840) (W840)

Brusny kotoué na ocel a okuje

CC-GRIND STRONG SG STEEL

Provedeni: Posyp korundu v pojivu z umélé pryskyfice (Z), obrusujici se nosny
talif ze skelného vlakna a tfi vrstvy s brusivem, soumérné a mirné otevrené.
Inovativni, vysoce pevné vrstvené slozeni nosného talife zarucuje stejné robustni
a bezpecéné pouziti jako s hrubovacim brusnym kotouc¢em. Nejrychlej$i pracovni
postup diky vysoce agresivnim brusnym prostredkim. Hluk a vibrace se snizuji
0 50 %, prach o 70 %.

Pouziti: Pro plo$né brouseni, zarovnavani svart, zkosovani hran a odjehlovani.

Upozornéni: Trikrat del$i Zivotnost v porovnani s brusnym kotou¢em CC-GRIND
SOLID SG STEEL diky obrusujicimu se nosnému talifi a tfem vrstvam brusiva,
které se mohou obrusovat postupné.

BR

4 Max. otacky Bal,j. 8020 Objed. &.
mm min”' @ €
125 12200 10 9,40 ...0125
(W840)

Brusny kotoué na ocel a nerez

Provedeni: Inovativni, vysoce pevna kompozitni struktura kotouce zarucuje
stejné robustni a bezpecné poutziti jako u béznych hrubovacich brusnych kotouca
pfi vys$si kvalité povrchu. Hluk a vibrace se vyrazné snizi.

Pouziti: Pro plo$né brouseni, zarovnavani svard, zkosovani hran a odjehlovani.

Upozornéni: Diky modifikované geometrii neni vyzadovano pouziti specialni
sady upinacich pfirub. Nehodi se k obvodovému brouseni.

8045 CC-GRIND ROBUST SG STEELOX
Keramické zrno, samoostfici. Maximalni zivotnost
a vysoky brusny vykon.
8047 VICTOGRAIN
CC-GRIND ROBUST SGP STEELOX
Presné tvarované vysoce vykonné brusné zrno,
samoostfici. Maximalni agresivita pro nejrychlejsi
pracovni postup. K pouziti na vykonnych uhlovych
bruskach.
PFERD PFERD
S B3
2 Max. otacky Bal.j. 8045 8047 Objed. ¢.
mm min' ® € €
125 12200 10 5,25 6,15
(W840) (W840)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

=
%l\ 7

PFERD CC-GRIND ROBUST

SHEI
8047 VicTO m‘ STEEL+INOX

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.

8/11



s@“l

= =)
s

Hrubovaci brusné kotouce

Brusny kotouc¢ na ocel a nerez VICTOGRAIN

UL LG R B L

SRS LT R |

CC-GRIND VIEW SGP STEELOX

Provedeni: Presné tvarované vysoce vykonné brusné zrno, samoostfici. Inovativni,
vysoce pevna kompozitni struktura kotouce zarucuje stejné robustni a bezpecné
pouziti jako u béznych hrubovacich brusnych kotouct pfi vyssi kvalité povrchu.
Tri otvory v kotouci umoznuji béhem obrabéni chlazeni obrobku a priihled

na obrobek, coZ umoznuje docilit brouseni bez zabarveni povrchu nadmérnym
zahratim. Hluk a vibrace se vyrazné snizi.

Pouziti: Pro plosné brouseni, zarovnavani svar, zkosovani hran a odjehlovani.
Maximalni agresivita pro nejrychlejsi pracovni postup. K pouziti na vykonnych
uhlovych bruskach.

Upozornéni: Diky modifikované geometrii neni vyZzadovano pouZiti specialni
sady upinacich pfirub. Nehodi se k obvodovému brouseni.

PFERD

S
2 Max. otacky Bal.. 8164 Objed. &.
mm min-! ® €
125 12200 10 6,75 ...0125
(W840)

Oboustranny brusny kotoué

Provedeni: Zrno zirkon, oboustranny. Tfi otvory v kotou¢i umoznuji béhem
obrabéni chlazeni obrobku a priihled na obrobek, coz umoznuje docilit brouseni
bez zabarveni povrchu nadmérnym zahratim.

Pouziti: Mimoradné tenké provedeni brusného kotouce umoznuje brouseni
v uzkych drazkach a kontrolované vytvareni presnych ukosu uhlovou bruskou.

Upozornéni: Lze pouZivat jen s adaptérem M14 z nerezu.

< :f()rrtlffg)
. professional quality

@ x tloustka Max. otacky  Bal,j. 8106 Objed. ¢.
mm Zrnitost  Tvar talife min-! ® €
125 x 3,5 40 rovny 12250 10 6,55 ...0040
125 x 3,5 60 rovny 12250 10 4,83 ...0060
125 x 3,5 80 rovny 12250 10 4,83 ...0080
(W820)

Adaptér na oboustranny brusny kotoué¢

Provedeni: Adaptér M14 z nerezu umoznuje rychlou montaz a vyménu
oboustrannych brusnych kotoucl v uhlové brusce. Dodavame se 2 distancnimi
krouzky.

Pouziti: K upinani oboustrannych brusnych kotoucu.

8106  Objed. &
€

2250  ...1000

(WO001)

Hrncovy brusny kotoué¢

- Ocel

. Nerez
Hlinik
Drevo

Provedeni: Stredné tvrdé provedeni, s pojivem z umélé pryskyfice pro dlouhou
Zivotnost a vysoky brusny vykon. Normovany otvor 22,23 mm.

PouZiti: Nejvyssi pripustna pracovni rychlost ¢ini 50 m/s.
8126 SG STEELOX
Korund (A). Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Plosné

brouseni, zarovnavani svar(, zkosovani hran a odjehlovani. Pri
mirné naklonéné poloze je také vhodny pro zarovnavani svard.

8129 SG CAST + STONE
Karbid kfemiku (C). Pro plo$né brouseni, zkosovani hran

a odjehlovani.
B B

Vyska 8126 8129  Objed.&.
hrnco-
vého  Tloustka Max.
Nejvétsi @ kotouce  stény otacky

mm mm mm min-! € €
110 55 20 8600 16,25 17,23 ...0110
(W866) (W866)

8/12
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PFER

Fe+Cl+S
<0,1% %

- Ocel
. Nerez
B Litina
- Kamen

| e @382
8129

Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Rezné kotouce
T . MPEn W -.i !_.Il li!'l-.!'llJ“lrJ!-u,

Prehled pouziti feznych kotoucu
-
S © © E = S
S ers i iis 8 g
e D . = (<] ®
b Ui T R B e e g e e S S e R B
o 2 Bl T 28 HZEBE e ¥ x = o [ T
: ? Q,,, S @(mm) Tvar talife Strana Objed. &.
() ) () ) © O | | ] | ] 30; 40; 50; 65; 70; 76 rovny 8/13 8109
) @) ] [ ] n ] 1115;1125;1180; 230 rovny + prohnuty 8/14 8059
[ ] ) ©) ) () | ] [ ] [ ] | ] 115;:125; 230 rovny + prohnuty 8/14 8061
) [ ] [ ] ] 1:151:12b;11180: 230 rovny + prohnuty 8/14 8065
° | ] | ] [ ] 115; 125; 180; 230 rovny + prohnuty 8/14 8071
(@] ° | u ] n 115; 125; 180; 230 rovny 8/15 8085
) [ ) O ] ] n ] 115; 125; 230 rovny 8/15 8062
® ° (@] | | | | | | ] 11 11729 rovny 8/15 8067
° [ ] [ ] | n | ] 145:128 rovny 8/16 8073
[ ° O u ] [ | il 1725 rovny 8/16 8069
() ) [ ] | | [ | 1151125 rovny 8/16 8081
) ° ] ] ] 115; 125; 180; 230 rovny 8/17 8090
° ) ] ] ] 115; 125; 180; 230 rovny + prohnuty 8/17 8096
) [ ] ] [ | [ 116 125 rovny (extra tenky) 8/17 8097
® ) ) [ [ ] ] 230 rovny 8/18 8098
[ ] O | | | | [ 115; 125; 180; 230 rovny + prohnuty 8/18 8111
O [ (@] © © [} | [ ] ] 115; 125;/180; 230 rovny + prohnuty 8/18 8105
Maly fezny kotou€ na ocel a nerez
SG STEELOX PFERD
Fe+Cl+S f
Provedeni: Korund (A24), stiedné tvrdy, s pojivem z umélé pryskyrice S;Em ;27 |
a vlaknovou vyztuhou pro dlouhou Zivotnost a vysoky fezny vykon. Pouziva
se s pneumatickou a elektrickou Uhlovou bruskou. Bez obsahu Zeleza, siry
a chloru v pojivu. - Ocel PY
. Nerez ®
Poutziti: K fezani plechi, profili a tvrdokovu, zhotovovani priichozich otvord. . Litina )
Idedlni k pouziti ve stisnénych prostorach. Hlinik °
ini
Upozornéni: Drzak na upnuti fezného kotouce se objednava samostatné. M B -
Uvedeny maximalni pocet otacek je bez drzakd. Nezelezny kov o
Kov, vysoka teplot- o
ni odolnost
PFERD PFERD
@ xtloustka @ otvoru Tvar  Max. otacky Balj. 8109 Objed. ¢. @ xtloustka @ otvoru Tvar  Max. otacky Balj. 8109 Objed. ¢.
mm mm talife min”' € mm mm talife min”' €
30x14 6 rovny 51000 50 2,15 ...3014 65 x 0,8 6 rovny 23500 50 2,73 ...6508
40 x 1 6 rovny 38200 50 2,25 ...4011 65 x 1 6 rovny 23500 50 2,73 ...6511
40 x 2 6 rovny 38200 50 2,25 ...4021 65 x3 10 rovny 23500 50 2,73 ...6530
50x0,8 6 rovny 30600 50 2,67 ...5008 76 x 0,8 6 rovny 20100 50 3,27 ...7608
50 x 1 6 rovny 30600 50 2,67 ...5011 76 x0,8 10 rovny 20100 50 3,27 ...7609
50x 1,4 6 rovny 30600 50 2,67 ...5014 76 x 1 6 rovny 20100 50 3,27 ...7611 S
50 x 2 6 rovny 30600 50 2,67 ...56021 76 x 2 10 rovny 20100 50 3,27 ...7621 Io
(W835) (W835) "l\\\
Drzak pro malé fezné kotouce co
Provedeni: Stabilni provedeni s nejvy$sim stupném zabezpeceni proti prasknuti
stopky.
PouZziti: K upinani malych feznych kotoucu.
Upozornéni: Vénujte pozornost maximalnimu poctu otacek rezného kotouce.
A upinaciho drzaku: @ 65 mm = 14700 min"'
@ 30 mm = 31800 min' @ 70 mm = 13600 min-'
@ 40 mm = 23900 min-! @76 mm = 12500 min-!
@50 mm = 19100 min-'
PFERD N d
S
@ vyvrtaného 8109 Objed. ¢.
otvoru @ stopky Rozpéti
mm mm mm €
6 6 0-4 14,35 ...0606
10 6 0-4 14,35 ...0610
(W835)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8/1 3

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

dodateéné prepravni naklady.
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Rezné kotouce
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Rezny kotoué na ocel

Provedeni: Korund (A60 pri tloustce 1,0 mm), tvrdy, korund (A46 pfi tloust'ce T s [
1,6—1,9 mm), tvrdy a korund (A 24 pfi tloust'ce 2,5-3,0 mm), tvrdy, s pojivem ."I _— |“ l‘\

z umélé pryskyfice a vlaknovou vyztuhou pro dlouhou Zivotnost a vysoky fezny L e v K ]
vykon. Normovany otvor 22,23 mm. -

- Ocel [ J
Litina O
l

Pouziti: Univerzalni pouZiti ve vSech oblastech obrabéni kovi. Tenké fezné
kotouce (s tloustkou 1,0 mm) jsou optimalni pro rychlé a komfortni oddéleni
materidlu bez otrepd, kotouce s tloustkou 1,6 az 1,9 mm pro univerzalni fezani
materialu a s tloustkou 2,5 az 3,0 mm pro nejdel$i moznou Zivotnost pfi velmi
vysoké boéni stabilité.

Upozornéni: Pro vys$si bezpecnost a lepsi bocni stabilitu doporuéujeme k préaci
s Feznymi kotoudi od @ 180 mm upnuti na upinaci pfirubu, viz obj. &. 8110 0010

£ 8/19.
8059 8061 Objed. ¢.
@ x tloustka Max. otacky Balj. A 24 Extra
mm Tvar talire min' € €
115 x 1 rovny 13300 25 1,27 - ...0113
115x 1,6 rovny 13300 25 1,52 - ...0114
115x 2,5 vyhnuty 13300 25 1.17 1,26 ...0115
125 x 1 rovny 12250 25 1,27 - ...0123
125 x 1,6 rovny 12250 25 1,69 - ...0124
125x 2,5 vyhnuty 12250 25 1,27 1,43 ...0125
180 x 1,6 rovny 8500 25 2,59 - ...0179 8061 &
180 x 3 rovny 8500 25 1,86 = ...0180
230x 1,9 rovny 6600 25 3,60 - ...0229
230x3 rovny 6600 25 2,52 2,76 ...0230
(W820) (W850)

Rezny kotoué na ocel
Provedeni: Korund (A) s pojivem z umélé pryskyfice s vlaknovou vyztuhou T _1 ,‘\- PFERD

Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: K fezani plechi, profild a tvrdokovu, zhotovovani priichozich otvord.
Tenké rezné kotouce (tloustka 1,0-1,9 mm) se hodi optimalné pro rychlé
a tenké délici fezy bez otfep, tloustky 2,4 az 3,2 mm pro robustni pouZiti.

Upozornéni: Pro vy$si bezpecnost a lepsi bocni stabilitu doporucujeme
k praci s Feznymi kotoudi od @ 180 mm upnuti na upinaci pfirubu,
viz obj. ¢. 8110 0010 2 8/19.

8065 PSF STEEL
Korund (A), stfedné tvrdy.
Dobra zivotnost a vysoky vykon rezani.

8071 SG STEEL
Vysoce vykonny korund (A), tvrdy.
Y, Velmi dlouha Zivotnost a vysoky fezny vykon.
r%\\\“=
(= =] B
@ x tloustka Max. otacky ~ Bal,j. 8065 Objed. ¢. @ x tloustka Max. otacky ~ Bal,j. 8071 Objed. €.
mm Tvar talire min! ] € mm Tvar talire min' €
115 x 1 rovny 13300 25 1,66 ...0114 115 x 1 rovny 13300 25 2,76 ...0115
115x 1,6 rovny 13300 25 1.71 ...0115 115x 1,6 rovny 13300 25 2,84 ...0117
115x 2,4 vyhnuty 13300 25 1,72 ...0116 115x 2,4 rovny 13300 25 2,87 ...0118
125 x 1 rovny 12200 25 1,86 ...0124 115x 2,4 vyhnuty 13300 25 2,87 ...0116
125x 1,6 rovny 12200 25 1,93 ...0125 125 x 1 rovny 12200 25 3,18 ...0125
125x 2,4 vyhnuty 12200 25 1,95 ...0126 125x 1,6 rovny 12200 25 3,28 ...0127
180x 1,6 rovny 8500 25 2,72 ...0177 125 x 2,4 rovny 12200 25 3,33 ...0128
180x 3 rovny 8500 25 2,43 ...0178 125x 2,4 vyhnuty 12200 25 3,33 ...0126
230x 1,9 rovny 6600 25 4,03 ...0229 180x 1,6 rovny 8500 25 4,05 ...0177
230x 3 rovny 6600 25 3,44 ...0230 180 x 3,2 rovny 8500 25 5,35 ...0178
(W835) 230x1,9 rovny 6600 25 6,00 ...0229
230x 3,2 rovny 6600 25 8,00 ...0230
(W835)
8/1 [I_ Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Diilezité upozornéni pro obrabéni nerezové oceli

Pro obrabéni nerezové oceli zasadné doporucujeme pouzivat pouze nastroje
bez pfisad Zeleza a siry. Po opracovani normalni oceli byste navic neméli
pouzivat stejny nastroj na nerezovou ocel. Na nastroji se nachazi zbytkové
Gastice normalni oceli.

Rezny kotoué na nerez

Tyto Castice bézné oceli niéi slitiny nerezu, a zpusobuji tak korozi v misté
opracovani obrobku z nerezové oceli. Dokonce i jiskreni, ke kterému béhem
obrabéni bézné oceli dochazi, maze vést ke zniceni slitiny nerezu.

Provedeni: Korund (A 46, A 60), tvrdy, pojivo z umélé pryskyrice s vlaknovou
vyztuhou pro dlouhou Zivotnost a vysoky fezny vykon. Vyrobeno bez pfisad
s obsahem Zeleza, siry a chléru. Normovany otvor 22,23 mm.

Pougziti: Rezani tenkych plecht, profilii s tenkou sténou a trubek z nerezové oceli.
Tenké rezné kotouce (tloustka 1 mm) maiji vynikajici fezné vlastnosti a vyzaduiji
vynalozeni mensi sily, dochazi k nizké tvorbé otfepu a malé spotrebé materialu,
tloustky kotouce 1,6 az 1,9 mm jsou pro univerzalni fezani.

Upozornéni: Pro vy$sSi bezpecnost a lepsi bocni stabilitu doporuc¢ujeme k praci
s feznymi kotoudi od @ 180 mm upnuti na upinaci pfirubu, viz obj. &. 8110 0010
12 8/18.

Fe+Cl+S
<0,1%

| Nezelezny kov

format
professional quality

@

(]
ol

8085 8062 Objed. ¢.
A60TZ
@ x tloustka Max. otacky Bal,j. SPECIAL
mm Tvar talife min”' ® € €
115 x 1 rovny 13300 25 1,56 1,90 ...0115
1156 x 1,6 rovny 13300 25 1,59 - ...0116
125 x 1 rovny 12250 25 1.71 2,16 ...0125
125x 1,6 rovny 12250 25 1,75 - ...0126
180x 1,6 rovny 8500 25 2,70 - ...0180
230x1,9 rovny 6600 25 3,76 4,09 * ...0230
* A 46 TZ SPECIAL. (W830) (W850)
Rezny kotou¢ na nerez
A 960 TZ SPECIAL
Provedeni: Samoostrici korund (A 46), tvrdy, pojivo z umélé pryskyfice Fes:)ﬁl;os I @
as vl_éknovog vyz'tuhou pro dloul)ou iivotn?_st'a d’louhotrvajl'ciV ) K inGsp0%
konzistentni fezny vykon. Chladny brus pro Cisté vysledky brouseni
i na mékkych kovech. Vyjimecné nizké vibrace. Vyrobeno bez pfisad
s obsahem Zeleza, siry a chléru. Normovany otvor 22,23 mm. . Ocel Y
Pougziti: Rezani tenkych plechq, profild s tenkou sténou a trubek . Nerez [ )
z ner'ezové ocel_i. Tenvké Fe_:;né kotguég (tIot{%t'Iga 1 mm)' n'laji yynjkajl'ci y .mg
fezné vlastnosti a vyzaduji vynaloZeni mensi sily, dochazi k nizké tvorbé | Nezelezny kov L |
otfepu a malé spotfebé materialu.
& x tloustka Max. otaéky Bal,. 8067 Objed. ¢.
mm Tvar talife min”' €
115x 1 rovny 13300 25 2,19 ...0115
125 x 1 rovny 12250 25 2,52 ...0125
(W850)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Rezny kotoué pro obrabéni nerezu a hliniku

EDGE SPECIAL

Fe+Cl+S
Provedeni: Samoostfici korund (A 46), tvrdy, pojivo z umélé pryskyrice e;(rm ;o &
a s vlaknovou vyztuhou pro dlouhou Zivotnost a dlouhotrvajici konzistentni Kiirasp0S
fezny vykon. Chladny brus pro cisté vysledky brouseni i na mékkych kovech.
Vyjimecéné nizké vibrace. Vyrobeno bez pfisad s obsahem Zeleza, siry a chléru.
Normovany otvor 22,23 mm. . Ocel Y
Pousiti: K fezani profill, tyéi a plechii. Tenké fezné kotoude (tloustka 1,2 mm) . Nerez o
se hodi optimalné pro rychlé, komfortni fezani s nizkym vyskytem otrepd. WT
@ x tloustka Max. otacky Bal j. 8073 Objed. C.
mm Tvar talife min-! i €
115x 1,2 rovny 13300 25 2,72 ...0115
125x 1,2 rovny 12250 25 3,08 ...0125
(W850)
Rezny kotoué na nerez
A 946 TZ SPECIAL
Fe+Cl+S
Provedeni: Samoostfici korund (A 36), tvrdy, pojivo z umélé pryskyfice estm 02 &

s vlaknovou vyztuhou pro velmi dlouhou Zivotnost a dlouhotrvajici konzistentni

fezny vykon. Vynikajici fezné vlastnosti, vyzaduje vynaloZeni mensi sily, dochazi

k nizké tvorbé otfepu a malé spotfebé materialu. Chladny brus pro cisté vysledky
brouseni. Vyjimecné nizké vibrace. Vyrobeno bez pfisad s obsahem Zeleza, siry
a chléru. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Rezani tenkych plechi, profild s tenkou sténou a trubek z nerezové oceli.
Tenké rezné kotouce (tloust'ka 1,0 mm) se hodi optimalné pro rychlé, komfortni
fezani s nizkym vyskytem otrepd.

@ x tloustka Max. otacky Bal j. 8069 Objed. ¢.
mm Tvar talife min-! © €
115x 1,6 rovny 13300 25 2,47 ...0116
125 x 1,6 rovny 12250 25 2,78 ...0126
(W850)

Rezny kotoué na ocel a nerez

LN Gspo%

. Ocel K4
. Nerez o

Hlinik O]
[ Nezelezny kov O]

CERABOND X

Provedeni: Samoostfici keramické zrno (A 36), tvrdy, pojivo z umélé pryskyrice
s vlaknovou vyztuhou pro velmi dlouhou Zivotnost a dlouhotrvajici konzistentni
fezny vykon. Vynikajici fezné vlastnosti, vyzaduje vynaloZeni mensi sily, dochazi
k nizké tvorbé otfepu a malé spotfebé materialu. Chladny brus pro cisté vysledky
brouseni. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Rezani tenkych plechd, profilil s tenkou sténou a trubek z nerezové oceli.
Tenké rezné kotouce (tloustka 1,0 mm) se hodi optimalné pro rychlé, komfortni
fezani s nizkym vyskytem otrepu.

ROLIY
8081 Objed. ¢.
& x tloustka Max. otacky Bal,j.
mm Tvar talife min-! €
115 x1 rovny 13280 25 3,44 ...0114
115x 1,6 rovny 13280 15 344 ...0115
125x 1 rovny 12250 25 3,99 ...0124
125x 1,6 rovny 12250 15 3,99 ...0125

(W876)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Rezné kotouce

| i
T T e

Rezny kotoué na nerez

Provedeni: Korund (A), pojivo z umélé pryskyfice s vlaknovou vyztuzi pro ] il [ PFERD
mimoradné dlouhou Zivotnost a vysoky rezny vykon. Bez obsahu Zeleza, Fe+Cl+S) | | [ l\
siry a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm. SRR alk '
Pouziti: K fezani tenkych plechd, profilG a zhotovovani prichozich otvora.
Tenké fezné kotouce (tloustka 0,8-1,9 mm) se hodi optimalné pro rychlé
a tenké délici fezy s nizkym vyskytem otrepu. Tloustky 2-2,5 mm jsou
urcené pro univerzalni rezani.
Upozornéni: Pro vy$sSi bezpecnost a lepsi bocni stabilitu doporuc¢ujeme
k préci s feznymi kotoudi od & 180 mm upnuti na upinaci pfirubu,
viz obj. ¢. 8110 0010 L1 8/18.
8090 PSF STEELOX
Korund (A).
Pro dlouhou Zivotnost a vysoky fezny vykon.
8096 SG STEELOX
Vysoce vykonny korund (A).
Pro velmi dlouhou Zivotnost a vysoky fezny vykon.
B 5
@ x tloustka Max. otacky Bal,j. 8090 Objed. ¢. @ x tloustka Max. otacky Bal.j. 8096 Objed. 6.
mm Tvar talire Tvrdost min! - € mm Tvar talife Tvrdost min! @ €
115 x 1 rovny  stredné tvrdy 13300 25 1,73 ...0114 115 x 1 rovny tvrdy 13300 25 2,84 ...0115
115x 1,6 rovny  stredné tvrdy 13300 25 1,79 ...0115 115x 1,6 rovny tvrdy 13300 25 2,93 ...0116
115x2,4 rovny  stredné tvrdy 13300 25 1,80 ...0116 115x2,4  vyhnuty tvrdy 13300 25 3,01 ...0117
125 x 1 rovny  stredné tvrdy 12200 25 1,96 ...0124 125 x 1 rovny tvrdy 12200 25 3,28 ...0125
125 x 1,6 rovny  stfedné tvrdy 12200 25 2,03 ...0125 125 x 1,6 rovny tvrdy 12200 25 3,39 ...0126
125x 2,4 rovny  stfedné tvrdy 12200 25 2,09 ...0126 125x 2,4 rovny tvrdy 12200 25 3,46 ...0118
180x 1,6 rovny  stfedné tvrdy 8500 25 2,81 ...0177 125x2,4  vyhnuty tvrdy 12200 25 3,46 ...0127
180 x 2,5 rovny  stfedné tvrdy 8500 25 2,67 ...0178 180 x 1,6 rovny  stfedné tvrdy 8600 25 4,12 1177
230x1,9 rovny  stfedné tvrdy 6600 25 417 ...0229 180 x 2,5 rovny tvrdy 8500 25 5,50 ...0178
230x 2,5 rovny  stredné tvrdy 6600 25 3,70 ...0230 230x1,9 rovny tvrdy 6600 25 6,05 ...0228
(W835) 230x2 rovny  stfedné tvrdy 6600 25 6,05 ...1229
230x25 rovny tvrdy 6600 25 8,10 ...0230
(W835)
§\‘|%
8097 SGP STEELOX s
Vysoce vykonny korund (A).
Pro mimoradné dlouhou Zivotnost a vysoky fezny vykon.
PFERD
BN
& x tloustka Max. otacky Balj. 8097 Objed. €.
mm Tvar talife Tvrdost min-! P €
115x0,8 rovny tvrdy 13300 25 4,05 ...0116
115 x 1 rovny tvrdy 13300 25 3,70 ...0115
125x 0,8 rovny tvrdy 12200 25 4,40 ...0126
125 x 1 rovny tvrdy 12200 25 3,99 ...0125
(W835)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8/1 7

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.
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Rezny kotoué na ocelolitinu

SG CAST + NEREZ =
Fe+Cl+S fl
Provedeni: Specialni korund (A), stfedné tvrdy, pojivo z umélé pryskyrice Zm :27 ﬁ

s vlaknovou vyztuzi pro dobrou Zivotnost, vysokou boéni stabilitu a velmi
vysoky rezny vykon. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany
otvor 22,23 mm.

Pouziti: Specialné pro narocné poufziti ve slévarnach a Cistirnach odlitkd.
Optimalizovany kotou¢ na pneumatickou a vysokofrekvenéni uhlovou brusku.

PFERD

. Ocel
. Nerez

B Litina

PFERD

@ x tloustka Max. otacky Bal.j. 8098 Objed. ¢&.
mm Tvar talife min! ® €

230x2,9 rovny 6600 25 8,40 ...0231
(W835)

Rezny kotoué na hlinik

PFERD

29

Hlinik KJ
. NeZzelezny kov O |

SG ALU
Provedeni: Vysoce vykonny korund (A) a karbid kfemiku (C), mékky, s pojivem

vykon. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: K fezani plechi a profil(i a ke zhotovovani prichozich otvord.
Nedochazi k ucpavani fezného kotouce pfi obrabéni mékkych, mazlavych
materiald. Tenké fezné kotouce (tloustka 1 mm) se hodi optimalné pro rychlé,
komfortni Fezani s nizkym vyskytem otfepd., tloustka 1,6 mm pro univerzalni
fezani. Tloustky 2,4 az 2,9 mm jsou uréené pro naro¢né pouziti.

Upozornéni: Bez obsahu substanci, které by mohly zanechavat usazeniny
na obrobku. Diky tomu Ize plochu okamzité svarovat.

Upozornéni: Pro vyssi bezpecnost a lepsi bocni stabilitu doporuc¢ujeme k praci
s feznymi kotouci od @ 180 mm upnuti na upinaci pfirubu, viz obj. &. 8110

0010 12 8/18.
1 B
@ x tloustka Max. otacky Bal,. 8111 Objed. ¢. @ x tloustka Max. otagky Bal,. 8111 Objed. ¢.
mm Tvar talife min! ® € mm Tvar talife min-! © €
115x 1 rovny 13300 25 2,84 ...0114 125x2,4 vyhnuty 12200 25 3,46 ...0125
115x 2,4 vyhnuty 13300 25 3,01 ...0115 180x 1,6 rovny 8500 25 4,12 ...0177
125 x 1 rovny 12200 25 3,28 ...0124 180x2,9 rovny 8500 25 5,50 ...0178
125x 1,6 rovny 12200 25 3,39 ...0126 230x 2,9 rovny 6600 25 8,10 ...0230

(W835) (W835)

Rezny kotoué na kamen

PSF ALU + STONE ” i PFERD
Provedeni: Karbid kfemiku (C), tvrdy, s pojivem z umélé pryskyrice a vlaknovou . %X

vyztuzi pro nejvyssi Zivotnost a vysoky rezny vykon. Normovany otvor 22,23 mm.

Upozornéni: Pro vyssi bezpecnost a lepsi bocni stabilitu doporuc¢ujeme k praci - Litina O
s feznymi kotoudi od @ 180 mm upnuti na upinaci pfirubu, viz obj. . 8110 0010 Hlinik Py
0 8/18. ni
. NeZelezny kov O
Kov, vysoka
’ . ' &3 —— I teplotni odolnost ©
@ x tloustka Max. otacky Bal,j. 8105 Objed. ¢. Plast/sklolaminét o
mm Tvar talire min! € ?S skiolamina

115x 2,4 vyhnuty 13300 25 1,67 ...0115 B Kamen L

125x24 wyhnuty 12200 25 195  ..0125 || Keramika O
180 x 3,2 rovny 8500 25 2,35 ...0178
230x 3,2 rovny 6600 25 3,34 ...0230

(W835)

Sada upinacich pfirub pro tenké délici kotouce

Provedeni: Pro hnaci vieteno M14.
Pouziti: Ke zlepSeni bocni stability a presného vedeni, predevsim pfi pouZiti

kotoucu o Sifce 1,6 az 2,0 mm a priméru 180 a 230 mm. "-\
PFERD 'ﬁ-.ﬂ \
Vngjsi @ 8110  Objed.&. N 5
mm € / 4
76 47,50 ...0010 ~® ~—t?
(W835)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Diamantovy fezny kotoué
DT 600 ACM SUPRA

Provedeni: Vakuové pajeny kotoué, velmi tenky kmenovy list pro vysokou

feznou silu a agresivitu. Neopotfebovavaiji se jako bézné diamantové rezné K agpOR
kotouce, a diky tomu témér bez zapachu a znecisténi.
Pouziti: Pro fezani oceli, nerezové oceli, univerzalné do kovu, nezeleznych
kov( a litiny.
) Sirka segmentu @ otvoru 8127 Objed. ¢.

mm mm mm €

115 1,3 22,23 52,10 ...0115

125 13 22,23 57,90 ...0125

230 1.6 22,23 116,00 ...0230

(W838)

Diamantovy fezny kotoué
DT 900 ACR SPECIAL
Provedeni: Vakuové pajeny kotou¢, s 10mm diamantovym potahem pro
dlouhou Zivotnost a agresivni fezani velmi rozdilnych a naroénych materialG. L ingsp0%

Idedlni na vyprost'ovaci prace.

Pouziti: Pro fezani stavebnich material(, betonu, skla, dfevénych material(,
plastu a gumy.

&)

@ Sirka segmentu @ otvoru 8128 Objed. ¢.
mm mm mm €
125 2,8 22,23 68,60 ...0125
230 3.1 22,23 137,00 ...0230
350 31 25,4 255,50 ...0350
(W838)

Diamantovy fezny kotoué¢

Provedeni: Zakladni kotouce z kvalitni oceli, segmentované.

8115 EC-18
Se sintrovanymi segmenty.
Pro fezani betonu a betonovych stfesnich tasek. Vhodny také pro
vymyvany beton, duté cihly (zvonivky), pfirodni a umély kamen.
Vyska segmentu 10 mm.

8113 EC-21.2
Se segmenty svafenymi laserem.
K fezani betonu, vymyvaného betonu, Zelezobetonu, betonovych
stresnich tasek, cihel zvonivek, pfirodniho a umélého kamene,
cedice a bridlice. Vhodny také pro fezani granitu a Zaruvzdornych
materiald.
Vyska segmentu 12 mm.

8124 EC-31
Se segmenty svafenymi laserem.
K fezani asfaltu, vapenopiskovych cihel a ostatnich abrazivnich
materiald.
Vyska segmentu 10 mm.

<G> <G>
Sirka segmentu 8115 8113
) mm @ otvoru
mm 8115 8113 8124 mm € €

115 1.9 2,1 - 22,23 9,55 20,90
125 1,9 2,1 2,1 22,23 10,45 24,00
180 2,2 2,3 - 22,23 14,65 40,70
230 2,4 2,4 24 22,23 19,85 45,90
300 - 2,8 - 20,00 - 78,60
300 - 2,8 - 25,40 - 78,60
350 - 3.2 - 20,00 - 103,50
350 - 32 32 25,40 - 103,50

(W839) (W839)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.



Diamantovy fezny kotouc

EC-23

S turbosegmenty.

Provedeni: Zakladni kotouce z kvalitni oceli, segmentované. Specialni tvar
segmentu umoznuje extrémné rychly fez.

Pouziti: K rezani zelezobetonu, betonovych produktl, umélého a pfirodniho
kamene, béznych stavebnich materialti a mékké az stredné tvrdé Zuly.

2 Sirka segmentu @ otvoru 8125 Objed. &.
mm mm mm €
115 2,1 22,23 26,10 ...0115
125 2,2 22,23 29,20 ...0125
150 2,2 22,23 34,40 ...0150
230 2,4 22,23 57,40 ...0230
(W839)
Diamantovy fezny kotou¢, extra tenky
EC-45.1 Turbo
Provedeni: Zakladni kotouce z kvalitni oceli, s uzavienym feznym okrajem.
Vysoka rychlost posuvu a velmi dobra kvalita feznych hran. VySka segmentu
10 mm.
Pouziti: Pro ohnivzdorné materialy, cihly zvonivky, keramické materidly, pfirodni
a umely kdmen, plasty s optickymi vlakny, sadrokartony a profilované plechy.
Castecné vhodny na dlazbu a kdmen s jemnou strukturou. Vhodny pro fez jak
na mokro, tak i na sucho.
@ Sirka segmentu @ otvoru 8119 Objed. ¢.
mm mm mm €
115 1,2 22,23 25,80 ...0115
125 12 22,23 26,90 ...0125
180 1,6 22,23 44,20 ...0181
230 1,8 22,23 67,40 ...0230
(W839)

Diamantovy fezny kotouc

Provedeni: Zakladni kotouce z kvalitni oceli, s uzavienym posintrovanym reznym

okrajem.
8121 EC-42.1 Turbo
K fezani betonu, vymyvaného betonu, betonovych stfesnich
tasek, cihel zvonivek, mékkého prirodniho kamene, cedice
a bridlice. Kromé toho vhodny také k fezani Zelezobetonu,
betonovych trubek, tvrdych kovl a granitu.
Vyska segmentu 10 mm.
8122 EC-110 Dlazdice
Diky dobré kvalité fezani je idealni na obkladacky a dlazdice.
Vyska segmentu 7 mm.
<G> <G>
Sirka segmentu 8121 8122 Objed. ¢.
@ mm @ otvoru
mm 8121 8122 mm € €
115 2,2 1,5 22,23 10,85 13,05 ...0115
125 2,2 15 22,23 12,15 15,65 ...0125
180 2,4 - 22,23 17,75 - ...0181
230 2,6 - 22,23 24,60 - ...0230
(W839) (W839)

Diamantové brusné talife

EC-74

Provedeni: Extrémné stabilni upevnéni segment( diky plazmovému svarovani.

Pouziti: Idealni k brouseni betonu, cihel zvonivek, podlahovych dlazdic,
pfirodniho a umélého kamene.

<G>
[} Sirka segmentu @ otvoru 8130 Objed. ¢.
mm mm mm €
125 72x5 22,23 52,20 ...0125
(W839)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Diamantové brusné talire

EC-73
Provedeni: Se 2 segmentovymi vrstvami a dlouhou Zivotnosti.

PouZziti: Idealni k brouseni a vyhlazovani betonu, cihel zvonivek, pfirodniho
a umélého kamene.

2 Sirka segmentu & otvoru 8131 Objed. &.
mm mm mm €
125 7,0x6,5 22,23 92,90 ...0125
(W839)

Diamantové brusné talire

CST-Saturn Abrasiv
Provedeni: Se 2 segmentovymi vrstvami a velmi dlouhou Zivotnosti.
PouZziti: K brouseni a vyhlazovani podlahového potéru a ostatnich abrazivnich ploch.

4 @ otvoru 8132 Objed. ¢.
mm Pocet segmenti mm €
125 20 22,23 82,50 ...0125
(W839)

Brusna houbicka

Provedeni: 4stranné povrstveni, 80 x 50 x 20 mm.

Pouziti: K lesténi a matovani material( véeho druhu (lak, kdmen, dfevo, plast,
vSech kovi, atd.), véetné cisténi a oSetrovani.

Upozornéni: Uginek se zvysi diky prisadé vody, mydla, pasty nebo petroleje.

8443 Praskové povrstveni karbidu kfemiku (SiC) v plastovém pojivu,
mékké.
8511 Vysoce vykonné brusné zrno v elastickém pojivu, kompletné

propojené, urcené k totalnimu opotrebeni. Probarveny, nebarvi.

51
8511 Objed. ¢.
Zrnitost €
30 - 4,92 ...0030
60 4,06 5,40 ...0060
120 4,06 5,40 ...0120
240 4,06 5,40 ...0240
(W842) (W861)

Brusné polstarky v isporném baleni na roli

. Ocel
. Nerez
M Litna
Hlinik
- Kamen

Barva/lak

eecCeee

sass Format)

s [

Provedeni: Stearanové povrstveni na vysoce flexibilni polyuretanové péné.

Papirova nosna vrstva s flexibilitou latexu a neviditelnou razenou odtrhavaci
hranou, nezanechava pri brouseni zadné stopy. Velmi dobra pfilnavost zrn,

zrna nevypadavaji ani pfi ohnuti.

Délka na roli 25 metrt. Velikost polstarka 125 x 115.

PouZziti: Pro cisté rucni brouseni i pfi extrémné vysokém zatiZeni. Vysoka
flexibilita, pfizplsobi se véem povrchim, vynikajici pro brouseni hran.

Objed. ¢.
Zrnitost
60 ...0060
80 ...0080
120 ...0120
180 ...0180
240 ...0240
320 ...0320
400 ...0400

for@
“ professional quality

. Ocel

Barva/lak

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Brusny papir, na suchy zip

PS 22 K

Provedeni: Rovnomérny korundovy posyp (A) polootevienych zrn v pojivu
z umélé pryskyrice na papiru (250 g/m?). Velmi dobra prilnavost zrn, dlouha

zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra pfizplisobivost. Rozméry listu 70 x 125 mm.

Pouziti: Univerzalni produkt pro manualni a strojni obrabéni dreva a kovu,

predevsim dreva s vysokym obsahem pryskyfice.

8133

Objed. &.
Balj. €

Zmitost P 100 ks
80 100 3060  ...0080
100 100 2860  ..0100
120 100 2860  ..0120
150 100 2860  ..0150
180 100 2860  ..0180

(W852)

Ruéni brusny blok, suchy zip

Provedeni: Z mechové pryze, v praktickém tvaru. Spodni strana je

vybavena silnym suchym zipem.

Pouziti: K upevnéni brusného papiru se suchym zipem. Idealni k ru¢nimu

brouseni ploch.

LinGspO%

. Ocel O]

| Nezelezny kov KJ
Plast/

L s ©

[ Drevo KJ

Spachtle O

Barva/lak Q

Rozméry D x § x V 8133 Objed. &.
mm €
118 x 68 x 40 6,45 ...1000
(W852)
Brusny blok, korek
Provedeni: Z lisovaného korku, obdélnikovy tvar, horni hrany zaoblené. N 6 I I e —
PROFI BRUSH
BURSTEN-& PINSELTECHNIK
Rozméry D xS x V 8165 Objed. ¢.
mm €
120 x 60 x 35 2,40 ...0002
(W843)

Brusny pilnik

a rychlé upnuti brusného prvku.

Pouziti: Idealni na brouseni v mistech s obtiznym pristupem.

Provedeni: Ze stabilniho plastu. V¢etné rychloupinaciho zafizeni pro snadné

Pracovni Sifka Pracovni délka 8166 Objed. ¢.
mm mm €
26 127 9,20 ...0010
(W865)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Brusny papir, vodéodolny

Provedeni: Rovnomérny a husty posyp z karbidu kfemiku (SiC) na Upozornéni: Rucni brusné hranoly z korku . Ocel )
vodéodolném papiru. viz obj. ¢. 8165 0002, brusné pilniky
viz obj. ¢. 8166 0010 L1 8/22. Barva/lak [

Rozméry vyseku 230 x 280 mm.

Pouziti: K suchému a mokrému opracovani natérq, lakd a tmelG.

8141 Kromé toho se hodi k obrabéni oceli.

8142 Kromé toho se hodi k obrabéni pryze, plastu
a mineralnich materiald.

formaD  LAySM

8141 8142  Objed. c.
CP918
Bal.j. € €
Zmitost P 100 ks 100 ks
120 50 53,70 7240  ..0120
150 50 53,70 69,60  ..0150
180 50 50,40 6920  ..0180 8141 .ﬁ“‘?!‘."@
240 50 48,70 6800  ..0240
320 50 48,70 6800  ..0320
400 50 48,70 6800  ..0400
600 50 48,70 6800  ..0600
800 50 4870 6800  ..0800
1000 50 48,70 6800  ..1000 8142 AVS M
(W842) (W837)

Brusna tkanina, modra

Provedeni: Rovnomérny a husty korundovy posyp, v pojivu z umélé pryskyfice
na stabilni modré tkaniné. Velmi dobra prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky
pritlak a velmi dobra pfizplsobivost. Rozméry vyseku 230 x 280 mm.

ﬂ)rtl’s

. Ocel [
M Litna o

PouZziti: Vhodné k béZznému brouseni kova.

QCortis Cortis

8145  Objed. . 8145  Objed. ¢.
Bal,j. € Balj. €

Zrnitost e 100 ks Zrnitost © 100 ks
40 50 69,30 ...0040 150 50 69,30 ...0150
60 50 69,30 ...0060 180 50 69,30 ...0180
80 50 69,30 ...0080 240 50 69,30 ...0240
100 50 69,30 ...0100 320 50 69,30 ...0320
120 50 69,30 ...0120 400 50 69,30 ...0400

(W770) (W770)

Brusna tkanina, hnéda

Provedeni: Rovnomérny a mirné otevieny korundovy posyp (A) na velmi
flexibilni hnédé bavinéné tkaniné, v pojivu z umélé pryskyrice. Velmi dobra
pfilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra pfizplsobivost.
Rozméry vyseku 230 x 280 mm.

AVSM

Pouziti: Pro extrémné vysoké zatizeni, s natrzenim po vlakné, bez trepeni.
Idealni k brouseni dreva, kovi a oceli, castecné také nerezu a plasti.

Upozornéni: Rucni brusné hranoly z korku viz obj. ¢. 8165 0002, brusné
pilniky viz obj. ¢. 8166 0010 (12 8/22.

B Litina

. Superslitina

o

(o]

[oR
O O @ 8146
O 0 @ @ 8147

formaD  A\VSM forma)  AYSM
8146 8147 Objed. & 8146 8147 Objed. &.

KK114F KK114F

Bal,j. € € Bal,j. € €

Zmitost @ 100 ks 100 ks Zrnitost & 100 ks 100 ks
40 50 90,50 133,50 ...0040 180 50 81,20 117,50 ...0180
60 50 82,70 121,00 ...0060 240 50 81,20 117,50 ...0240
80 50 81,20 119,50 ...0080 280 50 - 117,50 ...0280
100 50 81,20 117,50 ...0100 320 50 81,20 117,50 ...0320
120 50 81,20 117,50 ...0120 360 50 - 117,50 ...0360
150 50 81,20 117,50 ...0150 400 50 81,20 117,50 ...0400

(W842) (W836) (W842) (W836)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




Brusna tkanina na roli

Provedeni: Rovnomérny a mirné otevreny korundovy posyp (A) na velmi flexibilni
(hnédé) tkaniné, v pojivu z umélé pryskyrice. Velmi dobra prilnavost zrn, dlouha
zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra pfizplsobivost. Délka na roli 50 metra.

Pouziti: Pro Cisté rucni brouseni i pfi extrémné vysokém zatizeni, s natrzenim po Ol—|m|<s|~
vlakné, bez trepeni. Odolné viéi oleji a petroleji. Idealni pro brouseni armatur, e e et et
nadob, litinovych a kovanych dild, karosérii, atd. 00|00 |00 |00 |00
B ocel oleo0oe
I Nerez 1000
B Litina ololololo
. Superslitina O] 9]0

8151 + 8154 AVSM 8157 AVSM

8150 + 8153 format

professional quahty

Zrnitost 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400

8150 Sitka 40 mm forma) o 3939 36,00 33,70 32,40 32,40 32,40 32,40 32,40 32,40 32,40 (W842)
KK114F

8151 Sitka 40 mm AVSM € 49,40 47,20 44,90 43,80 43,80 43,60 43,80 43,80 43,80 43,80 (W837)

8153 Sitka 50 mm fermad o 5170 42,40 39,60 38,70 38,70 38,70 38,70 38,70 38,70 38,70 (W842)
KK114F

8154  Siika 50 mm AVSM ¢ 61,40 58,10 55,90 54,90 54,90 54,50 54,90 54,90 54,90 54,90 (W837)
KK114F

8157  Sitka 115 mm AVSM € 12750 11850 11250 11050 11050 10950 11050 11050 11050 110,50 (W837)

Objed. &. ..0040 ...0060 ..0080 ..0100 ..0120 ..0150 ..0180 ..0240 ..0320 ...0400

Drzak na role brusnych past

Provedeni: Odolna kovova konstrukce, antikorozni lak, s odtrhavaci hranou na
brusné pasy v rolich o Sifce od 25 aZz do 50 mm a s max. délkou pasu 50 m.
Dodavame véetné upeviovaciho materialu, bez roli brusnych pasu.

AVSM AVSM
8159 8162 Objed. ¢.
1 role 5 roli
€ €
112,50 - ...0010
- 228,00 ...0050
(W001) (W001)

Brusny tkaninovy pas, korund, pro obrabéni ploch
KK711T

Provedeni: Rovnomérny a mirné otevieny korundovy posyp (A)
na flexibilni bavinéné tkaniné, v pojivu z umélé pryskyrice. S velmi
dobrou pfilnavosti zrn, dlouha Zivotnost a vynikajici pfizpisobivost

AVSM

pfi nizkém az stfednim pfitlaku. Odolné vaéi olejiim, voskiim . Ocel l
a tukam. . Nerez l
Pougziti: Pro pouzivani na strojnich pasovych bruskach, idealni pro - Litina O
obrabéni ploch. WB
[ Nezelezny kov §
[ Drevo O]
Zmnitost 60 80 120 150
8702 6 x 520 mm AVSM €100 kusii - 78,60 78,60 - 100 (W837)
8703 6x 610 mm AVSM €100 kusii - 78,60 78,60 - 100 (W837)
8798 10 x 305 mm AVSM €100 kusti - 101,50 101,00 - 100 (W837)
8705 10 x 330 mm AVSM €100 kusti 102,50 101,50 101,00 - 100 (W837)
8708 12 x 330 mm AVSM €100 kusti 102,50 101,50 101,00 - 100 (W837)
8738 12 x 520 mm AVSM €100 kusii - 78,60 78,60 - 100 (W837)
8710 13 x 457 mm AVSM €100 kusii 111,00 109,50 - - 100 (W837)
8711 13 x 610 mm AVSM €100 kusii - 78,60 78,60 - 100 (W837)
8739 40 x 815 mm AVSM €100 kusi 181,00 169,50 169,50 169,50 20 (W837)
Objed. &. ...0060 ...0080 ...0120 ...0150 Balj. @

Dal$i rozméry dodavame na vyzadani.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Brusny tkaninovy pas, korund, pro obrabéni ploch

KK711X
Provedeni: Rovnomérny a mirné otevieny korundovy posyp (A) na odolné AV M

polyesterové nebo bavinéné tkaniné, v pojivu z umélé pryskyrice. S velmi dobrou
prilnavosti zrn, dlouha Zivotnost a vynikajici pfizplsobivost pfi stfednim pfitlaku.

Odolny také proti ostrym hranam nebo Spi¢atym otfepim. Vhodné i pro .Wi
brouseni za mokra. Odolné viéi olejiim, voskim a tukam. -7[ : o
iti
PouZziti: Pro pouzivani na strojnich pasovych bruskach, ideélni pro obrabéni #6
ini

ploch.

|| Dievo E
Zrnitost 40 60 80 100 120 150 240 320 400
8702 6x520mm  AVSM €100kusi 7860 78,60 - - - - - - - 100 (W837)
8703 6x610mm AVSMe€100kusi 7860 78,60 - - - - - - - 100 (W837)
8798 10x305mm  AVSM €100 kusii - 102,50 - - - - - - - 100 (W837)
8705 10x330mm  AVSM €100 kusi 104,50 - - - - - - - - 100 (W837)
8744 12x305mm  AVSM€100kusi 10450 10350 102,50 - 102,00 - - - - 100 (W837)
8708 12x330mm  AVSM €100 kusi 104,50 - - - - - - - - 100 (W837)
8738 12x520mm  AVSMe€100kusi 7860 78,60 - - - - - - - 100 (W837)
8710 13x457mm  AVSM €100 kusi 119,50 - - - 113,00 - - - - 100 (W837)
8711 13x610mm  AVSM €100kusi 81,70 81,70 - - - - - - - 100 (W837)
8712 15x330mm  AVSM€100kusi 11200 110,00 10850 - 108,00 - - - - 100 (W837)
8713 16x 520mm  AVSM €100kusd 131,00 126,50 124,00 - 123,00 - - - - 100 (W837)
8715 20x 520mm  AVSM €100kusi 121,00 11650 114,50 - 113,50 - - - - 100 (W837)
8719 30x 533mm  AVSM €100kusi 157,00 14850 145,00 - 142,50 - 14350 14350 - 20 (W837)
8793 40x 760mm  AVSM €100 kust - - 204,00 - 199,00 - 199,00 199,00 199,00 20 (W837)
8739 40x815mm AVSM €100 kusi 195,00 - - - - - - - - 20 (W837)
8721 50x450mm  AVSM €100 kusi 174,00 162,50 157,50 - 154,00 - - - - 20 (W837)
8743 50 x 1000 mm AVSM €100 kust - - - - - 250,50 - - - 20 (W837)
8789 50x1020mm  AVSM €100 kust 353,50 323,00 308,00 - 299,50 - 299,50 - - 20 (W837)
8723 50x2000mm  AVSM €100 kusti 499,50 447,00 42250 407,00 407,00 407,00 407,00 - - 10 (W837)
8740 75x533mm AVSM€100kusi - - - - - 216,00 - - - 20 (W837)
8725 75 x 2000 mm AVSM €100kust 717,00 641,50 606,00 58350 583,50 583,50 583,50 - - 10 (W837)
8787 100x610mm  AVSM €100 kusi 408,50 373,50 356,00 - 346,00 - - - - 20 (W837)
8742 100 x 620 mm  AVSM €100 kusii - - - - - 310,50 - - - 20 (W837)
8722 100 x 1000 mm AVSM €100 kusi 460,50 414,00 390,50 - 377,00 - - - - 20 (W837)
8726 150 x2000 mm  AVSM €100 kusti 1307,00 1157,00 1086,00 1041,00 1041,00 1041,00 1041,00 - - 10 (W837)
Objed. &. ..0040 ..0060 ..0080 ..0100 ..0120 ..0150 ...0240 ...0320 ...0400 Balj. &>

Dal$i rozméry dodavame na vyzadani.

Brusny tkaninovy pas, korund, pro obrabéni kontur

KK511F
Provedeni: Rovnomérny a mirné otevieny korundovy posyp (A) na velmi flexibilni AV

tkaning, v pojivu z umélé pryskyfice. VylepSeny odvod hoblin, velmi dobra

2

prilnavost zrn, dlouhé Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra pfizptisobivost. . Ocel Ld
PouZziti: Pro pouzivani na strojnich pasovych bruskach, idealni pro obrabéni . Nerez l
kontur. - Litina O]
Hlinik @]
[ Nezelezny kov @ |
. Drevo E
Zrnitost 40 60 80 100 120

8727 9 x 533 mm AVSM €100kusi 117,00 114,00 112,50 - 111,50 100 (W837)
8728 75 x 533 mm AVSM €100 kusi 248,50 229,50 220,50 216,00 216,00 100 (W837)
8729 100 x 560 mm AVSM €100kust 311,00 286,00 274,50 - 266,00 20 (W837)
8730 100 x 620 mm AVSM €100 kusii 336,50 308,50 295,00 286,50 286,50 20 (W837)
8731 100 x 950 mm AVSM €100 kusi 435,00 391,50 370,50 - - 20 (W837)

Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 ...0100 ...0120 Bal.j. @

Dal$i rozméry dodavame na vyzadani.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




Rounovy brusny tkaninovy pas

KV707T

Provedeni: Rouno v pojivu z umélé pryskyfice s materiadlem Surface-Conditioning
na ¢aste¢né odolném nosném polyesterovém materialu, dlouha Zivotnost, neménna

struktura zabrusu, dobra pfizplsobivost, bez zanaseni.

AVSM

Pouziti: Pro pouZivani na strojnich pasovych bruskach. Idealni k odstranovani .LL
koroze a starého laku, k jemnému dokoncovani povrchl. Vhodné také k brougeni . Nerez Ld
bez centrovani pfi pouZziti chladicich maziv. Hlinik @)
[ Nezelezny kov E
| Dievo O]
Barva/lak Q
Zrnitost 100 180 240
8750 6 x 520 mm AVSM €100 kust 281,50 265,50 277,00 50 (W836)
8751 6 x610 mm AVSM €100 kust - 309,50 326,50 50 (W836)
8758 10 x 330 mm AVSM €100 kusii 235,00 225,00 225,00 50 (W836)
8752 12 x 520 mm AVSM €100 kusi 336,50 319,00 305,00 50 (W836)
8753 13x610 mm AVSM €100 kusi 334,50 315,50 318,00 50 (W836)
8759 20 x 520 mm AVSM €100 kust 438,50 411,50 411,50 50 (W836)
8756 30 x 533 mm AVSM €100 kust - 602,00 602,00 30 (W836)
Objed. ¢. ...0100 ...0180 ...0240 Balj. @

Dalsi rozméry dodavame na vyzadani.

Rounovy brusny tkaninovy pas, vodéodolny

KV707X

Provedeni: Rouno v pojivu z umélé pryskyfice s materidlem Surface-Conditioning

na odolném nosném polyesterovém materialu, dlouha Zivotnost, neménna
struktura zabrusu, dobra pfizpisobivost, bez zanaseni. S odolnosti proti vodé

AVSM

a emulzim. . Ocel o]
Pougziti: Pro pouzivani na strojnich pasovych bruskach. Idealni k odstrariovani . Nerez Ld
koroze a starého laku, k jemnému dokoncéovani povrchii. Vhodné také k brouseni Hlinik O
bez centrovani pfi pouziti chladicich maziv. .m:
. Drevo O
Barva/lak E
Zrnitost 100 180 240
8790 13 x 457 mm AVSM €100 kusi 402,50 380,50 380,50 50 (W836)
8756  30x533 mm AVSM €100 kusi 646,50 - - 30 (W836)
8796 40 x 760 mm AVSM €100 kusii 1312,00 1214,00 1214,00 50 (W836)
8776 75 x 2000 mm AVSM €100 kusii 5475,00 5034,00 5034,00 5 (W836)
Objed. ¢. ...0100 ...0180 ...0240 Bal,j. @@

Dalsi rozméry dodavame na vyzadani.

Brusny tkaninovy pas, zirkonkorund

ZK713X

Provedeni: Rovnomeérny a ¢astecné otevieny zirkonkorundovy posyp (ZA), v pojivu
z umélé pryskyfice, na odolné tkaniné. Velmi dobra pfilnavost zrn, dlouha Zivotnost

a nizky pritlak. Diky samoostficim vlastnostem a chladnému brusu dosahuje

AVSM

optimalniho rozbrusovaciho vykonu. . Ocel Q
Pouziti: Pro pouzivani na strojnich pasovych bruskach. Idealni pro broueni nadob, . Nerez Ld
litinovych a kovanych obrobk, trubek, kovovych konstrukei, atd. . Nezelezny kov O
. Drevo §
Zrnitost 36 40 60 80 100 120
8747 13 x 457 mm AVSM €100 kusii - - 107,50 106,00 - 106,00 20 (W836)
8748 19 x 457 mm AVSM €100 kusii - - 132,50 129,00 - 129,00 20 (W836)
8734 30 x 533 mm AVSM €100 kusii - 146,00 132,00 139,50 - 127,50 20 (W836)
8749 40 x 760 mm AVSM €100 kusii - - 202,50 193,50 - 193,50 20 (W836)
8735 50 x 1000 mm AVSM €100kust 311,00 297,00 270,50 258,50 250,50 250,50 20 (W836)
8795 50 x 1020 mm AVSM €100 kusii - - 342,00 322,00 - 322,00 20 (W836)
8736 75 x 2000 mm AVSM € 100 kusi 815,00 803,00 717,50 677,00 651,50 - 20 (W836)
8737 150 x 2000 mm AVSM €100 kusi 1568,00 1476,00 1304,00 1222,00 1172,00 - 20 (W836)
Objed. ¢. ...0036 ...0040 ...0060 ...0080 ...0100 ...0120 Balj. @

Dalsi rozméry dodavame na vyzadani.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Brusny tkaninovy pas, keramické zrno

XK870X

Provedeni: Samoostfici keramické zrno (CER) v pojivu z umélé pryskyfice na odolné tkaniné.
Brusné aktivni pfisady umoziiuji chladny brus a zvysuji tak znaéné vykon obrabéni.
Dochazi tak k prodlouZeni Zivotnosti a minimalizaci zbarveni povrchu obrobku.
Rovnomérny a mirné otevreny posyp. Velmi dobra pfilnavost zrn, extrémné dlouha Zivotnost,

nizky az stredni pfitlak a velmi dobra prfizplsobivost. S odolnosti proti oleji, mazivu, vosku .Nerezii
a vodé&/emulzim. Hlinik O
. NeZelezny kov E
Pouziti: Idealni pro obrabéni velmi tvrdych povrchii. Pro pouzivani na strojnich pasovych . Superslitina O
bruskach. Hodi se pro obrabéni nasucho i pro obrabéni s chladicimi prostredky.
Zrnitost 36 40 60 80 120
8620 6 x 520 mm AVSM €100 kusti - - 139,00 134,00 132,50 100 (W846)
8621 6 x 610 mm AVSM €100 kusti - - 145,00 140,00 137,50 100 (W846)
8623 10 x 330 mm AVSM €100 kusti - - 124,50 121,50 120,50 100 (W846)
8624 12 x 305 mm AVSM €100 kusti - 134,00 124,50 121,50 120,50 100 (W846)
8649 12 x 520 mm AVSM €100 kusti - 156,50 141,50 137,00 134,00 100 (W846)
8628 13 x 457 mm AVSM €100 kusti - 160,00 142,50 137,50 135,50 100 (W846)
8629 13 x 610 mm AVSM €100 kusti - 178,50 156,00 150,00 147,50 100 (W846)
8631 16 x 520 mm AVSM €100 kusti - 189,50 165,00 156,00 153,50 100 (W846)
8633 20 x 520 mm AVSM €100 kusi - 189,50 165,00 156,00 153,50 100 (W846)
8636 25 x 760 mm AVSM €100 kusti - - 216,50 201,50 197,00 20 (W846)
8638 30 x 533 mm AVSM €100 kusii - - 199,00 187,00 182,00 20 (W846)
8799 40 x 760 mm AVSM €100 kusti - - 293,50 268,50 260,50 20 (W846)
8640 50 x 450 mm AVSM €100 kusti - - 238,50 - 214,00 20 (W846)
8641 50 x 1000 mm AVSM €100 kusti - - 406,00 366,50 353,00 20 (W846)
8644 50 x 2000 mm AVSM €100 kusti 1065,00 959,00 719,50 640,50 - 10 (W846)
8200 50x3500mm  AVSM € 100 kusii 1832,00 1646,00 907,50 1089,00 - 10 (W846)
8642 75 x 533 mm AVSM €100 kusti - - 356,50 324,50 313,50 20 (W846)
8189 75 x 2000 mm AVSM €100 kusi 1585,00 1425,00 1066,00 948,00 - 10 (W846)
8643 100 x 1000 mm AVSM €100 kusi - - 730,50 650,50 624,50 20 (W846)
8201 150 x 2000 mm AVSM €100 kusti 3047,00 2728,00 2013,00 1774,00 - 10 (W846)
Objed. &. ...0036 ...0040 ...0060 ...0080 ...0120 Bal.j. @

Dal$i rozméry dodavame na vyzadani.

Brusny tkaninovy pas, keramické zrno

CERABOND X

Provedeni: Samoostfici keramické zrno (CA) v pojivu z umélé pryskyrice na odolné
polyesterové tkaniné. Brusné aktivni pfisady umoziiuji chladny brus a zvysuji tak znaéné
vykon obrabéni. Dochazi tak k prodlouZeni Zivotnosti a minimalizaci zbarveni povrchu
obrobku. Rovnomérny a mirné otevieny posyp. Velmi dobra pfilnavost zrn, extrémné vysoky

YROL)

:

ubér, stredni pritlak a velmi dobra pfizplsobivost. S odolnosti proti oleji, mazivu, vosku . Ocel )
a vodé/emulzim. .m?
Pouziti: Idealni pro obrabéni velmi tvrdych povrchd. Pro pouzivani na strojnich pasovych

bruskach. Hodi se pro obrabéni nasucho i pro obrabéni s chladicimi prostredky.

Zrnitost 24 36 40 60 80

8176 75 x 2000 mm YROUY ¢ 2440 20,70 18,60 17,55 16,00 10 (W876)
Objed. ¢. ...0024 ...0036 ...0040 ...0060 ...0080 Bal,j. @2

Dal$i rozméry dodavame na vyzadani.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Brusny tkaninovy pas, keramické zrno

XK733X

Provedeni: Samoostrici keramické zrno (CER) v pojivu z umélé pryskyfice na odolné
tkaniné. Rovnomérny a castecné otevreny posyp. Potah ALU-X snizuje pfichytavani
Spon a zpomaluje zanaseni. Velmi dobra prilnavost zrn, extrémné dlouha Zivotnost,
stredni pfitlak a velmi dobra pfizplsobivost. S odolnosti proti oleji, mazivu, vosku
a vodé/emulzim.

AVSM
ALU-X

. Ocel O
Pougiti: Idealni pro obrabéni mékkych povrchii. Pro pouZivani na strojnich pasovych Hlinik [ ]
bruskéch. Hodi se pro obrabéni nasucho i pro obrabéni s chladicimi prostredky. . Nezelezny kov PY
[ Plast/sklolaminat O
. Drevo O
Barva/lak O
Zrnitost 40 60
8782 50 x 3500 mm AVSM €100 kust 2019,00 1478,00 10 (W846)
8775 75 x 2000 mm AVSM €100 kusii 1747,00 1308,00 10 (W846)
Objed. &. ...0040 ...0060 Bal,j. @

Dal$i rozméry dodavame na vyzadani.

Brusny tkaninovy pas, korund

KK532F

Provedeni: Korundovy posyp v pojivu z umélé pryskyrice, na poddajné tkaniné.
Rovnomeérny a uzavieny posyp. Potah ALU-X sniZuje pfichytavani $pon a zpomaluje
zanaseni. Velmi dobra prilnavost zrn, extrémné dlouha Zivotnost, nizky az stredni pfitlak
a velmi dobra pfizplsobivost. S odolnosti proti oleji, mazivu, vosku a vodé/emulzim.

AVSM
ALU-X

Pouziti: Idealni pro obrabéni mékkych povrchi. Pro pouzivani na strojnich pasovych . O(?el, o
bruskach. Hodi se pro obrabéni nasucho i pro obrabéni s chladicimi prostredky. Hlinik Ld
. NeZelezny kov ®
[ Plast/sklolaminat O
. Drevo O
Barva/lak O
Zrnitost 120 180 240 400
8786 150 x 2000 mm AVSM €100 kusi 1298,00 1298,00 1298,00 1298,00 10 (W846)
Objed. ¢. ...0120 ...0180 ...0240 ...0400 Bal.j. @
Dal$i rozméry dodavame na vyzadani.
Fibrovy brusny kotou¢, korund
KF787
Provedeni: Korundovy posyp (A), rovnomérny a mirné otevreny, v pojivu z umélé AVS M
pryskyfice na tvarové stabilnim nosici ze skelné tkaniny. Velmi dobra pfilnavost zrn,
dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra prizpisobivost. S vnitfnim otvorem
(normovany otvor 22,23 mm) a kfizovym zafezem. . Ocel l
Pouziti: Pro vSechny uhlové brusky s opérnym talifem pfi max. obvodové rychlosti . Nerez 0|
80 m/s. [ Nezelezny kov @|
Barva/lak o
Upozornéni: Pryzové opérné talife najdete na L2 8/33. o
Zrnitost 16 24 36 40 50 60 80 100 120
8760 #115 mm AVSM €100kusi 7060 5950 4890 4530 44,10 4290 4160 41,60 41,60 50 (W836)
8761 #125 mm AVSM €100kusi 7740 67,00 6040 5550 5470 51,10 48,10 4810 48,10 50 (W836)
8762 ? 180 mm AVSM €100 kusi 151,50 131,00 122,00 114,00 - 97,30 96,20 96,20 96,20 50 (W836)
Objed. ¢. ...0016 ...0024 ...0036 ...0040 ..0050 ...0060 ..0080 ..0100 ..0120 Balj. >

Fibrovy brusny kotoué, korund, na nerez a hlinik

KF808

Provedeni: Korundovy posyp (A), rovnomérny a mirné otevreny, v pojivu z umélé
pryskyfice na tvarové stabilnim nosici ze skelné tkaniny. Velmi dobra pfilnavost zrn,

AVSM

dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra prizpisobivost. Aktivni povrchova
vrstva zpomaluje zanaseni kotouce pfi brouseni mékkych kovi (hliniku,nerezu . Ocel 9
atd.). Kromé toho ma povrchova vrstva chladici uéinek pfi brouseni. S vnitinim . Nerez °
otvorem (normovany otvor 22,23 mm) a kfizovym zéarezem. WT
ini
Pouziti: Pro vSechny Uhlové brusky s opérnym talifem pfi max. obvodové rychlosti BT
80 m/s. . Nezelezny kov O
Upozornéni: Pryzové opérné talite najdete na 12 8/33. . Superslitina O
Zrnitost 36 50 60 80 100 120
8763 @115 mm AVSM €100 kusii 63,10 52,10 51,00 48,70 48,70 48,70 50 (W836)
8764 @125 mm AVSM € 100 kusi 80,90 73,40 69,60 65,60 65,60 65,60 50 (W836)
Objed. ¢. ...0036 ...0050 ...0060 ...0080 ...0100 ...0120 Balj.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



R R

Fibrovy brusny kotoué, zirkonkorund

ZF714

Provedeni: Rovnomérny a mirné otevieny posyp zirkonkorundu (ZA) , v pojivu z umélé
pryskyrice na tvarové stabilnim nosici ze skelné tkaniny. Velmi dobra prilnavost zrn,

dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra pfizptsobivost. Diky samoostficim
vlastnostem a chladnému brusu, dosahuje optimalniho rozbruSovaciho vykonu. . Ocel !
S vnitfnim otvorem (normovany otvor 22,23 mm) a kfizovym zarezem. . Nerez ®
PoutZiti: Pro vSechny thlové brusky s opérnym talifem pfi max. obvodové rychlosti . NeZelezny kov O]
80 m/s. ey APV
Upozornéni: PryZzové opérné talife najdete na (12 8/33.

Zrnitost 24 36 60 80 120

8765 #115 mm AVSM €100 kusi 96,90 86,40 58,30 54,30 54,30 50 (W836)
8766 ?125 mm AVSM €100 kusii 107,50 96,00 67,80 61,70 61,70 50 (W836)
Objed. ¢. ...0024 ...0036 ...0060 ...0080 ...0120 Bal,j. @

Fibrovy brusny kotoué, keramické zrno s p¥imési zirkonkorundu

XF850

Provedeni: Samoostfici keramicky korundovy posyp (CER) v pojivu z umélé
pryskyfice s pfimési zirkonkorundu (ZA). Brusné aktivni pfisady umoziuji chladny
brus a zvysuji tak znaéné vykon obrabéni. Dochazi tak k prodlouzeni Zivotnosti

a minimalizaci zbarveni povrchu obrobku. Rovhomérny a mirné otevieny posyp na
tvarové stabilnim nosici ze skelné tkaniny. Velmi dobra pfilnavost zrn, extrémné dlouha
Zivotnost, nizky az stfedni pritlak a velmi dobra pfizplsobivost. S vnitfnim otvorem
(normovany otvor 22,23 mm) a kfizovym zarezem.

AVSM

. Ocel o]
. Nerez Ld

Hlinik KJ
. NeZzelezny kov O

PouZziti: Idealni pro obrabéni tvrdych povrchi. Pro vSechny uhlové brusky s opérnym
talifem pfi max. obvodové rychlosti 80 m/s.

Upozornéni: PryZzové opérné talife najdete na (12 8/33.

Zrnitost 36 40 60 80
8651 ? 125 mm AVSM €100 kusi 178,50 151,50 119,00 108,00 50 (W846)
Objed. ¢. ...0036 ...0040 ...0060 ...0080 Bal.j. @@

Fibrovy brusny kotoué¢, keramické zrno

XF870

Provedeni: Keramicky korundovy posyp (CER), v pojivu z umélé pryskyfice Brusné aktivni
prisady umoziuji chladny brus a zvysuji tak znaéné vykon obrabéni. Dochazi tak k prodlouzeni
Zivotnosti a minimalizaci zbarveni povrchu obrobku. Rovnomérny a mirné otevieny posyp na
tvarové stabilnim nosici ze skelné tkaniny. Velmi dobra pfilnavost zrn, extrémné dlouha Zivotnost,
nizky az stfedni pfitlak a velmi dobra pfizpisobivost. S vnitfnim otvorem (normovany otvor 22,23
mm) a kfizovym zarezem.

AVSM

. Ocel
. Nerez

e
Nerez @
Hlinik o]
=l
=l

Pouziti: Idealni pro obrabéni tvrdych povrchi. Pro véechny uhlové brusky s opérnym talifem pfi max.
obvodové rychlosti 80 m/s.

[ Nezelezny kov
B superslitina

Upozornéni: PryZzové opérné talife najdete na (12 8/33.

Zrnitost 24 36 40 60 80 100 120
8203 #115 mm AVSM €100kusti 192,50 181,00 154,00 120,50 109,50 109,50 107,00 50 (W846)
8204 # 125 mm AVSM €100 kusi 214,50 201,50 171,00 134,00 121,50 121,50 119,00 50 (W846)
8206 #180 mm AVSM €100 kusi 451,50 402,50 341,00 269,00 232,00 - 232,00 50 (W846)
Objed. &. ...0024 ...0036 ...0040 ...0060 ...0080 ...0100 ..0120  Balj. @

Fibrovy brusny kotoué, keramické zrno Plus

XF885

Provedeni: Keramicky korundovy posyp (CER Plus) v pojivu z umélé pryskyfice. Brusné aktivni AVS M
Ad
Al
O

prisady umoziuji chladny brus a zvysuji tak znaéné vykon obrabéni. Dochazi tak k prodlouzeni

Zivotnosti a minimalizaci zbarveni povrchu obrobku. Rovnomérny a mirné otevieny posyp na

tvarové stabilnim nosici ze skelné tkaniny. Velmi dobra pfilnavost zrn, extrémné dlouha Zivotnost, . Nerez

nizky az stfedni pfitlak a velmi dobra pfizpisobivost. S vnitfnim otvorem (normovany otvor 22,23 Hlinik

mm) a kfizovym zarezem. R TP
. Superslitina

Pouziti: Idealni pro obrabéni tvrdych povrchi. Pro véechny uhlové brusky s opérnym talifem pfi max.
obvodové rychlosti 80 m/s.

Upozornéni: Pryzové opérné talife najdete na (12 8/33.

Zrnitost 20 24 36 40 60 80
8207 ? 115 mm AVSM €100 kusi - - 171,50 145,00 114,00 104,00 50 (W846)
8183 @125 mm AVSM €100kusi 218,00 213,00 190,00 161,50 126,50 115,00 50 (W846)
Objed. &. ...0020 ...0024 ...0036 ...0040 ...0060 ...0080 Bal.j. {2

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




LR L R R

Fibrovy brusny kotoué¢, keramické zrno
CERABOND X

Provedeni: Samoostfici keramicky korundovy posyp (CER), v pojivu z umélé pryskyrice. Brusné
aktivni pfisady umoziiuji chladny brus a zvysuji tak znaéné vykon obrabéni. Dochazi tak

k prodlouZeni Zivotnosti a minimalizaci zbarveni povrchu obrobku. Rovnomérny a mirné otevreny
posyp na tvaroveé stabilnim nosici ze skelné tkaniny. Velmi dobra pfilnavost zrn, extrémné vysoky

YROL)

:

ubér, nizky az stredni pfitlak a velmi dobra pfizpisobivost. S vnitfnim otvorem (normovany otvor . Ocel [ )

22,23 mm) a kfizovym zarezem. T ——
. Nerez ®

Pouziti: Idedlni pro obrabéni velmi tvrdych povrchi. Pro vS§echny thlové brusky s opérnym talifem A

pfi max. obvodové rychlosti 80 m/s.

Upozornéni: Pryzové opérné talife najdete na .22 8/33.

Zrnitost 24 36 40 60 80 120

8190  #115mm YROUY ¢ 143 1,34 1,24 1,19 1,03 1,03 50 (Ws76)

8192  #125mm YROUY ¢ 16 152 143 139 119 1,19 50 (W876)

Objed. ¢. ...0024 ...0036 ...0040 ...0060 ...0080 ...0120 Bal,j. @

Fibrovy brusny kotoué, keramické zrno ACTIROX
AF799

Provedeni: Keramicky, pfesné tvarovany, rovnomérny a mirné otevreny vysoce vykonny samoostrici
korundovy posyp v pojivu z umélé pryskyfice na tvarové stabilnim nosiéi s tkaninou ze skelnych
vlaken. Velmi dobra prilnavost zrn, velmi dlouha Zivotnost, stfedni az vysoky pritlak a velmi dobra
pfizplsobivost. S vnitfnim otvorem (normovany otvor 22,23 mm) a kfizovym zarezem.

AVSM

ACTiROX
I ocel

Ocel @
Hlinik O]
[ Nezelezny kov O]

Pouziti: Idedlni pro obrabéni mékkych povrchi. Pro vykonné uhlové brusky s opérnym talifem
pfi max. obvodové rychlosti 80 m/s.

Upozornéni: PryZzové opérné talife najdete na .12 8/33.

Zrnitost 36+ 60+ 80+

8173 ? 115 mm AVSM €100 kusi 219,50 211,50 [ 199,00 [ 50 (W834)
8174 %125 mm AVSM €100 kusii 249,00 235,00 [ 221,000 50 (W834)
Objed. &. ...0036 ...0060 ...0080 Bal.j. @

Fibrovy brusny kotoué, keramické zrno ACTIROX
AF890

Provedeni: Keramicky, pfesné tvarovany, rovnomérny a mirné otevreny vysoce vykonny samoostrici
korundovy posyp v pojivu z umélé pryskyfice na tvarové stabilnim nosiéi s tkaninou ze skelnych
vlaken. Brusné aktivni pfisady umoziuji chladny brus a zvysuiji tak znaéné vykon obrabéni.
Dochazi tak k prodlouZeni Zivotnosti a minimalizaci zbarveni povrchu obrobku. Velmi dobra
pfilnavost zrn, extrémné dlouha Zivotnost, nizky aZ stfedni pfitlak a velmi dobra pfizptsobivost.

S vnitfnim otvorem (normovany otvor 22,23 mm) a kfizovym zarezem.

Pouziti: Idedlni pro obrabéni velmi tvrdych povrchi. Pro vykonné uhlové brusky s opérnym talifem
pfi max. obvodové rychlosti 80 m/s.

[ Nezelezny kov
. Superslitina

Ocel O]
Nerez @
Hlinik O]
O]
o]

Upozornéni: PryZzové opérné talife najdete na () 8/33.

Zrnitost 36+ 60+ 80+

8170 @115 mm AVSM €100 kusi 287,00 235,00 [l 221,00 50 (W834)
8172 @125 mm AVSM €100 kusi 280,50 261,00 246,00 [ 50 (W834)
Objed. &. ...0036 ...0060 ...0080 Balj. @

Fibrovy brusny kotoué, keramické zrno

XF733
Provedeni: Samoostrici keramické zrno (CER) v pojivu z umélé pryskyfice na tvarové stabilnim AV M

nosici ze sklenénych vlaken. Rovnomérny a mirné otevreny posyp. Potah ALU-X sniZuje '
ALU' A

pfichytavani $pon a zpomaluje zanaseni. Velmi dobra prilnavost zrn, extrémné dlouha
Zivotnost, stredni pritlak a velmi dobra pfizpGsobivost.

. Ocel O]
Hlinik o
[ Nezelezny kov KJ

Plast/
I sklolaminat ©

Pouziti: Idealni pro obrabéni mékkych povrchi. Pro vSechny thlové brusky s opérnym talifem
pfi max. obvodové rychlosti 80 m/s.

Upozornéni: PryZzové opérné talife najdete na (.2 8/33.

[ Drevo §
Barva/lak O]
Zrnitost 24 36 60 80
8171 @125 mm AVSM €100 kusi 220,00 196,50 130,50 119,00 50 (W834)
Objed. &. ...0024 ...0036 ...0060 ...0080 Balj. @

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).




Opérny talif

Provedeni: Z flexibilni pryze, kompletné se zavitem M14.

Pouziti: K upevnéni vSech fibrovych brusnych kotouéd s normovanym otvorem
22,23 mm na vSech uhlovych bruskach, s max. obvodovou rychlosti 80 m/s.

115

125

180

Opérny talif

for@
professional quality

Provedeni: Kompletné z pryze, s chladicimi zebry. Se zavitem M14.

Pouziti: Pro naroc¢né pouzivani na uhlové brusce se strednimi az vysokymi
otackami. Véjirovita Zebra vyztuzuji opérny talif a spolecné s dodate¢nymi
otvory zajist'uji lepsi cirkulaci vzduchu, ktery zasadné snizuje teplotu, ktera se
béhem brouseni vytvafi. Diky chladnému brusu se prodluZuje Zivotnost fibrovych

brusnych kotouca.

Opérny talif

AVSM
@ 8653 Objed. ¢.
mm €
115 8,95 ...0115
125 10,45 ...0125
180 17,80 ...0180
(W837)

AVSM

TURBO PAD

Provedeni: Kompletné z pryze, extra tvrdy, s chladicimi Zebry. Se zavitem M14.

Pouziti: Pro narocné pouzivani na uhlové brusce se stfednimi az vysokymi
otackami. Véjifova zebra vyztuzuji opérny talifi a zajist'uji lepsi cirkulaci vzduchu,
ktera zasadné snizuje teplotu, ktera se béhem brouseni vytvari. Diky chladnému

brusu se prodluzuje Zivotnost fibrovych brusnych kotouéi.

AVSM
@ 8655 Objed. ¢.
mm €
115 24,10 ...0115
125 28,20 ...0125
(W837)

AVSM

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Fibrovy brusny kotou¢ COMBICLICK, keramické zrno

Korund CO-COOL

Provedeni: Brusné keramické zrno (CO-COOL). Agresivni brouseni s velkym
ubérem. Diky samoostficimu keramickému zrnu se dosahuje konstantné
maximalnich vykona. Aktivni brusné pfisady v povrchové vrstvé pro znatelné
zlepseni Ubéru materialu zabranuji zaneseni a zplsobuji chladnéjsi brus. Ve
spojeni s podpérnymi talifi COMBICLICK je dosazeno az o 30 % nizSich teplot
obrobku, 0 25 % vyssiho ubéru a o 30 % delsi Zivotnosti.

Pouziti: Univerzalni brouseni pocinaje jemnym aZ po nejjemnéjsi brouseni tvrdych
materialt se Spatnou termickou vodivosti, napf. nerezu a hliniku. K pouZiti na
podpérnych talifich COMBICLICK na béznych thlovych bruskach.

PFERD

. Nerez Ld

Hlinik O

. Nezelezny kov, tvrdy @

I Kov, vysoka PY
teplotni odolnost

Zrnitost 24 36 50 60 80 120

8251 13300 min"'@ 115 mm B e 434 3,85 3,06 2,54 2,28 2,28 25 (W840)
8284 12200 min"' @ 125 mm € 4,68 412 3,26 2,79 2,53 2,53 25 (W840)
Objed. ¢. ...0020 ...0036 ...0050 ...0060 ...0080 ...0120 Bal.j. @

Fibrovy brusny kotoué¢ COMBICLICK VICTOGRAIN INEW|
Provedeni: Presné tvarované vysoce vykonné brusné zrno, samoostfici. PFERD
Agresivni brouseni s velkym ubérem. Vynikajici Zivotnost a vysoka jakost VICTO

povrchu. Ve spojeni s podpérnymi talifi COMBICLICK je dosazeno aZ o 30 %
nizsich teplot obrobku, o 25 % vy$siho Gbéru a o 30 % delsi Zivotnosti.

Pouziti: Na brouseni ocelovych material(i a vysoce pevnych slitin na bazi

GRAIN

29

niklu. K pouziti s podpérnymi talifi COMBICLICK. K pouziti na vykonnych . Ocel [

uhlovych bruskach. . Nerez o
. Nezelezny kov, tvrdy @
. Superslitina Ld

Zrnitost 36 60 80

8281 12200 min"' @ 125 mm B € 373 3,09 2,90 25 (W840)

Objed. ¢. ...0036 ...0060 ...0080 Bal,j. @

Fibrovy brusny kotou¢ COMBICLICK VICTOGRAIN-COOL

Provedeni: Presné tvarované vysoce vykonné brusné zrno, samoostfici. Velmi vysoky PFERD

ubér, vynikajici Zivotnost a vysoce kvalitni povrch. Aktivni brusné pfisady v povrchové VICTO

vrstvé pro znatelné zlepseni ubéru materialu zabranuji zaneseni a zpsobuji chladnéjsi
brus. Ve spojeni s podpérnymi talifi COMBICLICK je dosazeno az o 30 % nizsich teplot
obrobku, 0 25 % vys$siho ubéru a o 30 % delsi Zivotnosti.

29

Pouziti: Brouseni ocelovych materialt a tvrdych materialli se Spatnou tepelnou . Ocel O
vodivosti. K pouziti s podpérnymi talifi COMBICLICK. K pouziti na vykonnych uhlovych
; ! . Nerez Ld
bruskach. matx. 80 prds
Upozornéni: Doporuéujeme pouziti tvrdych podpérnych talifd. . Nezelezny kov, tvrdy d
Kov, vysoka PY
teplotni odolnost
Zrnitost 36 60 80
8287 13300 min" & 115 mm € 3,88 - - 25 (W840)
8288 12200 min"' & 125 mm e 415 3430 3210 25 (W840)
Objed. ¢. ...0036 ...0060 ...0080 Bal.j. @@

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Podpérny talif COMBICLICK

Provedeni: Znacné snizeni teplotni zatéze diky tvaru chladicich zareza.

Se zavitem M14.

Pouziti: K upnuti fibrovych brusnych kotou¢i COMBICLICK na vSechny uhlové
brusky. Nejvy$si pfipustna pracovni rychlost ¢ini 80 m/s. Flexibilni opracovani
diky pouziti 115mm opérného talife a 125mm fibrového kotouce.

Upozornéni: K brouseni nerezu (NEREZ) doporudujeme pouzivat tvrdé provedeni.
Diky vyssi stabilité hran Ize dosahnout vyssi pfitlacné sily.

B B

8251 8018 Objed. ¢.
@ stredni tvrdy
mm € €
115-125 37,60 37,60 ...1000
125 42,80 42,80 ...2000
(W840) (W840)

Brusny kotoué na suchy zip, dérovany

PFERD

Provedeni: Rovnomérny a polootevieny korundovy posyp (A) v pojivu z umélé
pryskyfice na papiru. Velmi dobra prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pritlak a velmi
dobra prizpusobivost. S otvory pro odsavani brusného prachu, na zadni strané se
nachazi odolny suchy zip.

for@
professional quality

Pouziti: Univerzalni produkt pro opracovani dreva, nerezové oceli, kovu a tmelt . Ocel [
k upevnéni na uhlovych bruskach s opérnym talifem, s max. obvodovou rychlosti . Nerez P
40 m/s. Idedlni k obrabéni drevénych dili a pro opracovani karosérii.
Barva/lak O
8260 8 odsavacich otvor @ 10 mm, & kruhu s dérovanim 65 mm.
Pro elektrické nafadi vyrobctl AEG, Atlas Copco, Black & Decker,
Bosch, DeWalt, ELU, Festool, Hitachi, Kress, Makita, Metabo a Skil.
8263 6 odsavacich otvort @ 10 mm, & kruhu s dérovanim 80 mm.
Pro elektrické naradi vyrobcl Bosch, DeWalt, ELU, Hitachi a Metabo.
8237 8 odsavacich otvor @ 10 mm, stiedni otvor @ 17 mm, & kruhu
s dérovanim 120 mm. Pro elektrické naradi vyrobct Festool, Holz-Her,
Mafell a Makita.
Zrnitost 40 60 80 100 120 180 240 320
8260 @125 mm format) ¢ 100 kusi 62,70 52,50 46,80 42,90 42,90 42,90 42,90 42,90 50 (W842)
8263 @ 150 mm fq!@ €100 kusd 82,80 67,30 59,40 54,60 54,60 54,60 54,60 54,60 50 (W842)
8237 @150 mm format) ¢ 100 kusi 82,80 67,30 60,00 54,60 54,60 54,60 54,60 54,60 50 (W842)
Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 ...0100 ...0120 ...0180 ...0240 ...0320  Balj.&®

Brusny kotou¢ na suchy zip, korund, antistaticky

KP222K

Provedeni: Rovhomérny a mirné otevieny korundovy posyp (A) na papiru s vysokou
gramazi, v pojivu z umélé pryskyrice. Aktivni brusné prisady s antistatickou
povrchovou vrstvou zabraiuji elektrostatickym nabojim a zanaseni. Velmi dobra
prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, stfedni az vysoky pfitlak a velmi dobra prizpasobivost.

Odolny suchy zip na zadni strané.

PouZziti: Pro pouziti na vS§ech uhlovych bruskach s opérnym talifem pfi max. obvodové

rychlosti 32 m/s.

AVSM

. Ocel

. Nerez L4
[l Nezelezny kov O
[ Plast/skiolaminat O

. Drevo L
Upozornéni: Podpérny talif na suchy zip, viz obj. ¢. 8259. Barva/lak o
Zrnitost 40 60 80 100 120
8667 # 115 mm AVSM €100 kusi 48,60 43,50 41,00 39,50 39,50 50 (W836)
8669 @125 mm AVSM €100 kusi 56,00 49,90 47,00 45,20 45,20 50 (W836)
Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 ...0100 ...0120 Balj. @

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodateéné prepravni naklady.
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Brusny kotoué¢ na suchy zip, zirkonkorund

ZK713K

Provedeni: Zirkonkorundovy (ZA) posyp v pojivu z umélé pryskyrice na tkaning,
elektrostaticky posyp. Velmi dobra prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pritlak
a velmi dobra pfizpusobivost. Diky aktivnim substancim v krycim pojivu

dochazi k optimalnimu obrabécimu vykonu a nevznikaji témér zadna L4 |
nabéhova zbarveni. Odolny suchy zip na zadni strané.

Pouziti: Specialni produkt pro zpracovani obtizné obrobitelné oceli a legované

oceli, nezeleznych kovi a titanu pomoci v§ech uhlovych brusek s opérnym talifem,

s max. obvodovou rychlosti 32 m/s. Idealni pro opracovani nadob, litinovych dilc,

dilct karoserie, atd.

Upozornéni: Podpérny talif na suchy zip, viz obj. ¢. 8259.

Zrnitost 40 60 80

8769 # 125 mm AVSM €100 kusi 100,00 85,20 80,20 50 (W837)
Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 Bal.j. @@

Plstény brusny kotoué€ na suchy zip, korund

KV701K

Provedeni: Plst’ s korundovym zrnem (A) v pojivu z umélé pryskyfice na flexibilni
tkaniné. Rovnomeérna, oteviena struktura se optimalné pfizplsobi obrobku, zabranuje
predcasnému zanaseni, snizuje narust teploty, a umoznuje tak delsi Zivotnost

AVSM

v porovnani s béznymi kotoudéi. Velmi dobra prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky . Ocel L4
pritlak a velmi dobra pfizplsobivost. Oteviena zadni strana s odolnym suchym zipem. . Nerez ®
PoutZiti: Pro obrabéni legované a nelegované oceli, véetné nezeleznych kovi a dreva Hlinik O
pomoci v§ech uhlovych brusek s opérnym talifem, s max. obvodovou rychlosti 32 m/s. . 5
Idedlni k odstrafovani koroze a starého laku, k jemnému dokonéovani povrchii. . NeZelezny kov @
| Drevo O
Upozornéni: Podpérny talif na suchy zip, viz obj. ¢. 8259. Barva/lak o
Zrnitost 100 100 180 180 280
8770 Z115 mm AVSM €100 kusa 464,50 - - 420,00 402,50 10 (W836)
8771 2125 mm AVSM €100 kusi - 663,00 - 562,00 503,50 10 (W836)
8772 # 150 mm AVSM €100 kusi 727,50 - 615,50 - 615,50 10 (W836)
Objed. ¢. ...0100 ...0101 ...0180 ...0181 ...0280 Bal,j. @@

Opérny talif se suchym zipem

Provedeni: Z flexibilni pryZe, kompletné se zavitem M14.

AVSM

Pouziti: K upevnéni brusnych kotoucli na suchy zip na v§ech uhlovych bruskach,
s max. obvodovou rychlosti 32 m/s.

4 mm 115 125 150
8259 AVSM ¢ 9,80 11,60 13,60 (W836)
Objed. &. ..1115 ...1125 ...1150

Plsténé kotouce na suchy zip, s centrovanim

Provedeni: Nylonova plst' s korundovym zrnem (A) v pojivu z umélé pryskyfrice,
rovnomérné propojeni, odolnost proti vodé. Rovnomérna, oteviena struktura se
optimalné prizplsobi obrobku, zabranuje predéasnému zanaseni, snizuje narast teploty,
a umoznuje tak az o 50 % delsi Zivotnost v porovnani s béznymi kotouci. Bez obsahu

format
professional quality

Castic zpUsobujicich korozi. Vnitini jadro je predseknuté a Ize jej odstranit pro usnadnéni . Ocel P
upnuti na pfilnavy podpérny talif s centrovanim (normovany otvor 22,23 mm). Tim je ce

mozné snizit vibrace az o 50 %. Nerez [ ]
Pouziti: Idealni k odstranovéani nabéhového zbarveni, vrstev natérovych hmot Kov, vysoka o
a povrchové koroze. K vylepsovani mirné poskozenych povrchi. teplotni odolnost

|| Plast/sklolaminat O

Stupei jemnosti hruby stredni jemny

Barva hnéda cervena modra

8777 # 115 mm formad o 377 3,26 3,26 10 (W841)
8779 %125 mm format) o 434 3,80 3,80 10 (W841)
Objed. &. ...0005 ...0010 ...0015 Bal.j. @

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Systém X-LOCK
il

T T TR

X-LOCK

Rychlovyménny systém X-LOCK umoznuje presnou, bezpeénou a hospodarnou
praci. Jeho mechanismus zajist'uje, Ze kotouc je spolehlivé namontovany, aniz
by pfitom byla vyZadovana pfiruba, matice nebo kli¢. Slysitelné zacvaknuti
signalizuje spravné zapadnuti, pficemz kotouc Ize snadno odstranit. Témér
licujici upina¢ umoznuje ploché brouseni bez poskozeni povrchu. Nasledujici
kotouce Ize pouzivat také na béznych uhlovych bruskach.

Vhodné uhlové brusky s upinacim systémem X-LOCK viz nas katalog Elektrické
naradi.

Stiedéni kotouce Zatlaéit az do zacvaknuti

Hrubovaci kotou¢ X-LOCK na ocel
PSF STEEL PFERD

Provedeni: Korund (A), stfedné tvrdy, s pojivem z umélé pryskyrice
a vlaknovou vyztuhou. Dobra Zivotnost a vysoky brusny vykon.
Upinaci systém X-LOCK pro komfortni a rychlou vyménu nastroja.

PouZiti: Idealni pro plosné brouseni, zarovnavani svar(, zkosovani hran
a odjehlovani, véetné obrabéni koutovych svar(.

dock

v - Ocel O{
& x tloustka Max. otacky 8912 Objed. &. M Litina @)
mm Tvar talife min-! €
115x7 vyhnuty 13300 3,06 .. 7115
125x7 vyhnuty 12200 3,93 ..7125
(W835)

Rezny kotoué X-LOCK na nerez
Provedeni: Korund (A), s pojivem z umélé pryskyrice a vlaknovou vyztuZzi. Bez PFERD
Fe+Cl+S
<0,1%

obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Upinaci systém X-LOCK pro komfortni E g

a rychlou vyménu nastroju.
{LockK
- Ocel .‘

Nerez [
O

Pouziti: Idealni k fezani plech(, profili a piného materialu. Tenké fezné kotouce
(tloustka 1-1,6 mm) se hodi optimalné pro rychlé a tenké délici fezy s nizkym
vyskytem otrept. Tloustka 2,4-2,5 mm je urena pro univerzalni rezani.

8918 PSF STEELOX
Korund (A), stfedné tvrdy.
Dobra zivotnost a vysoky vykon rezani.

8924 SG STEELOX
Vysoce vykonny korund (A), tvrdy.
Dlouha Zivotnost a vysoky vykon fezani.

@ x tloustka Max. otacky 8918 8924 Objed. &.
mm Tvar talife min-’' € €
115x 1 rovny 13300 2,06 - ...1115
115x 1,6 rovny 13300 2,13 - ...2115
125 x 1 rovny 12200 2,33 3,90 ...1125
125x 1,6 rovny 12200 2,41 4,03 ...2125
125x24  vyhnuty 12200 2,48 4,10 ...3125
(W835) (W835) S
Ko
Lamelovy brusny kotou¢ X-LOCK, zirkonkorund o0

Z PSF STEELOX PFERD
Fe+Cl+S

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z), v pojivu z umélé pryskyrice, s vysoce ego,1 %

pevnym usazenim na vypoukly talif ze skelného vlakna. Agresivni rozbruSovaci . 4

vykon a dobréa Zivotnost. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Upinaci o P

systém X-LOCK pro komfortni a rychlou vyménu nastroj. )

«LOCK

- Ocel [
. Nerez ®

PouZziti: Vhodny pro plo$né brouseni, zarovnavani svar, zkosovani hran
a odjehlovani.

Zrnitost 40 60 80
8933 13300 min"' @ 115 mm E.g\ € 4,64 4,64 4,64 (W848)

8935 12200 min"' & 125 mm B € 5,15 5,15 5,15 (W848)
Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8/35
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.
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 Systém X-LOCK
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Lamelovy brusny kotoué X-LOCK, zirkonkorund

neg 111

Z SG POWER STEELOX

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z), v pojivu z umélé pryskyrice, s vysoce
pevnym usazenim na vypoukly talif ze skelného vlakna. Agresivni rozbruSovaci
vykon a vynikajici Zivotnost. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Upinaci
systém X-LOCK pro komfortni a rychlou vyménu nastroja.

Pouziti: Hodi se na zarovnavani svar(, zkosovani hran a odjehlovani. Hodi se na
ocel a také na plosné brouseni.

Zrnitost 40 60 80
8939 12200 min"' @ 125 mm € 755 7,55 7,55 (W848) POLIFAN POWER
Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 i

Lamelovy brusny kotou¢ X-LOCK, zirkonkorund CURVE

lock

- Ocel ®
Nerez [
O

Z SGP CURVE STEELOX

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z), v pojivu z umélé pryskyfice, s vysoce
pevnym usazenim na talif ze skelného vldkna. Vysoky vykon Gbéru pfi vynikajici
Zivotnosti. Lamely jsou osazené jak na brusné strané, tak i na zadni strané
lamelového brusného kotouce a po celém jeho obvodu. Bez obsahu Zeleza,
siry a chléru v pojivu. Upinaci systém X-LOCK pro komfortni a rychlou vyménu
nastroj.

Pouziti: Hodi se specialné na obrabéni koutovych svart,vhodny také na
zarovnavani svar(l a zkosovani hran a na odjehlovani.

Zrnitost 40 40

pro Sitku koutového svaru mm 5 8

8947 12200 min"' @ 125 mm % € 13,45 14,05 (W848)
Objed. ¢. ...1040 ...2040

Lamelovy brusny kotoué X-LOCK, korund

faes PFERD
Lock

- Ocel ®
Nerez O
O

LESTICi ROUNO PVL

Provedeni: Lamely s korundovym (A) posypem, s pojivem z umélé pryskyfice
a vlaknovou vyztuzi pro dlouhou Zivotnost a vysoky brusny vykon. Upinaci systém
X-LOCK pro komfortni a rychlou vyménu nastroj.

Pouziti: K univerzalnimu pouziti od hrubého po jemné brouseni..

8961 @ 115 mm, radialni.

8963 # 125 mm, radialni.

Zmitost 100 180 240

8961 13300 min' @115 mm 5% € 13,15 12,25 11,70  (ws4g)
8963 12200 min' @125 mm 5< € 1625 1515 1460  (wsd9)
Objed. &. ..0100 ...0180 ...0240

8/36 Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



COMBIDISC

Drzak na brusné listy COMBIDISC

Vysoce zatizitelna kombinace COMBIDISC drzaku a brusného listu je vhodna pro jakékoli obrabéni povrchu

od hrubého rozbrusovani az po lesténi. Tento drzak na brusné listy pfenasi pozadovany pfitlak a umoznuje diky
Sroubovému spoji rychlou vyménu nastroje. Otaceni je i pfi velmi agresivnim pouziti bez vibraci. Vhodné jsou
pohony s ohybnym hfidelem, pfimé brusky a uhlové brusky, a proto ho Ize pouZivat v mnoha oblastech.

Pouziti: K upevnéni brusnych listi COMBIDISC, plsténych kotouci COMBIDISC a kotouct POLICLEAN.

& stopky 6 mm.
= B B
8773 8258 8255 Objed. ¢.
@25 mm @50 mm @75 mm
Tvrdost € € €
mékky - 30,60 36,60 ...3005
stfedné tvrdy 21,20 26,90 31,30 ...3010
tvrdy - 34,40 39,70 ...3015
(W849) (W849) (W849)
mékky stfedné
tvrdy

Brusny list COMBIDISC korund A

PFERD

29

tvrdy

Provedeni: Korundovy posyp (A), rovhomérny a mirné
otevreny, v pojivu z umélé pryskyfice na stabilni tkaniné
s odolnosti proti protrzeni. S velmi dobrou prilnavosti zrn
a dlouhou Zivotnosti.

Pouziti: Vhodny k univerzalnimu brouseni kovi a ostatnich
materiald.

PFERD

. Ocel ®
M Litna °
Hlinik o

. NeZelezny kov @
[ Plast/skiolaminat @

[ Drevo ®
Barva/lak [
5= BR Bx
Bali 8773 8258 8255 Objed. ¢.
"]' @25 mm @50 mm @75 mm
Zrnitost 8773/8258 8255 € € €
60 100 50 0,84 1,47 2,01 ...4060
80 100 50 0,84 147 2,01 ...4080
120 100 50 0,84 1,47 2,01 ...4120
(W849) (W849) (W849)
Brusny list COMBIDISC korund A-FLEX
Provedeni: Korundovy posyp (A-FLEX), rovhomérny a mirné PFERD
otevreny, v pojivu z umélé pryskyfice na stabilni tkaniné
s odolnosti proti protrzeni. Velmi dobra pfilnavost zrn, dlouha
Zivotnost a vynikajici pfizpisobivost.
Pouziti: Specialné k brouseni bezestupnovitych prechodu
kontur, vydutych a vypouklych ploch z kovd. Idedini k vyrobs B oce °
nastroj a forem. - Litina °
Upozornéni: Doporuc¢ujeme mékké drzaky brusného kotouce, Hlinik )
aby nedoslo ke zhorseni flexibility brusnych listd. = -
. Nezelezny kov @
I Plast/sklolaminat ®
[ Drevo ®
Barva/lak [ ]
PFERD PFERD
S S
Bali 8258 8255 Objed. ¢.
"J' ? 50 mm @75 mm
Zrnitost 8258 8255 € €
60 100 50 1,47 2,01 ...6060
80 100 50 1,47 2,01 ...5080
120 100 50 1,47 2,01 ...6120
(W849) (W849)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodateéné prepravni naklady.




Brusny list COMBIDISC korund A-FORTE

Provedeni: Korundovy posyp (A-FORTE), rovnomérny a mirné otevreny, v pojivu PFERD
z umélé pryskyrice na stabilni tkaniné s odolnosti proti protrzeni. Vynikajici
pfilnavost brusnych zrn, dlouha Zivotnost a vysoky ubérovy vykon.
Pouziti: Vhodny k univerzalnimu brouseni kov( a ostatnich materiald.
B 5=
Balj. ¢852°58 ¢872555 Objed. ¢. . Ocel °
® mm mm B Litina °
Zl'nlatts)st 820508 8255 - (;: € Hlinik 0
60 100 50 1'5(5> 212 ...gggg " NeZelezny kov ®
80 100 50 1,50 212 ..6080 | Plast/skiolaminst @
120 100 50 1,50 212 ..6120 | Drevo °
(W849) (W849) Barva/lak [ J
Brusny list COMBIDISC korund A-COOL
Provedeni: Korundovy posyp (A-COOL), rovhomérny a mirné otevreny, v pojivu PFERD
z umélé pryskyfice na stabilni tkaniné s odolnosti proti protrzeni. Vynikajici
prilnavost brusnych zrn, dlouha Zivotnost a vysoky ubérovy vykon. Aktivni
brusné pfisady pro znatelné zlepseni Gbéru materialu zabranuji zanaseni
nastroje a zpusobuji chladnéjsi brus.
Pouziti: K brouseni vSech obtizné obrobitelnych material(, napf. nerezu.
5= B
Bali 8258 8255 Objed. ¢.
"J' @50 mm @75 mm
Zmitost 8258 8255 € € B Nerez °
60 100 50 1,60 2,38 ...0060 Hlinik [ J
80 100 50 1,60 2,38 ...0080
(W849) (W849)
Brusny list COMBIDISC zirkonkorund Z
Provedeni: Zirkonkorundovy posyp (Z), rovnomérny a mirné otevieny, v pojivu PFERD

z umélé pryskyfice na stabilni tkaniné s odolnosti proti protrzeni. Vynikajici
pfilnavost brusnych zrn, dlouha Zivotnost a vysoky ubérovy vykon.

Pouziti: Pro brusné prace na materialech s odolnosti proti vysokym teplotam,
jako jsou niklokobaltové slitiny, a pro prace na nerezu.

Upozornéni: Pro optimalni pouZiti doporucujeme tvrdy nebo stredné tvrdy drzak
brusného kotouce.

= = B oce o
Bali 8258 8255  Objed. &. ce
"J' # 50 mm @75 mm . Nerez [ ]
Zmitost 8258 8255 € € [ | Litina o
60 100 50 1,82 2,66 ...1060 | NeZelezny kov o
80 100 50 1,82 2,66 ...1080 Kov, vysoka o
(W849) (W849) teplotni odolnost
Brusny list COMBIDISC CO-COOL s keramickym zrnem
Provedeni: Brusné keramické zrno (CO-COOL). Agresivni brouseni s velkym PFERD

ubérem. Diky samoostficimu keramickému zrnu se dosahuje konstantné
maximalnich vykona. Aktivni brusné pfisady v povrchové vrstvé pro znatelné
zlep$eni Ubéru materialu zabranuji zaneseni a zpisobuji chladnéjsi brus.

Pouziti: Pro brouseni legovanych a nelegovanych oceli a tvrdych kovovych
vrstev.

B B

Balj. 8258 8255 Objed. ¢.
¥ @50 mm @75 mm

Zrnitost 8258 8255 € €
24 100 50 2,45 3,29 ...8024
36 100 50 2,38 3,156 ...8036
60 100 50 2,06 2,89 ...8060
80 100 - 2,01 - ...8080
120 100 - 2,01 - ...8120

(W849) (W849)

29

. Ocel

Nerez
Hlinik
Nezelezny kov, tvrdy

Kov, vysoka
teplotni odolnost

® 60O 00

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Brusny list COMBIDISC VICTOGRAIN-COOL

Provedeni: Pfesné tvarované vysoce vykonné brusné zrno, samoostfici. Velmi PFERD
vysoky ubér, vynikajici Zivotnost a vysoce kvalitni povrch. Aktivni brusné prisady
v povrchové vrstvé pro znatelné zlepSeni ibéru materialu zabranuji zaneseni
a zpusobuji chladnéjsi brus.
Pouziti: Brouseni ocelovych material( a tvrdych materialt se Spatnou tepelnou
vodivosti. K pouziti na vykonnych uhlovych bruskéch. \gRCXIﬂ
Upozornéni: Doporucujeme pouziti tvrdych podpérnych talifi.
PFERD PFERD
= o M oce .
Balj. ¢8':_,205:““ @87255:“ Objed. ¢. . Nerez °
® . NeZelezny kov, tvrdy @
Zrnitost 8258 8255 € € Kov, vysoké
36 25 50 2,85 4,06 ...9036 I tepI'()tnl' odolnost
(W849) (W849)

Plstény kotou¢ COMBIDISC, tvrdy

Provedeni: Tvrda plst' s korundovym zrnem (A) v pojivu z umélé pryskyrice. PFERD
Velmi dobra pfilnavost zrn, velmi oteviena struktura, dlouhé Zivotnost
a vynikajici pfizpsobivost.
Pouziti: Pro opracovani povrchi mensich a strednich kovovych ploch.
Odstranovani stop po pfedbrouseni, odstrafovani oxidace a lehké
odjehlovani. Dosazeni matnych a hedvabné matnych povrcha. Prisada
oleje ¢i vody zpusobi pfi brouseni dal$i ziemnéni povrch(, chladnéjsi
brus a delsi Zivotnost.
. Ocel ®
. Nerez ®
o [ | Litina °
8258 Objed. G. Hlinik hd
Bal,j. @50 mm . Nezelezny kov [
Stupei jemnosti  Zrnitost Barva @ € Kov, vysoka
hruby 100 zlatohnéda 50 2,21 ...A060 teplotni odolnost i
stredni 180 Cervenohnéda 50 2,21 ...A080 . Plast/sklolaminat °
jemny 240 modra 50 2,21 ...A180 . Di °
(W849) revo
Barva/lak [

Plstény kotoué¢ COMBIDISC, mékky

Provedeni: Mékka plst' s korundovym zrnem (A) v pojivu z umélé pryskyfice. PFERD
Velmi dobra prilnavost zrn, velmi oteviena struktura, dlouha Zivotnost a vynikajici
pfizplsobivost.
Pouziti: K jemnému brouseni malych a stfednich ploch, kontur a pro zacistovaci
prace na kovovych a lakovanych plochach. DosaZzeni matnych a hedvabné
matnych povrchd. Prisada oleje ¢i vody zpisobi pfi brouseni dal$i zjemnéni
povrch, chladnéjsi brus a delSi Zivotnost.
. Ocel ®
. Nerez L d
B Litina °
Hlinik [
. NeZelezny kov ®
Kov, vysoka
jffs 8?:5 TR I teplotni odolnost ®
. jed. €. .
) Ba.I.J. 250 mm 275 mm . Plast/sklolaminat L4
Stupeii | Drevo °
jemnosti Zrnitost 8258 8255 € € Barva/lak °
stiedni 100 50 25 2,50 4,08 ...2010
jemny 180 50 25 2,43 3,68 ...2005
(W849) (W849)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Kotoué na hrubé zaéistovani COMBIDISC

CD POLICLEAN PCLR PFERD
Provedeni: Hrubé strukturovana abrazivni Cistici plst’ ze specialni
kombinace syntetickych vlaken a brusného zrna z karbidu kfemiku (SiC).
Optimalni pfizplsobeni konturam, bez zanaseni nastroje diky mimoradné
flexibilité a oteviené strukture. Velmi dlouha Zivotnost a vysoky ubérovy
vykon. . Ocel [ ]
Poutziti: Na hrubé zacist'ovani, k odstrafovani laku, okuji, nébéhového . Nerez [ J
zbarveni, rzi a zbytkd lepidla ¢elnim brusem. - Litina °
Upozornéni: Pro optimalni pouziti doporucujeme tvrdy nebo stiedné inil
PRk . 5 Hlinik [
tvrdy drzak brusného kotouce. . Nezel 'k SKkky @
ezelezny kov, mékky
[ Nezelezny kov, tvrdy O
I Kov, vysoka o
. teplotni odolnost
s [ Plast/sklolaminat @
8258 Objed. ¢. Dfevo P
Bal.j. @50 mm .
Stupeii jemnosti Zrnitost o € Barva/lak L4
hruby 80-100 10 8,60 ...2015
(W847)
Drzak nastroji pro COMBIDISC Mini POLIFAN
BO PFF 50 PFERD
Upozornéni: Pripustna nejvyssi pracovni rychlost 50 m/s.
1
pro & kotouée & stopky x délka 8252 Objed. &. ! -;‘E f = =l
mm mm €
50 6 x40 5,45 ...0000
(W849)
Lamelovy brusny kotoué¢ COMBIDISC Mini
POLIFAN Korund A
CD PFF Korund A
Provedeni: Korundové lamely (A). DelSi Zivotnost a vy$si ubérovy vykon
v porovnani s brusnymi listy .
PouZiti: Pro univerzalni brouseni nahrubo s vysokym tbérovym vykonem.
Idedlni k brouseni svari na obtizné pristupnych mistech.
PR —_ . Ocel ®
8252 Objed. ¢. - Liti Py
Bal,j. @50 mm : -|n'a
Zmitost P € Hlinik o
40 10 585  ..1040 [ Nezelezny kov °
60 10 585  |...1060 [ Plast/sklolaminat @
80 10 5,85 ...1080 . Dfevo PY
(W849)
Barva/lak [ ]

Lamelovy brusny kotoué¢ COMBIDISC Mini
POLIFAN zirkonkorund Z

CD PFF zirkonkorund Z

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z).

Pouziti: Pro hrubé univerzalni brouseni pfi dlouhé Zivotnosti a s vysokym tbérovym vykonem.
Doporucujeme pouzivat vyssi pfitlak.

B
8252 Objed. ¢.
Bal,j. @50 mm
Zrnitost @ €
40 10 6,05 ...2040
60 10 6,05 ...2060
80 10 6,05 ...2080
(W849)

. Ocel
. Nerez
B Litina

[ Nezelezny kov

O|C|@O

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



ROLOC™

Kombinace opérného talite a brusného kotouée ROLOC™ nabizi vysokou miru
flexibility pro rizné druhy brouseni. Kotou¢ se upeviuje jednoduchym otocenim,
coz umoznuje rychlou vymeénu a zkracuje prostoje. Robustni kovové zavitové jadro
je navrzeno pro Casté vyménovani nastroji. Rizné stupné tvrdosti podpérného
talife umoznuji optimalni pritlak. V kombinaci se spravnym brusnym prostfedkem
pokryje témér vSechny obrabéci pozadavky, pocinaje odjehlovanim, pfes brouseni
az po dokoncovaci prace. Podpérné talife s mensim primérem (25,4 mm

a 38,1 mm) jsou optimalni pro opracovani hran a profili. Brusné kotouce

s barevnym znacenim usnadnuji vybér spravné zrnitosti.

Podpérny talif se stopkou pro systém ROLOC™

NEW|

%) @ stopky 8670 Objed. ¢.
mm Tvrdost mm €
50,8 stfedné tvrdy 6 16,30 ...0047
76,2 stredné tvrdy 6 21,70 ...0037
(W877)

For

professional quality

Fibrovy brusny kotoué pro systém ROLOC™, zirkonkorund

@

NEW|

Provedeni: Uzavieny posyp zirkonkorundového zrna v pryskyficovém pojivu na
tézké vodéodolné Y-polyesterové tkaniné. Aktivni povrchova vrstva zpomaluje
zanaseni kotouce pfi brouseni mékkych kov (hliniku,nerezu atd.). Kromé
toho ma povrchova vrstva chladici tcinek pfi brouseni.

for@
professional quality

Pougziti: Idealni pro velky ibér materialu a vysoké rychlosti opracovani, napf- . Nerez L
k Ubéru svard, vylepSovani defektt ploch, zaoblovani hran, atd. Hlinik [
Zrnitost 40 60 80 120
8672 25000 min"' & 50,8 mm 1,14 0,98 0,95 0,87 100 (W877)
8674 20000 min'@ 76,2 mm 1,83 1,56 1,46 1.40 50 (W877)
Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 ...0120 Balj. @

Fibrovy brusny kotoué pro systém ROLOC™, keramicky

NEW|

Provedeni: Uzavieny posyp keramického zrna v pryskyficovém pojivu na
vodéodolné tézké X-polyesterové tkaniné. Chladici brusivo zaruéi vynikajici
Zivotnost a zabranuje zbarveni obrobk( v dusledku tepelného plsobeni.

for@
professional quality

Pouziti: Idealni pro vysoky ubér materialu pfi vyrobé forem, nadob, zarizeni

a modelti a také v leteckém a vesmirném préimyslu. . Nerez L |
Zrnitost 40 60 80 120
Ocel doporuceno doporuceno doporuceno doporuceno
Litina doporuceno doporuceno doporuceno doporuceno
8676 25000 min"' @ 50,8 mm format) o 1,33 1,15 1,10 1,10 100 (W877)
8678 20000 min-' 76,2 mm formad o 2,10 1,80 1,70 1,70 50 (W877)
Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 ...0120 Bal.j. @@

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Plstény kotoué¢ pro systém ROLOC™

Provedeni: VIaknita plst' s korundovym zrnem v pryskyficovém pojivu. Oteviena
odolna plsténa konstrukce zpomaluje zanaseni a zvySuje tak Zivotnost.

for@
professional quality

Pouziti: Vhodny predevsim pro zacist'ovani a dokoncovaci prace, napr. obrusovani
a vyhlazovani svar(, odstranovani natér(i a koroze, zjemnovani frézovanych ploch . Ocel [
a odstranovani vrstev, napf. rozteklych natérd barev a lakl a zbytk tésnicich . Nerez PY
prostredka. —
Hlinik [ J
Barva/lak [ J
Stupei jemnosti hruby stredni velmi jemny
Zrnitost 80 100 280-320
Barva hnéda Cervena modra
8675 23000 min"' ¢ 50,8 mm fermad o 148 135 135 50 (W877)
8677 18000 min' #762mm  fermad ¢ 2,78 2,63 2,63 25 ws77)
Objed. ¢. ...4005 ...4010 ...4015 Balj. P

Plstény kompaktni kotou¢ pro systém ROLOC™

Provedeni: Lisovany kotou¢ z vlaknité plsti, s brusnym prostredkem
v pryskyficovém pojivu pro klidny a rovnomérnych chod. Vysoky fezny vykon,
pevnost hran a odolnost.

format
professional quality

Pouziti: Vhodny predevsim k odjehlovani, redukci hloubky hrubosti a pro . Ocel [ J
rovnomérné jemné dokoncovani. . Nerez P
B K °
Hlinik [ J
Tvrdost 2 2 3
Stupen jemnosti stredni jemny jemny
Druh zrna korund karbid kiemiku karbid kfemiku
Zrnitost 100 180-240 180-240
8675 22100 min"' ¢ 50,8 mm formab o 5,25 5,25 6,20 10 (W877)
8677 15100 min"' @ 76,2 mm format) € 7.90 7.90 9,15 10 (W877)
Objed. ¢. ...8005 ...8010 ...8012 Bal.j. @@

Kotoué na hrubé zadistovani pro systém ROLOC™

Provedeni: Cistici plst' s keramickymi a korundovymi zrny, usazena
v pojivu z umélé pryskyfice; extrémné odolna a hrubé strukturovana
Cistici plst’ se specialni, agresivni strukturou pojiva a brusnych zrn.
Velmi rychlé cisténi, extrémné dlouha Zivotnost, chladny brus.

forn@
professional quality

Pouziti: Pouziva se s thlovymi bruskami. K &i$téni svar(i a odstrafovani . Ocel L
nébéhogéf)o zbarveni, pez obsahu korozivnich materialii. Snadné . Nerez [
odstranéni okuji, natérq, lepidla a koroze. L
Hlinik [ ]
. NeZelezny kov L
I Kov, vysoka o
teplotni odolnost
|| Plast/sklolaminat °
| Drevo Ld
. Kamen [ J
Barva/lak [ J
hruby
Stupeii jemnosti extra hruby hruby
Barva cervena cernad
8675 10500 min"' 50,8 mm format) o 5,10 4,43 10 (W877)
8677 7000 min' & 76,2 mm format) o 7,80 6,80 10 (W877)
Objed. ¢. ...9010 ...9005 Bal.j. @@

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Lameloveé brusné kotouce
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Prehled pouziti lamelovych brusnych kotouct
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@ (mm) Tvar talife Strana Objed. ¢.
° [ | 125 vypoukly 0 12°  8/44 8273
° o (©) | u 115 vypoukly o 12°  8/44 8261
® ° (©) [ ] | 125 vypoukly o 12° 8/44 8264
° ° © ©) @) (@) © u | [ | 125 vypoukly o 12°  8/44 8780
[ J o | 115 rovny 8/44 8262
[ J o ] {25 rovny 8/44 8265
L4 o ©) ©) ©) ©) ©) u 125 rovny 8/44 8781
[ J [ | 180 rovny 8/44 8268
° ° @) [ | | u 115 vypoukly o 6° 8/45 8271
) ) O [ ] [ ] u 12 vypoukly o 6° 8/45 8274
° [ @) [ | [ | u 180 vypoukly o 6° 8/45 8277
© ° ©) u | | i1ii5 vypoukly o 6° 8/45 8286
© ° O [ ] u 125 vypoukly o 6° 8/45 8289
° [ [ ] 115 vypoukly o 6° 8/45 8278
[ [ ] | 125 vypoukly o 6° 8/45 8279
) O [ ] u 125 vypoukly o 12° 8/46 8246
[ ] © [ ] | 125 vypoukly o 12° 8/46 8247
° © | ] 125 vypoukly o 6° 8/46 8248
) ) [ ] [ ] [ ] [ ] 15 vypoukly 8/46 8345
) ® | | u u 125 vypoukly 8/46 8347
L4 L4 ] | 115 rovny 8/47 8292
) ® | | | 1125 rovny 8/47 8295
[ 4 Ld [ ] u 115 vypoukly 8/47 8301
) ® | | | 125 vypoukly 8/47 8304
® ® | | | ilili5 rovny 8/47 8310
° ° ] ] ] 12t rovny 8/47 8313
) ) [ ] [ ] [ ] 113 vypoukly 8/47 8319
° ° [ ] [ ] [ ] 125 vypoukly 8/47 8322
) ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 119 vypoukly 8/47 8307
® ® u | u u u /25 vypoukly 8/47 8316
° ° ° [ ] [ ] [ ] | 1% rovny 8/48 8294
® ® [ u | | | | | 125 rovny 8/48 8296
° ° ° [ ] [ ] [ ] | 11 vypoukly 8/48 8297
) ) ) [ ] [ ] [ ] | 1125 vypoukly 8/48 8299
° ) ° © [ ] [ ] [ ] [ ] 15 rovny 8/48 8300
° ° ® O ] u [ ] [ ] 125 rovny 8/48 8302
L4 L o ©) [ | | [ | [ | 115 vypoukly 8/48 8303
° ° ° O [ ] [ ] [ ] [ ] 1225 vypoukly 8/48 8305 S,
° le) = mE vypoukly 8/48 8353 DS
o O [ ] | 125 vypoukly 8/48 8356
[ ] [ ] 1 vypoukly 8/49 8314
| ] 125 vypoukly 8/49 8315 =]
L4 O [ ] | 125 vypoukly 8/49 8311
o ©) [ | | | ] 115 radialni 8/49 8317
° O | [ ] u | 125 radialni 8/49 8318
® ° [ | | [ | ] 129 radialni 8/50 8320
® ® [ ] [ | [ ] | | 125 rovny 8/50 8357
° ] [ ] [ ] u 125 rovny 8/51 8360
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Lamelovy brusny kotougé, zirkonkorund

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (ZA). Agresivni provedeni, vysoce pevné
usazeni v pojivu z umélé pryskyrice do talife s tkaninou ze skelného vlakna, F prfofg};!@

vypouklého o 12°. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany
otvor 22,23 mm.

Pouziti: Vhodny pro brouseni hran.

. Ocel ®
Nerez [
n

Zrnitost 40 60 80
8273 12200 min"' @ 125 mm format) € 3,04 3,04 3,07 10 (W845)
Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 Balj.

Lamelovy brusny kotougé, zirkonkorund

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (ZA). Agresivni provedeni, vysoce pevné —|<|lo
usazeni v pojivu z umélé pryskyfice do talife s tkaninou ze skelného vlakna, ©|© |00
vypouklého o 12°. Normovany otvor 22,23 mm. SIS
Pouziti: Vhodny k brou$eni hran a opracovani svard. . Ocel [ JC K J
. Nerez L4 | ® | ®
B Ltina  O[O|
{SMT 624 8
8261 + 8264 for@ 8780 SMT 624 SUPRA (A
professional quality 5ot
Zrnitost 40 60 80
8261 13300 min"' @ 115 mm maD ¢ 3,14 3,13 313 10 (W845)
8264 12200 min"' @ 125 mm 3,50 3,57 3,57 10 (W845)
8780 12200 min"' @ 125 mm 4,44 4,44 4,44 10 (W852)
Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 Balj. &2

Lamelovy brusny kotoué, zirkonkorund
Provedeni: Zirkonkorundové lamely (ZA). Agresivni provedeni, vysoce E . Ocel Y

pevné usazeni pojivem z umélé pryskyfice do rovného talife s tkaninou
ze skelného vlakna. Normovany otvor 22,23 mm. . Nerez [}

Pouziti: Vhodny pro brouseni ploch.

sg“!

= =)
s

8262+ 8265 + 8268 Format) 8781 SMT 628 SUPRA

Zrnitost 40 60 80 120

8262 13300 min"' @ 115 mm 3,51 348 348 348 10 (W845)
8265 12200 min" & 125 mm 3,89 3,89 3,89 3,89 10 (W845)
8781 12200 min"' @ 125 mm 4,79 4,79 4,79 - 10 (W852)
8268 8500 min"' @ 180 mm ors 9,30 9,35 9,35 - 10 (W845)
Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 ...0120 Bal,j. @@

8/‘;‘; Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Lamelovy brusny kotoug, zirkonkorund

Lamelové brusné kotouce

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (ZA). Agresivni provedeni, vysoce pevné
usazeni v pojivu z umélé pryskyfice do talife s tkaninou ze skelného vlakna,
vypouklého o 6°. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany

otvor 22,23 mm.

Pouziti: Vhodny pro brouseni hran a ploch a také zarovnavani svard.

Zrnitost 40
8271 13300 min"' @ 115 mm 3,60
8274 12200 min"' @ 125 mm 3,94
8277 8500 min-' @ 180 mm 8,40
Objed. ¢. ...0040

forn@
professional quality

. Ocel

®
. Nerez ®
O

B Litina

60 80 120
3,60 3,60 3,60 10 (W845)
3,94 3,96 3,93 10 (W845)
8,40 8,40 - 10 (W845)
...0060 ...0080 ...0120 Bal,j. @

Lamelovy brusny kotoug, zirkonkorund

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (ZA) s multi-pojivem. Agresivni provedeni,
vysoce pevné usazeni v pojivu z umélé pryskyfice do talife s tkaninou ze skelného
vlakna, vypouklého o 6°. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany

otvor 22,23 mm.

for@
professional quality

Pouziti: Vhodny k brouseni hran a opracovani svard, chladny brus. .
Ocel O
. Nerez ®
B Litina o)
Zrnitost 40 60 80
8286 13300 min' @ 115 mm formad) o 5,10 5,10 5,10 10 (W845)
8289 12200 min' & 125 mm formab) o 5,80 5,80 5,80 10 (W845)
Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 Balj. 2

Lamelovy brusny kotoué, keramické zrno

Provedeni: Keramicky korund, samoostfici, s multi-pojivem. Vysoce agresivni
provedeni a velmi dlouha Zivotnost, vysoce pevné usazeni umélym pryskyficovym
pojivem do talife s tkaninou ze skelného vlakna, vypouklého o 6°. Chladny brus

a pomalejsi zanaseni. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany
otvor 22,23 mm.

Pouziti: Idealné vhodny k brouseni hran a opracovani svart.

F
t
UPGRADE |

DelSi Zivotnost.

forn@
professional quality

. Nerez .l

Zrnitost 40 60 80

8278 13300 min"' @ 115 mm 4,71 4,71 4,71 10 (W845)
8279 12200 min"' @ 125 mm 5,05 5,05 5,05 10 (W845)
Objed. &. ...0040 ...0060 ...0080 Bal,j. @@

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.

8/45
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Lamelovy brusny kotoué, keramické zrno CEVOLUTION

Provedeni: Keramicky korund, samoostfici. Velmi agresivni provedeni, vysoce
pevné usazeni umélym pryskyricovym pojivem do talife s tkaninou ze skelného
vldkna. Normovany otvor 22,23 mm.

e s , . NV LnGspO%
Pouziti: Idedlné vhodny k brouSeni hran a opracovani svard.
M oo .
. Nerez O]
8246 SMT 674 Supra
Vypouklé o 12°, dlouha Zivotnost.
8247 SMT 974 Special
Vypouklé o 6° velmi dlouha Zivotnost.
Zrnitost 40 60 80
8246 12200 min"' @ 125 mm € 5,05 5,05 5,05 10 (W852)
8247 12200 min"' @ 125 mm @ € 5,85 5,85 5,85 10 (W852)
Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 Bal,j.

H

Lamelovy brusny kotoué, keramické zrno, vyvazitelny
SMT 975 Special CEVOLUTION

Provedeni: Keramicky korund, samoostfici. Vysoce agresivni provedeni <
a velmi dlouha Zivotnost, vysoce pevné usazeni umélym pryskyficovym KragpOR

pojivem do plastového talife vyztuzeného skelnym vlaknem,

vypouklého o 6°. Talif Ize vyvazit, diky ¢emuz Ize vyuZit cely kotouc.

Zavit M14. @
Pouziti: Idealné vhodny k brouseni hran a opracovani svara. Q
Zrnitost 40 60 80
8248 12200 min"' @ 125 mm € 6,20 6,20 6,20 10 (W852)
Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 Balj.

Lamelovy brusny kotoué¢ POLIFAN, zirkonkorund

Z PSF STEELOX ﬂ E PFERD
Fe+Cl+S

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z), v pojivu z umélé pryskyrice, ZBJ ® ‘g

s vysoce pevnym usazenim na vypoukly talif s tkaninou ze skelného

vlakna. Agresivni rozbruSovaci vykon a dobra Zivotnost. Bez obsahu
Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Hodi se na plo$né brousSeni, zarovnavani svard, zkosovani l
hran a odjehlovani. Ld
Zrnitost 40 60

8345 13300 min"' @ 115 mm BX e 3,90 3,90 10 (W848)
8347 12200 min"' @ 125 mm PR e 4,32 4,32 10 (W848)
Objed. ¢. ...0040 ...0060 Bal,j.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Lameloveé brusné kotouce

T O T

Lamelovy brusny kotoué POLIFAN, korund

A SG STEELOX PFERD
Fe+Cl+S -
Provedeni: Korundové lamely (A), v pojivu z umélé pryskyfice, s vysoce pevnym 25,1 ;;o - %X

usazenim na talif' s tkaninou ze skelného vldkna. Vysoky rozbrusSovaci vykon
a velmi dobra Zivotnost. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany
otvor 22,23 mm.

Pouziti: Hodi se na plo$né brouseni a zarovnavani svara. - Ocel [ J
. Nerez ®

8292 @ 115 mm, rovny.

8295 @ 125 mm, rovny.

8301 @ 115 mm, vypoukly.

8304 @ 125 mm, vypoukly.

Zrnitost 40 60 80 120

8292 13300 min" & 115 mm B e 5,35 5,35 5,35 5,35 10 (W848)

8295 12200 min"' & 125 mm B e 5,75 5,75 5,75 5,75 10 (W848)

8301 13300 min" @ 115 mm BX e 5,35 5,35 5,35 5,35 10 (W848)

8304 12200 min' @ 125 mm B e 5,75 5,75 5,75 5,75 10 (W848)

Objed. &. ...0040 ...0060 ...0080 ..0120 Balj. @

Lamelovy brusny kotou¢ POLIFAN, zirkonkorund
Z SG POWER STEELOX

. i N . . Fe+Cl+S 4 -~ PFERD
Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z), v pojivu z umélé pryskyrice, s vysoce <01 % ( S %X

pevnym usazenim na talif s tkaninou ze skelného vlakna. Agresivni rozbruSovaci

vykon a vynikajici Zivotnost. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu.
Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Hodi se na zarovnavani svard, zkosovani hran a odjehlovani.

- Ocel ®

Hodi se na ocel a také na plo$né brouseni. . Nerez Py
8310 @ 115 mm, rovny.

8313 @ 125 mm, rovny.

8319 @ 115 mm, vypoukly.

8322 @ 125 mm, vypoukly.

Zrnitost 40 60 80

8310 13300 min"' @ 115 mm ﬁ € 5,80 5,80 - 10 (W848)
8313 12200 min"' 125 mm e 6,35 6,35 - 10 (W848)
8319 13300 min"' @ 115 mm @ € 5,80 5,80 5,80 10 (W848)
8322 12200 min"' @ 125 mm @ € 6,35 6,35 6,350 10 (W848)
Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 Bal,j. @

Lamelovy brusny kotoué POLIFAN, zirkonkorund FORCE

Z SGP FORCE STEEL
i Zi . , . " Fo+Cl+S [ P PFERD
Provedeni: Zirkonkorundové lamely (2), v pojivu z umélé pryskyrice, s vysoce <01 % < 5 g

2

pevnym usazenim na plochy talif s tkaninou ze skelného vlakna. Pri opracovani
nabira talif vypoukly tvar, ¢imz se vyrazné prodluzuje Zivotnost. Bez obsahu
Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm.

[ J
Pouziti: Hodi se na brouseni ploch a hran, zarovnavani svar(, zkosovani hran d
a odjehlovani.
Zrnitost 40 60
8307 13300 min" & 115 mm B e 8,20 8,20 10 (W848)
8316 12200 min"' & 125 mm B e 7,60 7,60 10 (W848
Objed. &. ...0040 ...0060 Bal.j. @
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8/[,7

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.

S
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Lamelove brusné kotouce

AT 1

Lamelovy brusny kotoué POLIFAN, korund A-COOL
A-COOL SG NEREZ + ALU

, . I _ F [ ﬁ é PEERD
Provedeni: S korundovymi lamelami (A) a specialni aktivni brusnou chladici <0,1% %X

vrstvou v pojivu z umélé pryskyfice s vysoce pevnym usazenim na talif s tkaninou
ze skelného vlakna. Mimoradné chladny brus na materialech se $patnou tepelnou
vodivosti. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm.

. Nerez (]
Hlinik [ ]

Pouziti: Hodi se na plo$né brouseni, zarovnavani svart, zkosovani hran . Nezelezny kov ®
a odjehlovani.
8294 & 115 mm, rovny.
8296 @ 125 mm, rovny.
8297 @ 115 mm, vypoukly.
8299 2 125 mm, vypoukly.
Zrnitost 40 60 80
8294 13300 min" @ 115 mm e 6,05 6,05 6,05 10 (waas)
8296 12200 min" @ 125 mm e 6,65 6,65 6,65 10 (waas)
8297 13300 min" @ 115 mm B e 6,05 6,05 6,05 10 (W848)
8299 12200 min' & 125 mm B e 6,65 6,65 6,65 10 (W848)
Obied. &. ...0040 ...0060 ...0080 Bal,j.

Lamelovy brusny kotou¢ POLIFAN, keramické zrno CO-COOL
CO-COOL SG STEELOX

. . L . A ., |[Fe+CI+S 4 d PFERD
Provedeni: S lamelami z keramického zrna (CO) a specialni aktivni brusnou chladici | <0,1%

vrstvou v pojivu z umélé pryskyfice s vysoce pevnym usazenim na talif s tkaninou ze
skelného vldkna. Mimoradné chladny brus na obtizné obrobitelnych materialech.
Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm.

. Ocel
. Nerez

Hlinik

Pouziti: Hodi se na plo$né brouseni, zarovnavani svart, zkosovani hran
a odjehlovani.

Lse B

i Kov, vysoka
8300 £ 115 mm, rovny. I teplotni odolnost
8302 @ 125 mm, rovny. '
8303 @ 115 mm, vypoukly.
8305 @ 125 mm, vypoukly.
Zrnitost
8300 13300 min' @ 115 mm B e 6,50 10 (Wa4s)
8302 12200 min' @ 125 mm B e 7,05 10 (W848)
8303 13300 min" @ 115 mm B e 6,50 10 (W848)
8305 12200 min"' @ 125 mm BX ¢ 7,05 10 (W84s8)
Obijed. &. ...0040 Bal,j. &

Lamelovy brusny kotou¢ POLIFAN, keramické brusné zrno CO-FREEZE

46"% CO-FREEZE SG NEREZ PFERD
@l , . ) . . , L, Fe+Cl+S -
[T Provedeni: S lamelami z keramického zrna (CO) a aktivni brusnou chladici <01 % %@1

vrstvou, v pojivu z umélé pryskyfice s vysoce pevnym usazenim na vypoukly
talif s tkaninou ze skelného vlakna. Mimoradné ultrachladny brus na obtizné

w obrobitelnych materidlech. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu.
Normovany otvor 22,23 mm.

‘Wu

. Nerez L4

Kov, vysoka
teplotni odolnost

Pouziti: Vhodny k ploSnému brouseni a opracovani svard.

Upozornéni: Nedochazi k Zadnému nabéhovému zbarveni, dokoncovaci
prace proto nejsou zapotrebi.

Zrnitost 36 50 80

8353 13300 min"' @ 115 mm \%%D € 6,85 6,85 6,85 10 (W848)
8356 12200 min"' @ 125 mm F?pé%n € 7.45 7.45 7.45 10 (W848)
Objed. ¢. ...0036 ...0050 ...0080 Bal,j. @

8/‘;8 Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Lamelovy brusny kotoué POLIFAN, zirkonkorund STRONG

Z SGP STRONG STEEL PFERD
Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z), konstantné agresivni provedeni, Q
S vysoce pevnym usazenim v pojivu z umélé pryskyrice na vypoukly talif

s tkaninou ze skelného vlakna. Diky dlouhym, kompaktné uspofadanym

lameldm se dosahuje konstantné agresivniho brusu az do spotfebovani P |
posledniho brusného zrna, pfi mimoradné dlouhé Zivotnosti. Normovany
otvor 22,23 mm.
Pouziti: Hodi se na zarovnavani svard, zkosovani hran a odjehlovani.
Zrnitost 36 50
8314 13300 min" 2 115 mm e 12,10 12,10 10 (ws48)
8315 12200 min' & 125 mm R e 12,45 12,45 10 (we4g)
Objed. ¢. ...0036 ...0050 Bal,j. @@

Lamelovy brusny kotoué POLIFAN, keramické zrno STRONG

CO-FREEZE SGP STRONG NEREZ PFERD
Fe+Cl+S ﬂ
Provedeni: S lamelami z keramického zrna (CO) a aktivni brusnou chladici egtm :/o <\ %X

vrstvou, v pojivu z umélé pryskyfice s vysoce pevnym usazenim na vypoukly
talif s tkaninou ze skelného vlakna. Ultra chladny brus na materialech se
$patnou tepelnou vodivosti. Diky dlouhym, kompaktné usporadanym lamelam
se dosahuje konstantné agresivniho brusu az do spotfebovani posledniho
brusného zrna, pfi mimoradné dlouhé Zivotnosti. Bez obsahu Zeleza, siry

a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm.

. Nerez ®

I Kov, vysoka

teplotni odolnost

Pouziti: Vhodny k plo§nému brouseni a opracovani svard.

Upozornéni: Nedochazi k zadnému nabéhovému zbarveni, dokoncovaci
prace proto nejsou zapotrebi.

Zrnitost 36 50
8311 12200 min"' @ 125 mm B € 13,80 13,80 10 (W848)
Objed. C. ...0036 ...0050 Bal.j. @@

Lamelovy brusny kotoué¢ POLIFAN, zirkonkorund CURVE

Z SGP CURVE STEELOX PFERD
Fe+Cl+S F
Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z), v pojivu z umélé pryskyfice, s vysoce 23,1 ’;o g é\ %X

pevnym usazenim na talif ze skelného vlakna. Vysoky vykon ubéru pfi vynikajici
Zivotnosti. Lamely jsou osazené jak na brusné strang, tak i na zadni strané
lamelového brusného kotouce a po celém jeho obvodu. Bez obsahu Zeleza,

siry a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm. Ocel o
Pouziti: Hodi se specialné na obrab&ni koutovych svari, vhodny také na Nerez O
zarovnavani svar(, zkosovani hran a odjehlovani.

Zrnitost 40 40

pro Sifku koutového svaru mm 5 8

8317 13300 min" % 115 mm B e 11,15 11,70 10 (W848)
8318 12200 min" & 125 mm e 11,30 11,80 10 (W848)
Objed. ¢. ...0040 ...0041 Bal.j. @@

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.
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Lamelovy brusny kotoué POLIFAN, keramické zrno CURVE

Forcies PFERD
EeEl

CO SGP CURVE STEELOX

Provedeni: S keramickym zrnem (CO) a specidlni aktivni brusnou chladici
vrstvou v pojivu z umélé pryskyfice s vysoce pevnym usazenim na talif
s tkaninou ze skelného vlakna. Vysoky vykon tbéru pfi vynikajici Zivotnosti.

Lamely jsou osazené jak na brusné strané, tak i na zadni strané lamelového . Ocel 0
brusného kotouce a po celém jeho obvodu. Bez obsahu Zeleza, siry - L
a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm. . Nerez Ld
Pouziti: Pro dosaZeni jemnych povrcha. Hodi se specialné na obrabéni
koutovych svart, vhodny také na zarovnavani svard, zkosovani hran
a odjehlovani.

Zrnitost 60 60

pro Sirku koutového svaru mm 5 8

8320 12200 min' % 125 mm e 13,00 13.40 10 (W848)

Objed. ¢. ...0060 ...0061 Bal,j. @

Lamelovy brusny kotoug, zirkonkorund, vyvazitelny

LONGLIFE C-TRIM

Provedeni: Se zirkonkorundovymi lamelami (ZA), s rovnymi plastovymi talifi.
Talif Ize vyvazit, diky éemuz Ize vyuzZit cely kotou¢. Dlouhodoby, vynikajici
ubérovy vykon a velmi dlouha Zivotnost. Bez obsahu zeleza, siry a chléru

Fe+Cl+S
<0,1%

UWROLy

v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm. . Ocel PY
Pouviritl'v: \(hodm'/ k l?ro_uéenl' hrrar_l a opracovani svar(i. Optimalizovano pro .ﬁ?
pouzivani s vykonnymi uhlovymi bruskami. — |
Upozornéni: Vysoka stabilita hran diky zhusténému platnu na okraji kotouce. o .

Zrnitost 40 60

8357 12250 min"' @ 125 mm WROLIY € 4,74 4,74 10 (W876)
Objed. ¢. ...0040 ...0060 Bal,j.

Lamelovy brusny kotoué, keramické zrno

CERABOND X

Provedeni: S keramickym zrnem (CA), s rovnymi plastovymi talifi. Chladici 'nnll
vlastnosti diky aktivnim brusnym pfisadam. Diky samobrusnému efektu

vysoce vykonného brusného keramického zrna v soucinnosti s aplikovanou

specializovanou technologii pojivosti Ize nastroj snadno ostfit po celou dobu

jeho Zivotnosti. Talif je samovyvazuijici, diky cemuz Ize vyuzit cely kotouc. . Ocel ®
Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm. . Nerez °

Fe+Cl+8S
<0,1 %

Pouziti: Hodi se na plo$né brouseni, zarovnavani svart, zkosovani hran
a odjehlovani.

Zrnitost 40 60
8360 12250 min" @ 125 mm YROLIY o 5,95 5,95 5 (W876)
Objed. &. ...0040 ...0060 Balj. @

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Kombinovany lamelovy brusny kotoué na nerez

Provedeni: Na kombinovaném kotouci jsou stridavé usporadané lamely

z brusného platna a brusné plsti. Agresivni provedeni, vysoce pevné usazeni
v pojivu z umélé pryskyfice s vypouklym talifem s tkaninou ze skelného
vlakna.

for@
professional quality

PoutZiti: Vhodny pro zpracovani svarovych 8vii a pro tpravu vzhledu . Ocel [ ]

povrchu. Ubér materialu a dokonéovani v jednom pracovnim cyklu. . Nerez °®
Hlinik [

Zrnitost stfedni

8377 12200 min"'@ 125 mm 21,50 5 (W841)

Objed. €. ...0005 Bal,j.

Kombinovany brusny mopovy kotoué na nerez

SMT 850 plus

Provedeni: Lamely v kombinaci s vysoce kvalitni brusnou plsti a brusnymi

prostredky. Agresivni provedeni, vysoce pevné usazeni v pojivu z umélé LingspOt

pryskyfice na talifi s tkaninou ze skelného vlakna, vypouklém o 12°.

Normovany otvor 22,23 mm. . Ocel O
Pouziti: Idealni pro zpracovani svarii a pro Upravu vzhledu povrchu. Ubér . Nerez [ J
materidlu a dokonéovani v jednom pracovnim cyklu. Zritost 60 Ize Hlinik 0
pouzivat také pro mirné odjehlovani. -
. Nezelezny kov O
[ Plast/sklolaminat o)
. Drevo O
Barva/lak O
Zrnitost 60 80 120
8276 12200 min"' @ 125 mm € 19,05 19,05 19,05 5 (W852)
Objed. ¢. ...0060 ...0080 ...0120 Bal.j. @@

Plstény lamelovy brusny kotoué

Provedeni: Lamely s korundovym zrnem (A). Vysoce pevné usazeni v umélém
pryskyficovém pojivu na talifi s tkaninou ze skelného vlakna, vypouklém o 12°.
Trojrozmérna struktura lamel zabrariuje zanaseni a zbarvovani diky chladnému
vybrusu. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Na opracovani povrchu pred lesténim.

ROLY

. Ocel ®
. Nerez L d
Hlinik °
. Nezelezny kov ®
Stupeii jemnosti hruby stiedni velmi jemny
Zritost 100 180 400
8325 13000 min"' @ 115 mm WROLY ¢ 8,85 8,85 8,85 10 (W876)
8344 12000 min"' % 125 mm WROLIY ¢ 11,00 11,00 11,00 10 (W876)
Objed. &. ...0010 ...0020 ...0030

Uhlovy lamelovy brusny kotoué

Bal,j. @ i%

WSM 617

Provedeni: Korundové lamely (A) v pojivu z umélé pryskyfice. Se spojovacim

zavitem M14. Véjifové a radialné usporadané lamely se mimoradné dobre S

prizplsobi konturam obrobku.

Pouziti: Vhodny predevsim k odjehlovani za sou¢asného zaoblovani °

hran. Bez vytvareni sekundarnich otfept materialu. Mimoradné vhodny . Ocel

k odstranovani barev a lakl z povrchu. Mezibrus pred prelakovanim . Nerez ]

zpravidia odpada. " Plast/sklolaminat °
| Dievo ®

Barva/lak [

Zrnitost 40 60 80 120

Pracovni Sirka mm 20 20 20 20

8438 12200 min"' @ 125 mm De 15,70 15,70 16,65 16,65 10 (W852)

Objed. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 ...0120 Bal.j. @@

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.
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Kotouce na hrubé zacistovani

Kotoué na hrubé zaéistovani na talifi s tkaninou ze skelnych vldken

UL LG R B L

W

Provedeni: VIaknita plst' s brusnymi zrny z karbidu kfemiku v pojivu z umélé
pryskyfice. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Pouziva se s uhlovymi bruskami. K ¢iténi svarii a odstranovani
nabéhového zbarveni. Snadné odstranéni okuji, natéra, lepidla a koroze.

4 Max. otacky Bal.j. 8330 Objed. &.
mm Stupen jemnosti min-! P €
115 extra hruby 11000 10 7,80 ...0115
125 extra hruby 10000 10 9,10 ...0125
(W841)

Kotoué na hrubé zacdistovani s talifem s tkaninou ze skelnych viaken

for@
professional quality

- Ocel
. Nerez

Hlinik
. Nezelezny kov
teplotni odolnost
Plast/sklolaminat
. Kamen
Barva/lak

o000 O 06000

Provedeni: Cistici plst' a keramicky korund s usazenim v pojivu z umélé

pryskyfice; extrémné odolna a hrubé strukturovana plst’ se specialnim agresivnim
sloZenim pojiva a brusnych zrn. Velmi rychlé ¢isténi, extrémné dlouha Zivotnost,

chladny brus. Normovany otvor 22,23 mm.

I Kov, vysoka
Drevo
format)
professional quality

Pouziti: Pouziva se s uhlovymi bruskami. K ¢iténi svari a odstranovani . Ocel [ )
nabéhového zbarveni, bez obsahu korozivnich materiald. Snadné odstranéni . N °
okuji, natéra, lepidla a koroze. erez
Hlinik [
[ Nezelezny kov ®
Kov, vysoka o
teplotni odolnost
Fermat Plast/sklolaminat °
@ Max. otacky Bal.j. 8378 Objed. ¢. Dievo °
mm Stupen jemnosti min-! & € . Kamen PY
115 extra hruby 11000 10 11,90 ...0115
125 extra hruby 9800 10 1570  ..0125 Barva/lak e
(W841)
Kotoué na hrubé zaéistovani na talifi s tkaninou ze skelnych vidken
POLICLEAN-DISC PCLD PFERD

Provedeni: Nahrubo strukturovana abrazivni Cistici plst’ ze specialni kombinace
syntetickych vlaken a brusného zrna, prilepena na talif ze skelného vlakna, diky

¢éemuz umoznuje pouziti pro ¢elni brus. Optimalni pfizpsobeni konturam, bez
zanaseni nastroje diky mimoradné flexibilité a oteviené strukture. Normovany
otvor 22,23 mm.

Pouziti: Pro pouZzivani na uhlovych bruskach, idealné pfi nizsich otackach.

K cisténi svard a odstranovani nabéhového zbarveni. Odstranuje okuje, barvy,
lepidla a rez a zanechava jemny povrch.

il
2 Max. otacky Bal,j. 8329 Objed. &.
mm Stuperi jemnosti min”' ® €
115 extra hruby 10000 5 15,90 ...0115
125 extra hruby 10000 5 17,45 ...0125
(W847)

Kotoué na hrubé zadistovani

- Ocel
. Nerez
B Litina

Barva/lak

vess H

Provedeni: Cistici plst's keramickymi a korundovymi zrny, usazena v pojivu
z umélé pryskyrice; extrémné odolna a hrubé strukturovana cistici plst' se
specialni, agresivni strukturou pojiva a brusnych zrn. Velmi rychlé cisténi,
extrémné dlouha Zivotnost, chladny brus.

Pouziti: Pouziva se s uhlovymi bruskami. K ¢iténi svarii a odstranovani
nabéhového zbarveni, bez obsahu korozivnich materiali. Snadné odstranéni
okuji, natérq, lepidla a koroze.

8378 8379 Objed. €.

@  Tloustka Max. otacky  Bal.j. extra hruby hruby
mm mm min-! @ € €
100 13 8000 10 7,45 6,50 ...0100
150 13 5350 10 12,15 10,55 ...0150
(W841) (W841)

8/52

for@
professional quality

- Ocel
. Nerez

Hlinik

. Nezelezny kov

I Kov, vysoka
teplotni odolnost
Plast/sklolaminat
Drevo

. Kamen
Barva/lak

o000 O 06000

Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Kotoué na hrubé zagistovani

POLICLEAN PCLS

Provedeni: Nahrubo strukturovana abrazivni Cistici plst' ze specialni kombinace
syntetickych vlaken a brusného zrna. Optimalni pfizpisobeni konturam, bez
zanaseni nastroje diky mimoradné flexibilité a oteviené strukture. Velmi dlouha
Zivotnost a vysoky ubérovy vykon. Otvor 6 mm.

Pouziti: Pro pouzivani na rovnych bruskach, ohebnych hfidelich a vrtackach.
Hodi se na hrubé ¢isténi, odstranovani laku, okuji, ndabéhového zbarveni, rzi

a zbytkd lepidla v obvodovém brusu; zanechava jemny povrch. K opracovani
vétsich ploch doporucujeme pouzivat nékolik kotoucl na zacist'ovani najednou,
integrovanych do jednoho drzaku.

Upozornéni: Vhodné upinaci ¢epy je nutné objednat samostatné, obj. ¢. 8332.

@ Tloustka Max. otacky
mm Stuperi jemnosti mm min”'

. Ocel

PFERD

. Nerez

M Litina

Barva/lak

B

Bal.j. 8332

€

75 hruby 13 10000

4,36

Objed. ¢.

...0075

Upinaci trn pro kotouée na hrubé zaéistovani

Pouziti: Znatelné zkraceni doby pro vyménu kotoucd, protoze ¢ep se nemusi vyjmout z klestiny hnaciho
stroje.

Upozornéni: K upevnéni kotouc¢l na hrubé zacist'ovani POLICLEAN obj. ¢. 8332.

BR

Kotouce se stopkou 8332 Objed. ¢.
Rozpéti k upnuti @ stopky P

mm ks mm € i
13 1 6 10,00 ..1013 b
26 2 6 10,75 ...1026 o

(W847)

Plstény kotou¢ POLINOX

(W847)

o8
8

PVR

Provedeni: Brusna plst' s vysokou flexibilitou pro pfizpGsobeni se konturam,

s velmi dlouhou Zivotnosti. Umoznuje dosahnuti do obtizné dostupnych mist,
napf. hlubokych zarez( a spar a opracovani sloZitych obrysi. Diky oteviené
strukture a mimoradné poddajnosti plstového materialu se nastroj nezanasi.
Pro zvétSeni pracovniho rozsahu upnéte az tfi kotouce za sebou. Otvor 13 mm.

Pouziti: K pouZiti na pfimych bruskach a ohebnych hfidelich. Hodi se na ¢isténi,
odstranovani laku, oxidovanych vrstev a nabéhového zbarveni a pro strukturované
a postupné jemné brouseni v obvodovém brusu.

Upozornéni: Vhodné upinaci ¢epy je nutné objednat samostatné,
obj. ¢. 8472 1335.

. Ocel

PFERD

. Nerez

B Litna

Barva/lak

dess

B

@z Tloustka Max. otacky Bal,. 8472 Objed. ¢.
mm Zrnitost mm min-! 0 €
150 100 10 4100 10 10,20 ...0100
150 280 10 4100 10 9,15 ...0280
(W847)

Upinaci ¢ep pro plsténé kotouc¢e POLINOX

Pouziti: Znatelné zkraceni doby pro vyménu kotoucu, protoZe ¢ep se nemusi vyjmout
z klestiny hnaciho stroje. Pomoci dodanych boénich kotouéd @ 50 mm a 80 mm Ize

meénit bocni flexibilitu.

Upozornéni: K upevnéni plsténych kotouc POLINOX obj. ¢. 8472.

BR

Kotouce se stopkou 8472 Objed. ¢.
Rozpéti k upnuti @ stopky
mm ks mm €
1-25 3 13 22,50 ...1335
(W847)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodateéné prepravni naklady.




Plstény brusny kotou¢ na koutové svary

Provedeni: Tkaninova plst', slisovana do nékolika vrstev, s vysokym podilem
rovnomérné rozptylenych brusnych zrn. Vysoky ubérovy vykon, dobra Zivotnost
brusiva, diky chladnému brouseni je dosaZeno velmi vysoké kvality povrchovi
(témér efektu lesténi) bez nabéhového zbarveni.

Pouziti: K CiSténi, zarovnavani, odjehlovani a dokoncovani pomoci véech bézné
dostupnych uhlovych brusek s regulaci otacek. Hodi se idealné k opracovani
mékkych kovi, vysoce legovanych oceli a slitin titanu. K jemnému brouseni,

k pfipravé na lesténi a k odstranovani lakd a povrchové koroze.

forl@
professional quality

. Nerez Ld
Nezelezny
kov, mékky
Barva/lak O

Stupeii jemnosti hruby super jemny
8368 # 125 x 3 x 22,23 mm 17,70 15,35 10 (W841)
8370 @125 x 6 x 22,23 mm 20,80 18,05 10 (W841)
8372 ? 150 x 3 x 25,4 mm 22,60 18,95 10 (W841)
8376 ? 150 x 6 x 25,4 mm 29,60 25,70 5 (W841)
Objed. &. ...0020 ...0040 Bal.j. @
Plstény brusny kotou¢ POLINOX
oaL PFERD
Provedeni: Plsténé brusné lamely upevnéné natésno na talifi s tkaninou
ze skelnych vlaken. Diky otevrené struktufe a mimoradné poddajnosti
plst'ového materialu se nastroj nezanasi. Dlouha Zivotnost a chladny
brus. Normovany otvor 22,23 mm.
" L e B ocel °
Pouziti: Pro zpracovani velkych ploch na v§ech béZznych uhlovych
bruskéch s regulaci. Vhodné také k pouziti pfi Eelnim brouseni. . Nerez ®
M Litina °
Barva/lak [ J
PFERD
2 Tloustka Max. otagky Bal.j. 8475 Objed. ¢.
mm Zrnitost mm min-! @ €
125 100 20 3800 10 17,50 ...0100
125 180 20 3800 10 17,50 ...0180
125 280 20 3800 10 17,50 ...0280
(W847)

Kompaktni brusny kotoué

Provedeni: Tkaninova plst, slisovana do nékolika vrstev, s vysokym
podilem rovnomérné rozptylenych brusnych zrn. Vysoky ubérovy vykon
a dobra Zivotnost pfi dosazeni velmi vysoké kvality povrchu. Normovany

forl@
professional quality

otvor 22,23 mm. . Ocel PY
Pouziti: K vyrovnavani povrchi a k odstranovani skrabanct a umélé . Nerez P
pryskyfice a lepidla na vysoce legovanych ocelich a slitinach titanu. .
Hlinik [}
. NeZelezny kov O
Kov, vysoka o
teplotni odolnost
format)
2 Max. otacky Bal.j. 8473 Objed. &.
mm Stupen jemnosti min! 2 €
125 velmi jemny 9800 2 21,10 ...0025
(W841)
Kompaktni brusny kotoué POLINOX
PNER PFERD

Provedeni: PlIst, lisovana do nékolik vrstev, ve specialnim pojivu
pryskyfice a brusného zrna, upevnéna na talifi s tkaninou ze sklenénych
vlaken. Dobra Zivotnost a velmi vysoka jakost povrchu. Normovany otvor
22,23 mm.

Pouziti: Pro ¢elni brouseni. K vyrovnavani, jemnému dokoncéovania lesténi
mékkych kovi, legovanych a vysoce legovanych oceli a slitin titanu.

. Ocel [ ]

Nerez [}
O

R

%} Tloustka Max. otacky Bal,j. 8461 Objed. é.
Tvrdost mm Stupen jemnosti Zrnitost mm min-! @ €
mékky 125 jemny 180-220 13 10000 5 36,60 ...0005
stfedné mékky 125 jemny 180-220 13 10000 5 41,00 ...0010
stiedné tvrdy 125 jemny 180-220 13 10000 5 43,20 ...0015
(W847)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Drzak na brusné ¢epi¢ky POLICAP

Provedeni: PryZové drzaky se zarezem, drzi brusné cepicky diky odstredivé sile.

Pouziti: K upevnéni brusnych cepicek s bezesvym provedenim.
Doporucena obvodova rychlost 10-20 m/s, max. 25 m/s.

PFERD

8340 0510 ZYA, 5 x 10 mm. 8343 1015 WRC, 10 x 15 mm.
Max. 95000 min-". -:"‘7 — Max. 45000 min-".
83400712 ZYA, 7 x 12 mm. - 8346 0511 WKG, 5 x 11 mm. -__!E
Max. 65000 min-'. !=, Max. 95000 min-'. - —
8340 1015 ZYA, 10 x 15 m. 8346 0713 WKG, 7 x 13 mm.
Max. 45000 min-. -=’ Max. 65000 min-'. - »
8343 0511 WRC, 5 x 11 mm. 8349 0515 KEL, 5 x 15 mm.
Max. 95000 min-'. -“T'+E Max. 95000 min'. -_"-a —)
8343 0713 WRC, 7 x 13 mm. 8349 1125 KEL, 11 x 25 mm.
Max. 65000 min-'. -=7 Max. 40000 min-. —
8340 8340 8340 8343 8343 8343 8346 8346 8349 8349 Objed. ¢.
ZYA ZYA ZYA WRC WRC WRC WKG WKG KEL KEL
@ stopky Bal.j. 5x10 7x12 10x 15 5x11 7x13 10x 15 5x 11 7x13 5x15 11x25
mm @ € € € € € € € € € €
3 5 6,15 - - - - - - - - - ...0510
3 5 - - - 6,15 - - 6,05 - - - ...0511
3 5 - - 6,75 - - 6,75 - - - - ...1015
3 5 - 6,65 - - - - - - - - ...0712
3 5 - - - - 6,65 - - 6,65 - - ...0713
6 b - - - - - - - = 8,20 - ...0515
6 5 - - - - - - - - - 8,50 ...1125
(W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860)
Brusna ¢epicka POLICAP
Provedeni: Korundovy posyp (A) v pojivu z umélé pryskyrice na prstenci s bezeSvym provedenim, maximalni ubér. PFERD

Pouziti: Dokoncovaci prace ve vyrobé nastroji v tézko pfistupnych mistech. K obrabéni ¢asti forem, poloméra
a prichozich otvord pomoci ohebnych hrideli, popf. rovnych brusek.

. Ocel [ J
B Litina °
8352 ZYA, 5 x 10 mm. 8365 WRC, 10 x 15 mm. Hlinik e
Max. 40000 min-'. Max. 20000 min-'. - ;
Nezelezny PY
kov, mékky
NeZelezny
8355 ZYA, 7 x 12 mm. 8367 WKG, 5 x 11 mm. I kov ter(?\)// @)
Max. 30000 min-. Max. 40000 min-'. ! —
. Plast/sklolaminat O
. Drevo O
8358 ZYA, 10 x 15 mm. 8370 WKG, 7 x 13 mm. Barva/lak O
Max. 20000 min-'. Max. 30000 min-.
8361 WRC, 5 x 11 mm. 8371 KEL, 5 x 15 mm.
Max. 40000 min-'. Max. 40000 min-'.
8364 WRC, 7 x 13 mm. 8373 KEL, 11 x 25 mm.
Max. 30000 min-'. Max. 20000 min-'.
P = = B BR B BR B i
8352 8355 8361 8364 8365 8367 8370 8371 8373 Objed. ¢.
ZYA ZYA WRC WRC WRC WKG WKG KEL KEL
Bal.j. 5x10 7x12 5x11 7x13 10x 15 5x11 7x13 5x15 11x25
Zrnitost € € € € € € € € €
60 50 - 0,84 - 0,84 - - 0,84 - 117 ...0060
80 50 0,78 - 0,78 - - 0,78 - 0,99 - ...0080
150 50 0,78 0,84 0,78 0,84 0,86 0,78 0,84 0,99 117 ...0150
(W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodateéné prepravni naklady.




Pryzovy drzak na brusné prstence

Provedeni: Drazkovany pryzovy drzak s upinaci stopkou 6 mm. PFERD
- .7
8380 Objed. ¢. —
@ x vyska Max. otacky Bal,. valcovy
mm min-! @ €
10 x 20 44000 5 15,60 ...1020
15x 30 36000 5 1560  .1530 | 8380 valcovy 8381 kuzelovy
22x20 26000 5 12,95 ...2220 8381 Objed. &.
30x 20 19100 5 14,15 ...3020 @ x vyska Max. otacky Bal j. kuzelovy
30 x 30 19100 5 15,60 ...3030 mm min-! ® €
45 x 30 12700 5 17,90 ...4530 20/14 x 63 26000 5 20,20 ...2063
60 x 30 9500 5 23,00 ...6030 29/22 x 30 19100 5 13,30 ...2930
(W856) (W856)
Brusny prstenec, korund
Provedeni: Korundové zrno v pojivu z umélé pryskyrice (A). Velmi dobra PFERD

pfilnavost zrn, dlouha Zivotnost a obzvlast' uéinny tbér materialu.

Pouziti: K obrabéni ¢asti forem, polomért a prichozich otvori pomoci
ohebnych hfideli, popf. pfimych brusek.

8382-8385

. Ocel

M Litina

Hlinik

[ Nezelezny kov

[ Plast/sklolaminat

[ Drevo

8386-8389 Barva/lak
8382 8383 8384 8385 8386 8387 8389 Objed. ¢.
@ x vyska Bal.j. K 50 val. K 60 val. K 80 val. K 150 val. K 40 kuz. K 80 kuz. K 150 kuz.
mm & € € € € € € €
10 x 20 10 - 0,84 0,77 0,77 - - - ...1020
15 x 30 10 0,77 - 0,77 0,77 - - - ...1530
22 x 20 10 0,55 - 0,55 0,55 - - - ...2220
30 x 20 10 - 0,63 0,63 0,63 - - - ...3020
30 x 30 10 0,88 - 0,88 0,88 - - - ...3030
45 x 30 10 1,20 - 1,20 1,20 - - - ...4530
60 x 30 10 1,50 - 1,50 1,50 - - - ...6030
20/14 x 63 10 - - - - 2,68 2,68 2,68 ...2063
29/22 x 30 10 - - - - 2,27 2,27 2,27 ...2930
(W856) (W856) (W856) (W856) (W856) (W856) (W856)
Brusny prstenec, zirkonkorund Z-COOL
Provedeni: Zirkonkorundové zrno (Z) v pojivu z umélé pryskyrice, v pfipadé PouZziti: K obrabéni ¢asti forem, poloméri a prichozich otvort PFERD
zrna 150 korundové zrno (A), s aktivni brusnou chladici vrstvou. Valcovity tvar. pomoci ohebnych hfideli, popf. pfimych brusek.
Chladny brus, nezanasi nastroj. Vysoky ubér pfi dlouhé Zivotnosti. 5@&
. Nerez Ld
SE%; SE%; Srigi Objed. ¢ Hlinik =
jed. €. < , i
Zxwyska  Balj. K 50 K 80 K 150 B NeZelezny kov, mékky O
mm @ € € € . Nezelezny kov, tvrdy @
15 x 30 10 0,96 0,96 0,96 ...1530 Kov, vysoka
22 x 20 10 0,63 0,63 0,63 ...2220 teplotni odolnost
30x30 10 1,09 1,09 109  ..3030 8338-8339 8341
45 x 30 10 1,43 1,43 1,43 ...4530
60 x 30 10 1,80 1,80 1,80 ...6030
(W856) (W856) (W856)
Brusny prstenec, zirkonkorund
Provedeni: Zirkonkorundové zrno (Z) v pojivu z umélé pryskyrice. Pouziti: K obrabéni ¢asti forem, polomér( a prichozich otvor( PFERD
Kuzelovy tvar. Vysoky ubér pfi dlouhé Zivotnosti. pomoci ohebnych hfideli, popf. pfimych brusek. E g
b i A B ocel °
8390 8392 8393  Objed. . I Nerez O
@xvjska  Balj K 50 K 80 K 120 M Litina o)
o mm = € € € Hlinik O
20/14 x 10 3,07 3,07 3,07 ...2063 < |
29/22x30 10 2,62 2,62 262 ..2930 & Nezelezny kov ©
(W856) (W856) (W856) O

Kov, vysoka
teplotni odolnost

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Brusny prstenec, keramika CO-COOL

Provedeni: Keramické zrno (CO) v pojivu z umélé pryskyfice s aktivni
brusnou chladici vrstvou. Chladny brus, nezanasi nastroj. Nejvyssi
ubérovy vykon pfi vynikajici Zivotnosti diky samoostficim zrntm.

Pouziti: K obrabéni ¢asti forem, poloméri a prichozich otvort pomoci

PFERD

#

ohebnych hfideli, popt. pfimych brusek. : . Ocel L J
8395-8399  8401-8405 I Nerez d
Hlinik O
[ Nezelezny kov, tvrdy @
Kov, vysoka P
teplotni odolnost
8395 8396 8398 8399 8401 8402 8404 8405 Objed. ¢.
@ x vyska Bal.j. K 36 val. K 60 val. K 80 val. K 120 val. K 36 kuz. K 60 kuz. K 80 kuz. K 120 kuz.
mm € € € € € € € €
30 x 30 10 1,27 1,27 1,27 1,27 - - - - ...3030
45 x 30 10 1,67 1,67 1,67 1,67 - - - - ...4530
60 x 30 10 2,14 2,14 2,14 2,14 - - - - ...6030
20/14 x 63 10 - - - - 3,88 3,88 3,88 3,88 ...2063
29/22 x 30 10 - - - - 3,27 3,27 3,27 3,27 ...2930
(W856) (W856) (W856) (W856) (W856) (W856) (W856) (W856)
Brusny svitek POLIROLL
Provedeni: Korundovy posyp (A) v pojivu z umélé pryskyfice, na tkaninovém PFERD
podkladu, stoéeném spiralové do svitku. Po opotfebovani vnéjsi vrstvy brusné
tkaniny prichazi na fadu dalSi a dal$i neopotfebovana brusna ¢ast. Velmi dobry
rozbrusovaci vykon.
Pouziti: K opracovani priichozich otvori, koutovych svarii a pro odjehlovani na
odlitcich. . Ocel [}
M Litina °
LS = — Hlinik O
) 8410 8411 Objed. ¢. . Nesel 'k °
@ x vyska Bal,j. K80 K 150 ezelezny OY .
mm € € . Plast/sklolamin&t ®
6 x 35 50 1,12 1,12 ...0635 . Drevo )
9x 35 50 1,44 1,44 ...0935 Barva/lak [ )
12 x 35 50 1,70 1,70 ...1235
(W860) (W860)
Drzak nastroji pro brusné svitky POLIROLL
@ stopky 8410 Objed. ¢. - e
mm €
6 13,15 ...0005
(W860)
Brusna hvézdice POLINOX
Provedeni: Vicevrstvé, navzajem odsazené polyamidové rouno s korundovym PFERD
posypem (A).
Pouziti: Idealni k zacistovani, odjehlovani a jemnému brouseni vnitfnich ploch
a kontur. Specialné uréené na mista s obtiznym pristupem.
8362 @ 19 mm, 2 vrstvy.
Dop. 15000 min-', max. 25100 min-". = ﬁce' :
erez
8363 @ 25 mm, 2 vrstvy. Hlinik b
Dop. 10000 min-', max. 19100 min-'. [ Nezelezny kov O
Kov, vysoka o
8366 @ 38 mm, 3 vrstvy. teplotni odolnost
Dop. 7500 min-!, max. 12600 min-. . Plast/sklolaminat °
Keramika [
PR PR PR = Sklo [
8362 8363 8366 Objed. ¢.
Bal.j. Z19 mm @25 mm @ 38 mm
Zmitost &2 € € €
80 20 - 5,65 11,25 ...0100
100 20 4,92 4,87 10,20 ...0180
280 20 4,46 4,52 9,30 ...0280
(W860) (W860) (W860)
Drzak na nastroje pro brusnou hvézdici POLINOX
& stopky x délka 8368 Objed. ¢. o R e —— e
mm € r ¥ )
e ————
6x 75 8,35 ...6075
6x 125 9,50 ...6125
(W860)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodateéné prepravni naklady.
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Lamelové brusné kotoucée k obrabéni oceli, dfeva a plastu.

Provedeni: Korundové lamely (A). Agresivni provedeni, vysoce pevné usazeni
v pojivu z umélé pryskyrice, na 6mm upinaci stopce.

Poutziti: Idealni v oblasti vyroby forem, stavby
modelGa pfi vyrobé nadob a pristroji.

forl@
professional quality

8369 20 x 10 mm. Dop. 15500 min", max. 38150 min-". Il Ocel - b
8388 30 x 10 mm. Dop. 15500 min-!, max. 25400 min-. _ Plast/sklolaminat ©
8391 30 x 15 mm. Dop. 15500 min"', max. 25400 min-. . Drevo )
8394 40 x 15 mm. Dop. 12000 min-!, max. 19000 min-".
8397 40 x 20 mm. Dop. 12000 min-!, max. 19000 min-'.
8400 50 x 20 mm. Dop. 8000 min-', max. 15200 min-'.
8406 60 x 30 mm. Dop. 8000 min-', max. 12700 min-'.
8409 60 x 50 mm. Dop. 8000 min-!, max. 12700 min-'.
8412 80 x 40 mm. Dop. 6000 min-', max. 9500 min-'.
8369 8388 8391 8394 8397 8400 8406 840 8412 Objed. ¢.
Bal,j. 20x 10 30x10 30x15 40x 15 40 x 20 50 x 20 60 x 30 60 x 50 80 x 40
Zmitost @ € € € € € € € € €
40 10 2,55 2,61 2,75 2,82 2,90 3,68 4,69 6,60 8,20 ...0040
60 10 2,55 2,61 2,75 2,82 2,95 3,68 4,69 6,60 8,20 ...0060
80 10 2,55 2,61 2,75 2,82 2,95 3,68 4,69 6,60 8,20 ...0080
120 10 2,55 2,61 2,75 2,82 2,95 3,68 4,70 6,60 8,20 ...0120
150 10 2,55 2,61 2,75 2,82 2,95 3,68 4,70 - - ...0150
180 10 - 2,61 2,75 2,82 2,95 3,68 4,70 - - ...0180
240 10 - 2,61 2,75 2,82 2,95 3,68 4,70 - - ...0240
320 10 - 2,61 2,75 2,82 2,95 3,68 4,70 - - ...0320
(W851) (W851) (W851) (W851) (W851) (W851) (W851) (W851) (W851)

Lamelové brusné kotouce pro obrabéni nerezu

Provedeni: Korundové lamely (A). Agresivni provedeni, vysoce pevné

usazeni v pojivu z umélé pryskyrfice, na 6mm upinaci stopce.

Pouziti: Idealni v oblasti vyroby forem, stavby
modella pfi vyrobé nadob a pfistroja.

format
professional quality

. Ocel Ol
8413 30 x 10 mm. Dop. 15500 min-', max. 25400 min". I Nerez o
8414 40 x 20 mm. Dop. 12000 min-!, max. 19000 min-".
8416 50 x 20 mm. Dop. 8000 min-', max. 15200 min-'.
8417 60 x 30 mm. Dop. 8000 min-', max. 12700 min-'.
8419 80 x 40 mm. Dop. 6000 min-', max. 9500 min-'.
8413 8414 8416 8417 8419 Objed. ¢.
Bal.j. 30x10 40 x 20 50 x 20 60 x 30 80 x40
Zmitost @ € € € € €
40 10 3,39 3,90 4,65 5,30 10,35 ...0040
60 10 3,39 3,90 4,65 5,30 10,35 ...0060
80 10 3,39 3,90 4,65 5,30 10,35 ...0080
120 10 3,39 3,90 4,65 5,30 10,35 ...0120
180 10 3,39 3,90 4,65 5,30 10,35 ...0180
(W851) (W851) (W851) (W851) (W851)
Lamelové brusné kotoucée, keramika
CO-CooL PFERD

Provedeni: Keramické zrno (CO) v pojivu z umélé pryskyfice s aktivni brusnou
chladici vrstvou. Chladny brus, nezanasi nastroj. Nejvyssi ubérovy vykon pfi

vynikajici Zivotnosti diky samoostficim zrnam. Upinaci stopka 6 mm.

8374
8375

50 x 30 mm. Dop. 7000 min-!, max. 15200 min-'.
60 x 30 mm. Dop. 6300 min-', max. 12700 min-".

B B
8374 8375 Objed. ¢.
Bal,j. 50 x 30 60 x 30
Zrnitost L € €
40 10 6,95 7.35 ...0040
60 10 6,95 7.35 ...0060
80 10 6,95 7.35 ...0080
120 10 6,95 7,35 ...0120
(W848) (W848)

. Ocel

29

. Nerez

M Litina

. Nezelezny kov, mékky

Kov, vysoka
teplotni odolnost

e O 000

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Kombinovany brusny kotoué

Provedeni: Korundové zrno v pojivu z umélé pryskyfice (od zrnitosti

240 karbid kfemiku) na nylonové plsti, osazené rovnomérné brusnymi
lamelami. Chladny brus a zadné zanaseni diky oteviené strukture tkaniny.
Upinaci stopka 6 mm.

professional quality

Pouziti: K odstrariovani povrchovych vad a vytvoreni sametové matného . Ocel [ ]
povrchu. . Nerez ®
Hlinik [
. Nezelezny kov ®
8537 40 x 20 mm. Max. 17100 min-'. | Plast/sklolaminat @
. Drevo O
8538 50 x 20 mm. Max. 13700 min-".
8415 50 x 30 mm. Max. 13700 min-".
8418 60 x 30 mm. Max. 11500 min-".
8541 60 x 50 mm. Max. 11500 min-".
8422 80 x 50 mm. Max. 8600 min-'.
8425 100 x 50 mm. Max. 6900 min'.
Bali 8537 8538 8415 8418 8541 8422 8425 Objed. ¢.
"l' 40 x 20 50 x 20 50 x 30 60 x 30 60 x 50 80 x 50 100 x 50
8537/8538/8415/
Zrnitost 8418/8541/8422 8425 € € € € € € €
60 10 5 6,80 8,35 8,95 9,15 10,25 13,95 16,50 ...0060
80 10 5 6,80 8,35 8,95 9,15 10,25 13,95 16,50 ...0080
100 10 5 6,80 8,35 8,95 9,15 10,25 13,95 16,50 ...0100
150 10 5 6,80 8,35 8,95 9,15 10,25 13,95 16,50 ...0150
240 10 5 6,80 8,35 8,95 9,15 10,25 13,95 16,50 ...0240
(W851) (W851) (W851) (W851) (W851) (W851) (W851)

Plstény lamelovy brusny kotou¢

Provedeni: Korundové zrno v pojivu z umélé pryskyrice na lamelach

z nylonové plst'ové tkaniny. Chladny brus a Zadné zanaseni diky oteviené
strukture tkaniny. Upinaci stopka 6 mm.

Pouziti: Pro dosazeni sametové matného povrchu.

for@
professional quality

. Ocel ®
. Nerez ®
Hlinik [ J
8560 40 x 20 mm. Max. 17100 min". [ Nezelezny kov °
[ Plast/sklolamindt @
8561 50 x 30 mm. Max. 13700 min-'. | Dfevo o
8562 60 x 30 mm. Max. 11500 min-'.
8563 60 x 50 mm. Max. 11500 min-".
8564 80 x 50 mm. Max. 8600 min-'.
8560 8561 8562 8563 8564  Objed. ¢.
Bal,j. 40x20 50 x 30 60 x 30 60 x 50 80 x 50
Stupeii jemnosti @ € € € € €
jemny 10 5,95 7,85 8,10 9,30 12,60 ...0015
hruby 10 5,95 7,85 8,10 9,30 12,60 ...0005
stiedni 10 5,95 7.85 8,10 9,30 12,60 ...0010
velmi jemny 10 5,95 7,85 8,10 9,30 12,60 ...0020
(W851) (W851) (W851) (W851) (W851)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Plstény brusny krouzek POLINOX

2

PNZ PFERD
Provedeni: Polyamidova plst' s korundovym posypem (A), rovnomérné prolozeno
brusnymi lamelami. Brusné plst'ové lamely jsou radialné usporadany. Chladny
brus a Zadné zanaseni diky oteviené strukture tkaniny. Upinaci stopka 6 mm.
Pouziti: Idealni k ploSnému obrabéni. Pro zdrsiiovani, jemné brouseni, matovani,
matovani hlazenim, satinovani a ¢isténi a také pro jemné odjehlovani. . Ocel Py
. Nerez ®
B Litna °
8430 40 x 20 mm. Dop. 7500 min-', max. 15000 min-'. Hlinik O
8431 50 x 30 mm. Dop. 6000 min-', max. 12000 min-'. [ Nezelezny kov, mékky @
8432 60 x 50 mm. Dop. 5000 min", max. 10000 min-'. [ Plast/sklolaminat °
8434 80 x 50 mm. Dop. 4000 min-!, max. 7500 min-'.
5 5 5 P
8430 8431 8432 8434 Objed. ¢.
Bal.j. 40 x 20 50 x 30 60 x 50 80 x 50
Zmitost N2 € € € €
80 10 9,65 16,30 14,85 18,75 ...0080
100 10 9,65 12,35 14,85 18,75 ...0100
180 10 9,65 12,35 14,85 18,75 ...0180
(W847) (W847) (W847) (W847)

Plstény brusny krouZzek POLINOX

PNL

Provedeni: Polyamidové rouno s korundovym posypem (A). Brusné plst'ové
lamely jsou radialné usporadany. Lamely jsou uspofadany velmi husté, ¢imz
se dosahuje vysoké Zivotnosti. Upinaci stopka 6 mm.

Pouziti: Idealni k ploSnému obrabéni. Pro matovani, satinovani a ¢isténi.

PFERD

. Ocel
. Nerez

Hlinik

8440 40 x 20 mm. Dop. 7500 min-', max. 15000 min-'. — [ Nezelezny kov
8441 50 x 30 mm. Dop. 6000 min"', max. 12000 min-". I Kov, vysoké
8442 60 x 50 mm. Dop. 5000 min', max. 10000 min-'. ] L‘Tp'°tnl'd°?°"‘_°s,t
8443 80 x 50 mm. Dop. 4000 min-!, max. 7600 min-". aSt/S, olaminat
. Keramika
| Skio
8440 8441 8442 8443 Objed. .
Bal,j. 40x 20 50 x 30 60 x 50 80 x 50
Zmitost @ € € € €
80 10 8,050 10,300 12,400 15600 ...0080
100 10 8,05 10,30 12,40 1560  ..0100
180 10 8,05 10,30 12,40 1560  ..0180
280 10 8,05 10,30 12,40 1560  ..0280
360 10 9,050 10,300 12,400 15600 ...0360
(W847) (W847) (W847) (W847)

Plstény brusny krouzek POLINOX

PNG

Provedeni: Polyamidové rouno s korundovym posypem (A). Nékolik prouzk
brusné plsti je navinuto ve vinkach kolem jadra. Upinaci stopka 6 mm.

Pouziti: Vhodné predevsim k bezpfechodovému matovani natéra ploch.
Dale pro matovani, satinovani a ¢isténi. Dop. 3000 min-', max. 6000 min-'.

B

8444 Objed. ¢.
Bal,j. 100 x 50

Zrnitost @ €
100 5 38,40 ...0100
180 5 38,40 ...0180
280 5 38,40 ...0280

(W847)

PFERD

. Ocel
. Nerez
Hlinik
. Nezelezny kov
I Kov, vysoka
teplotni odolnost
[ Plast/sklolaminat
. Keramika

| Sklo

06 O Oe00o0

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Plstova podlozka pro ruéni brouseni

Provedeni: Synteticka plstova vldkna potazena smési syntetické pryskyrice
a brusného zrna. Velmi dobra prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pritlak
a velmi dobra pfizpusobivost. Velikost polstarka 224 x 158 mm.

Pouziti: Idealni k odstranovani koroze a starého laku, k jemnému dokoncéovani
(finish) ploch i k opracovani dfevénych dilG.

for@
professional quality

. Ocel
. Nerez
Hlinik
[ Nezelezny kov

OO0 e0 e e

8476 Korund. . Drevo
8479 Karbid kiemiku. Barva/lak
8476 8479 Objed. ¢.
Bal,j. € €
Stupeii jemnosti  Zrnitost ] 100 ks 100 ks
stiedni 100 10 204,00 - ...0005
jemny 180 10 165,00 - ...0010
velmi jemny 220 10 148,00 156,00 ...0015
super jemny 400 10 - 163,50 ...0025
(W844) (W844)
Role s pasem brusné plsti
Provedeni: Velmi pfizplsobiva brusna plst. Délka pasu na roli 10 m. f ormat

Pouziti: K opracovani vSech kovi. Idealni dokoncovani a lesténi povrch.
Pouziva se k brouseni namokro a nasucho.

8435 Korund.
8436 Karbid kiemiku.

Sifka role

Stupefi jemnosti Zrnitost mm
stredni 100-180 115 49,00 ...0120
jemny 180-220 115 45,00 ...0180
velmi jemny 220-400 115 45,00 ...0320

U

professional quality

. Ocel
. Nerez
Hlinik
[ Nezelezny kov
. Drevo

Barva/lak

Sitka role 8436 Objed. ¢.
Stupeii jemnosti Zrnitost mm €

Oocecee

velmi jemny 220-400 115 45,20 ...0240

extrémné jemny 600-800 115 45,00 ...0320

(W844)

Brusny kotoué na hrubé zadistovani

(W844)

Provedeni: Lamelovy kartac na hrubé zacistovani a dokonc¢ovani, s ichytovym
otvorem 19 mm. Oteviena struktura zamezuje zanaseni a zajist'uje chladny brus
povrchovych ploch. Rozméry 100 x 100 mm.

Pouziti: K odstranovani okuji, koroze, nabéhového zbarveni a laka.

Objed. ¢.
Stupeii jemnosti €
hruby 102,00 ...0005
(W841)

Brusny plstény prstenec

for@
professional quality

. Ocel
. Nerez
Hlinik
[ Nezelezny kov

Kov, vysoka teplotni
odolnost

[ Plast/sklolaminat
. Drevo
. Kéamen

Barva/lak

o000 O 06000

Provedeni: Nylonova plst' s korundovym posypem (A) v pojivu z umélé
pryskyrice, rovnomérné propojeni, odolnost proti vodé. Otevrena struktura
zabranuje pfedcasnému zanaSeni a omezuje narust teploty béhem brouseni.
Diky tomu je dosaZzeno dlouhé Zivotnosti a rovnomérné kvality povrchu.
Rozméry (D x S x @) 289 x 100 x 90 mm.

Pouziti: K pouziti na satinovacich bruskach s uchytovym valeckem v ramci
obrabécich systémi typu match a finish. K vylepSovani mirné poskozenych
povrchovych ploch i k jemnému matovani.

Balj. 8470 Objed. ¢.
Stupeii jemnosti P €
hruby 10 13,65 ...0200
stiedni 10 12,60 ...0205
velmi jemny 10 12,60 ...0210
(W841)

forn‘@
professional quality

. Ocel
. Nerez
M Litna
Hlinik
. NezZelezny kov
. Kov, vysoka teplotni odolnost
[ Plast/sklolaminat

[ Drevo

0 O 00000

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Pt

Lt L AR 8 M
Plstény brusny kotouc

WRRESI R R

Brusny mopovy kotoué

Provedeni: Korundové lamely (A) na vysoce pevné tkaniné. Véjifové a radialné
usporadané lamely se mimoradné dobre prizplsobi konturam obrobku. Rozméry
100 x 100 mm, otvor & 19 mm.

wier . . L ) . ; LinGspo%
Pouziti: Pouziva se na vSech béZznych satinovacich strojich.
©o|<
< | N
8446 SM611S 3|
Pro jemné opracovani povrch(i s rovnomérnou strukturou brusu. - Ocel Ole
I Nerez Ole
8424 NCW 600 S A
S dodatecnymi plsténymi lamelami. Pro extra jemnou strukturu PI?St/SkIOIammat bl
brusu pfi optimalizovanéi Zivotnosti. Drevo [ ]
Spachtle [
Barva/lak o
Max. otacky 8446 8424 Objed. ¢.
Zrnitost min! € €
40 3700 41,80 - ...0040
60 3700 41,80 - ...0060
80 3700 45,80 32,00 ...0080
100 3700 - 32,00 ...0100
120 3700 45,80 - ...0120 8424
150 3700 - 32,00 ...0150
180 3700 49,90 32,00 ...0180
240 3700 56,60 - ...0240
(W852) (W852)
Plstény brusny kotou¢
NFW 600 S
Provedeni: Plst’ s korundovym posypem (A). Rozméry 100 x 100 mm, otvor @ 19 mm.
Pouziti: Vhodné predevsim k matovani a satinovani a také k dokoncovacimu brouseni 2 UnspO%
kovl. Pouziva se na v§ech béznych satinovacich strojich.
- Ocel O
0 erez
QD) N [
Max. otacky 8427 Objed. &. Plast/sklolaminat O
Stupeii jemnosti Zrnitost min”' € Drevo @)
hruby 80-100 3700 30,00 ...0010 épachtle O
stiedni 100-180 3700 30,00 ...0020 B /lak o
velmi jemny 220-400 3700 3000  ..0030 arva/la
(W852)

sﬁ“l

@lﬂ\\\s

8/62 Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Technické frézy, TK
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Tvrdokovové technické frézy

Tvrdokovové technické frézy pro univerzalni pouZiti jsou vhodné pro jemné i hrubé rozbrusovani format PFERD
na nejduleiitéjéich pramyslové pouzivanych materialech. Nabizi dobry rozbruSovaci vykon a Ize je pouzivat professional quality
na rlizné materialy.

Tvrdokovové technické frézy pro naroéna pouziti jsou vhodné pro jemné i hrubé rozbrusovani. Ozubeni, specifické pro riizné materialy,
bylo vyvinuto specialné pro hrubé rozbrusovani s extrémné vysokym rozbrusovacim vykonem, moznosti dobrého vedeni a vyrazné mensimi
vibracemi. Vhodné pro opracovani oceli, ocelolitiny, nerezové oceli, hliniku a nezeleznych kovi. Specialné uréeno pro jemné opracovani

s vy$Sim ubérovym vykonem a kvalitou povrchu v oblastech, ve kterych jsou bézné pouzivany brusné koliky. Vhodné pro obrabéni oceli,
litiny, nerezové oceli a také tvrdého nezelezného kovu a tepelné odolného kovu az do tvrdosti 68 HRC.

Ozubeni C/3 PLUS Ozubeni 3 Ozubeni 5 Ozubeni HLINIK Ozubeni NEREZ Ozubeni MICRO Ozubeni STEEL

Obrabéni Skupiny materialt Pripad obrabéni Univerzalni pouZiti Strana Naroéné pouziti Strana
0 200 Hrubé rozbrugovani i 8/65-8/66 | oreg. 8/72
celido 1. N/ rubé rozbrusovani
mm? (< 38 HRC) 3 PLUS 8/67
Jemné rozbrusovani 5 8/70-8/71 | MICRO 8/64
Ocel, ocelolitina C 8/65-8/66
Kalené, zuslechtené | prype rozbrusovani | 3 PLUS 8/67 STEEL 8/72
ocelinad 1 200 N/
mm2 (> 38 HRC) 3 8/68-8/69
Jemné rozbrusovani 5 8/70-8/71 | MICRO 8/64
Odijehlovani, zkosovéni  Nerezova ocel Oﬁ!izciecl}lr:w:;ti Hrubé rozbrusovani & 8/68-8/69 | Nerez 8/73
hran, vyfrézovni pro  (NEREZ) i Jemné rozbrusovéni | 5 8/70-8/71 | MICRO 8/64
pripravu na navarovani,
opracovani svard, Mékké nezelezné Hrubé rozbrusovani s 1
he ; I Hlinik 8/71
opracovani kontur, kovy Jemné rozbrugovani 3 8/68-8/69
cisténi litiny ] R 3 8/68-8/69 | Hlinik 8/71
(s : Tvrdé nezelezné Hrubé rozbruSovani
NeZelezné kovy il - - Nerez 8/73
Jemné rozbrusovani 5 8/70-8/71 | MICRO 8/64
i4 Y i | Hrubé rozbrusovani 3 PLUS 8/67
Mater!al odolny’protl ru e'roz rusvova’m' / MICRO 8/64
vysokym teplotam Jemné rozbrugovéni 5 8/70-8/71
S i C 8/65-8/66
b rubé rozbrugovani - -
Litina Sedé litina, bilé litina | (i 3PLUS 8/67
Jemné rozbruSovani & 8/79-8/80 | MICRO 8/64
R Tt S Vlakny vyztuzené
Ostrihavani, frézovani a:
obrys, zhotovovani Plastyf !|ne Pl (GFK./CFK)' Hrubé rozbrusovani - - Hlinik 8/71
materialy termoplastické

priichozich otvor( A

S

0"

Upozornéni: Jako alternativa je pro ozubeni 4 it
doporucéeno ozubeni C a 3 PLUS a pro specialni
ozubeni hlinik je doporuceno normalni ozubeni
hlinik.

Upozornéni: Obvod frézovaciho koliku, ktery
prichazi do kontaktu s obrobkem, nesmi Cinit vice
nez 1/3 celkového obvodu. Nedodrzeni tohoto
predpisu ma za nasledek nerovné frézovani, resp.
vylamovani zub(.

Bezpecénostni doporuceni: Pouzivejte odpo-
vidajici ochranu oci, ochranu sluchu a ochranné
rukavice a dbejte na doporucené otacky, zejména
u frézovacich koliki s dlouhou stopkou!

8/63



Tvrdokovova technicka fréza (rotaéni fréza) DIN 8032 - & stopky 6 mm, ozubeni MICRO

Pouziti: Pfedevsim pro jemné opracovani s vy$s§im ubérem a kvalitou povrchu PFERD
v oblastech, kde se vétSinou pouzivaji brusna téliska, jako napf. pfi velmi jemnych CEisticich
pracich, korekcich pfi konstrukci nastrojii a forem a ostreni feznych nastrojd. Vhodné pro
obrabéni oceli, litiny, nerezové oceli a také tvrdého neZelezného kovu a tepelné odolného
kovu az do tvrdosti 68 HRC.

. Ocel
. Nerez
M Litina

. NeZelezny kov, tvrdy

2515 Valcovy tvar ZYA. o Kov, vysoka
= teplotni odolnost
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2515 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYA 0616 6 16 55 29,40 ...0010
ZYA 0820 8 20 60 39,30 ...0015
ZYA 1020 10 20 60 44,70 ...0025
(W234)
2519 Valcovy tvar ZYAS, s ¢elnim ozubenim.
B
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2519 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYAS 0616 6 16 55 32,10 ...0010
ZYAS 0820 8 20 60 43,20 ...0015
ZYAS 1020 10 20 60 49,10 ...0025
(W234)
2523 Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC.
B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2523 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
WRC 0616 6 16 55 32,70 ...0010
WRC 0820 8 20 60 45,90 ...0015
WRC 1020 10 20 60 51,80 ...0025
WRC 1225 12 25 65 70,40 ...0030
(W234)
2525 Kulovy tvar KUD.
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2525 Objed. &.
Tvar mm mm mm €
KUD 0605 6 5 45 27,50 ...0010
KUD 0807 8 7 47 31,50 ...0015
KUD 1009 10 9 49 36,00 ...0020
KUD 1210 12 10 51 44,70 ...0025
(W234)
2533 Obloukovy tvar s hrotem SPG.
B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2533 Objed. &.
Tvar mm mm mm €
SPG 0618 6 18 55 31,50 ...0005 )
SPG 0820 8 20 60 45,90 ...0007
SPG 1225 12 25 65 59,80 ...0015
(W234)
2535 KuzZelovy tvar s hrotem SKM. .
o
@hlavy Délkahlavy Uhel  Celkové délka 2535 Objed. ¢.
Tvar mm mm ° mm €
SKM 0618 6 18 18 55 31,50 ...0005
SKM 0820 8 20 22 60 34,90 ...0007
SKM 1020 10 20 28 60 42,10 ...0010
(W234)
2537 Zaobleny obloukovy tvar RBF. e
o
@ hlavy Délka hlavy Polomér Celkova délka 2537 Objed. €.
Tvar mm mm mm mm €
RBF 0618 6 18 1.5 55 32,40 ...0005
RBF 0820 8 20 1,2 60 45,90 ...0010
RBF 1020 10 20 2,5 60 53,10 ...0015
RBF 1225 12 25 2,5 65 61,60 ...0020
(W234)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).




R

Nastavec pro vieteno

PouZiti: Pro prodlouzeni stopek brusnych télisek a lamelovych brusnych
kotoucu pfi pouzivani ruéné ovladanych zarizeni. Idealni alternativa ke

specialnimu zhotoveni nastroju s dlouhou stopkou.

2500 9015

Upozornéni: Bezpodminec¢né dodrzujte bezpecnostni pokyny PFERD

k pouzivani. Pouzivani dal§iho nastavce nebo nastroji s nadmérné
dlouhou stopkou neni povoleno.

2500 9010

B
Celkova délka Max. & vietena Uchyt naradi @ Gchytu stopky Max. otacky 2500 Objed. ¢.
mm mm mm mm min-! €
95 12,0 6 8 20000 137,15 ...9015
120 12,0 6 8 20000 137,15 ...9020
144 12,0 6 8 20000 137,15 ...9005
150 13,5 6 8 10000 50,52 ...9010
(W001)

Tvrdokovova technicka fréza (rotaéni fréza) DIN 8033 — & stopky 6 mm, ozubeni C

Pouziti: Velky ubér materialu. Vhodna pro obrabéni nezeleznych kovi,

oceli a litiny.

Upozornéni: Toto ozubeni je alternativou pro ozubeni 4.

2500 Viélcovy tvar ZYA.
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2500 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYA 0413 4 13 55 18,65 ...0005
ZYA 0616 6 16 55 18,65 ...0010
ZYA 0820 8 20 60 24,20 ...0015
ZYA 1013 10 13 53 25,30 ...0020
ZYA 1020 10 20 60 23,30 ...0025
ZYA 1225 12 25 65 38,80 ...0030
ZYA 1625 16 25 65 48,80 ...0035
(W230)
2510 Vdlcovy tvar ZYAS, s ¢elnim ozubenim
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2510 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYAS 0413 4 13 55 21,10 ...0005
ZYAS 0616 6 16 55 20,30 ...0010
ZYAS 0820 8 20 60 26,80 ...0015
ZYAS 1013 10 13 53 28,40 ...0020
ZYAS 1020 10 20 60 29,40 ...0025
ZYAS 1225 12 25 65 40,50 ...0030
ZYAS 1625 16 25 65 50,90 ...0035
(W230)
2520 Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2520 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
WRC 0413 4 13 55 21,20 ...0005
WRC 0616 6 16 55 21,10 ...0010
WRC 0820 8 20 60 27,10 ...0015
WRC 1020 10 20 60 29,70 ...0020
WRC 1025 10 25 65 38,60 ...0025
WRC 1225 12 25 65 45,80 ...0030
WRC 1625 16 25 65 55,60 ...0035
(W230)
2530 Kulovy tvar KUD form f
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2530 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
KUD 0403 4 3,6 45 18,80 ...0005
KUD 0605 6 54 45 18,70 ...0010
KUD 0807 8 7,0 47 21,00 ...0015
KUD 1009 10 9,0 49 23,90 ...0020
KUD 1210 12 10,0 51 30,20 ...0025
KUD 1614 16 14,3 54 39,00 ...0030
KUD 2018 20 18,0 58 48,20 ...0035
(W230)

for@
professional quality
. Ocel

. Nerez
M Litina

. NeZelezny kov

Kov, vysoka
teplotni odolnost

e OO0 e

Pokracovani na dal$i strané

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.
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Tvrdokovova technicka fréza (rotaéni fréza) DIN 8033 — & stopky 6 mm, ozubeni C

Pokracovani

2542 Stielovity tvar SPG
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2542 Objed. €.
Tvar mm mm mm €
SPG 0618 6 18 55 21,20 ...0005
SPG 1020 10 20 60 31,10 ...0010
SPG 1225 12 25 65 39,50 ...0015
SPG 1230 12 30 70 44,60 ...0020
SPG 1630 16 30 70 55,10 ...0025
(W230)
2550 Kapkovity tvar TRE
Celkova 2550 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy Polomér  délka
Tvar mm mm mm mm €
TRE 0610 6 10 2,8 50 24,20 ...0005
TRE 0813 8 13 37 53 26,70 ...0010
TRE 1016 10 16 4,0 56 29,10 ...0015
TRE 1220 12 20 5,0 60 40,90 ...0020
TRE 1625 16 25 6,5 65 59,20 ...0025
(W230)
2560 Kuzelovy tvar SKM
Celkova 2560 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy  Uhel délka
Tvar mm mm ° mm €
SKM 0618 6 18 18 55 22,60 ...0005
SKM 1020 10 20 28 60 34,20 ...0010
SKM 1225 12 25 26 65 43,80 ...0015
(W230)
2568 Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL
Délka Celkova 2568 Objed. ¢.
@hlavy hlayy  Uhel Polomér délka
Tvar mm mm ° mm mm €
KEL 1020 10 20 14 2,9 60 35,60 ...0005
KEL 1225 12 25 14 33 65 41,20 ...0010
KEL 1230 12 30 14 2,6 70 45,40 ...0015
KEL 1630 16 30 14 4.8 70 80,20 ...0020
(W230)
2580 Parabolicky tvar RBF format)
Celkova 2580 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy Polomér  délka
Tvar mm mm mm mm €
RBF 0618 6 18 1.5 55 22,70 ...0005
RBF 0820 8 20 1,2 60 26,20 ...0010
RBF 1020 10 20 2,5 60 29,10 ...0015
RBF 1225 12 25 2,5 65 42,20 ...0020
RBF 1630 16 30 3,6 70 58,10 ...0025
(W230)
2590 Plaménkovy tvar B
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 259 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
B 0820 8 20 60 27,00 ...0005
B 1230 12 30 70 54,50 ...0010
B 1635 16 35 75 84,10 ...0015
(W230)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Tvrdokovova technicka fréza (rotaéni fréza) DIN 8033 — & stopky 6 mm, ozubeni 3 PLUS

Pouziti: Kfizové ozubeni, velky tubér materialu. Vhodna pro obrabéni oceli, PFERD
litiny, nerezové oceli (NEREZ), slitin na bazi niklu a titanu.

Upozornéni: Toto ozubeni je alternativou pro ozubeni 4.

- Ocel [
2501 Vélcovy tvar ZYA - I Nerez °
M Litina °
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2501 Objed. ¢. . Nezelezny kov 0O
Tvar mm mm mm € ,
ZYA 0413 4 13 55 21,80  ...0005 I Kov, vysoka °
ZYA 0616 6 16 55 2260  ..0010 teplotni odolnost
ZYA 0820 8 20 60 30,20 ...0015
ZYA 1013 10 13 53 31,70 ...0020 == )
ZYA 1020 10 20 60 34,40 ...0025 : /
ZYA 1225 12 25 65 44,00 ...0030
ZYA 1625 16 25 65 56,10 ...0035
(W234)
2511 Valcovy tvar ZYAS, s ¢elnim ozubenim
B
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2511 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYAS 0413 4 13 55 24,60 ...0005
ZYAS 0616 6 16 55 24,70 ...0010
ZYAS 0820 8 20 60 33,30 ...0015 T |
ZYAS 1020 10 20 60 37,80 ...0025 !
ZYAS 1025 10 25 65 43,10 ...0027
ZYAS 1225 12 25 65 48,40 ...0030
ZYAS 1625 16 25 65 61,70 ...0035
(W234)
2521 Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC
B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2521 Objed. &.
Tvar mm mm mm €
WRC 0413 4 13 55 25,70 ...0005
WRC 0616 6 16 55 25,10 ...0010
WRC 0820 8 20 60 35,30 ...0015
WRC 1020 10 20 60 39,90 ...0020
WRC 1025 10 25 65 45,00 ...0025
WRC 1225 12 25 65 54,10 ...0030
WRC 1625 16 25 65 64,80 ...0035
(W234)
2531 Kulovy tvar KUD ‘%n;
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2531 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
KUD 0403 4 3,6 45 22,30 ...0005
KUD 0605 6 54 45 21,10 ...0010
KUD 0807 8 7,0 47 24,20 ...0015
KUD 1009 10 9,0 49 27,70 ...0020
KUD 1210 12 10,0 51 34,40 ...0025
KUD 1614 16 14,3 54 46,00 ...0030
KUD 2018 20 18,0 58 64,80 ...0035
(W234)
2543 Strelovity tvar SPG I
B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2543 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
SPG 0618 6 18 55 24,20 ...0005
SPG 1020 10 20 60 39,90 ...0010
SPG 1225 12 25 65 46,00 ...0015 .
SPG 1230 12 30 70 51,00 ...0020 |
SPG 1630 16 30 70 6320  ..0025 '
(W234)
2591 Plaménkovy tvar B —
S
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2591 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
B 0820 8 20 60 39,40 ...0005
B 1230 12 30 70 51,80 ...0010
(W234)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.
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Tvrdokovova technicka fréza (rotaéni fréza) DIN 8033 — & stopky 6 mm, ozubeni 3

Pouziti: Velky Gbér materialu a dobré povrchy. Vhodna pro obrabéni oceli, PFERD
litiny, nerezové oceli (NEREZ), slitin na bazi niklu a titanu. 5 @
. Ocel [ J
. Nerez [ J
M Litna °
o . Nezelezny kov (J
2502 Valcovy tvar ZYA % I Kov, vysoka °
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2502 Objed. ¢. teplotni odolnost
Tvar mm mm mm €
ZYA 0616 6 16 55 22,60 ...0010
ZYA 0820 8 20 60 30,20 ...0015
ZYA 1020 10 20 60 34,40 ...0025
ZYA 1225 12 25 65 44,00 ...0030
ZYA 1625 16 25 65 56,10 ...0035
(W234)
2512 Vélcovy tvar ZYAS, s ¢elnim ozubenim
B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2512 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYAS 0616 6 16 55 24,70 ...0010
ZYAS 0820 8 20 60 33,30 ...0015 _ﬁ y
ZYAS 1020 10 20 60 37.80 ...0025 )
ZYAS 1225 12 25 65 48,40 ...0030
ZYAS 1625 16 25 65 61,70 ...0035
(W234)
2522 Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC .
S
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2522 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
WRC 0616 6 16 55 25,10 ...0010 X
WRC 0820 8 20 60 35,30 ...0015 al
WRC 1020 10 20 60 39,90 ...0020
WRC 1025 10 25 65 45,00 ...0025
WRC 1225 12 25 65 54,10 ...0030
WRC 1625 16 25 65 64,80 ...0035
(W234)
2532 Kulovy tvar KUD
B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2532 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
KUD 0605 6 54 45 21,10 ...0010
KUD 0807 8 7,0 47 24,20 ...0015
KUD 1009 10 9,0 49 27,60 ...0020
KUD 1210 12 10,0 51 34,40 ...0025
KUD 2018 20 18,0 58 64,80 ...0035
(W234)
2544 Stielovity tvar SPG
B
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2544 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
SPG 0618 6 18 55 24,20 ...0005
SPG 1020 10 20 60 39,90 ...0010
SPG 1225 12 25 65 4600  ..0015 i J
SPG 1230 12 30 70 51,00 ...0020
SPG 1630 16 30 70 63,20 ...0025
(W234)
2552 Kapkovity tvar TRE —
253

Celkova 2552 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy Polomér  délka

Tvar mm mm mm mm €
TRE 1220 12 20 50 60 41,80 ...0020
(W234)

Pokracovani na dal$i strané

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).




Tvrdokovova technicka fréza (rotaéni fréza) DIN 8033 — & stopky 6 mm, ozubeni 3

Pokracovani

2562 Kuzelovy tvar SKM
B
@hlavy Délka hlavy Uhel  Celkova délka 2562 Objed. ¢.
Tvar mm mm ° mm €
SKM 0618 6 18 18 55 24,20 ...0005
SKM 1020 10 20 28 60 32,40 ...0010
SKM 1225 12 25 26 65 45,00 ...0015
(W234)
2570 KuzZelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL
B
Délka Celkova 2570 Objed. ¢.
@hlavy hlasy  Uhel Polomér délka
Tvar mm mm ° mm mm €
KEL 1020 10 20 14 2,9 60 39,90 ...0005
KEL 1225 12 25 14 33 65 55,80 ...0010
KEL 1230 12 30 14 2,6 70 60,80 ...0015
(W234)
2582 Parabolicky tvar RBF
=
@hlavy Délka hlavy Polomér Celkové délka 2582 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm mm €
RBF 0618 6 18 15 55 24,90 ...0005
RBF 0820 8 20 12 60 35,30 ...0010
RBF 1020 10 20 2,5 60 40,90 ...0015
RBF 1225 12 25 25 65 47,40 ...0020
RBF 1630 16 30 3,6 70 65,20 ...0025
(W234)
2592 Plaménkovy tvar B
B
@ hlavy Délka hlavy Celkova délka 2592 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
B 0820 8 20 60 39,40 ...0005
B 1230 12 30 70 51,80 ...0010
(W234)
2598 Uhlovy tvar WKN
B
@hlavy Délka hlasy Uhel  Celkova délka 2598 Objed. ¢.
Tvar mm mm ° mm €
WKN 1013 10 13 10 53 45,10 ...0005
WKN 1213 12 13 20 53 49,40 ...0010
WKN 1613 16 13 20 53 59,80 ...0015
(W234)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.
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Tvrdokovova technicka fréza (rotaéni fréza) DIN 8033 — & stopky 6 mm, ozubeni 5

Pouziti: Mirny Gibér materidlu a dobré povrchy. Vhodna pro obrabéni oceli,
litiny, nerezové oceli (NEREZ) a Zaruvzdornych materiald jako napf. slitin na bazi
niklu a kobaltu.

2506 Valcovy tvar ZYA
B
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2506 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYA 0413 4 13 55 21,80 ...0005
ZYA 0616 6 16 55 22,60 ...0010
ZYA 0820 8 20 60 30,20 ...0015
ZYA 1013 10 13 53 31,70 ...0020
ZYA 1020 10 20 60 34,40 ...0025
ZYA 1225 12 25 65 44,00 ...0030
(W234)
2516 Valcovy tvar ZYAS, s ¢elnim ozubenim
B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2516 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYAS 0413 4 13 55 24,60 ...0005
ZYAS 0616 6 16 55 24,70 ...0010
ZYAS 0820 8 20 60 33,30 ...0015
ZYAS 1020 10 20 60 37.80 ...0025
ZYAS 1225 12 25 65 48,40 ...0030
(W234)
2526 Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2526 Objed. €.
Tvar mm mm mm €
WRC 0616 6 16 55 25,10 ...0010
WRC 0820 8 20 60 35,30 ...0015
WRC 1020 10 20 60 39,90 ...0020
WRC 1225 12 25 65 54,10 ...0030
(W234)
2536 Kulovy tvar KUD
B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2536 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
KUD 0403 4 3,6 45 22,30 ...0005
KUD 0605 6 54 45 21,10 ...0010
KUD 0807 8 7,0 47 24,20 ...0015
KUD 1009 10 9,0 49 27,60 ...0020
KUD 1210 12 10,0 51 34,40 ...0025
KUD 1614 16 14,3 54 46,00 ...0030
(W234)
2548 Strelovity tvar SPG
B
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2548 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
SPG 0618 6 18 55 24,20 ...0005
SPG 1020 10 20 60 39,90 ...0010
SPG 1230 12 30 70 51,00 ...0020
(W234)
2566 Kuzelovy tvar SKM 5
Celkova 2566 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy  Uhel délka
Tvar mm mm ° mm €
SKM 0618 6 18 18 55 24,20 ...0005
SKM 1020 10 20 28 60 32,40 ...0010
SKM 1225 12 25 26 65 45,00 ...0015
(W234)
2574 Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL
B
Délka Celkova 2574 Objed. ¢.
@hlavy hlayy  Uhel Polomér délka
Tvar mm mm ° mm mm €
KEL 1230 12 30 14 2,6 70 60,80 ...0015
(W234)

PFERD

. Ocel
. Nerez

. Nezelezny kov, tvrdy

Kov, vysoka
teplotni odolnost

Pokracovani na dal$i strané

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Tvrdokovova technicka fréza (rotaéni fréza) DIN 8033 — & stopky 6 mm, ozubeni 5

Pokracovani
2586 Parabolicky tvar RBF
B
Celkova 2586 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy Polomér  délka
Tvar mm mm mm mm €
RBF 0618 6 18 15 55 24,90 ...0005
RBF 1020 10 20 25 60 40,90 ...0015

(W234)

Tvrdokovova technicka fréza (rotadni fréza) DIN 8033 — & stopky 6 mm, normalni ozubeni hlinik

format
professional quality

Pouziti: Vysoky rozbrusovaci vykon a tiché frézovani. Vhodné pro obrabéni
hliniku a hlinikovych slitin, neZeleznych kova a plastd.

Upozornéni: Toto ozubeni je alternativou pro specialni ozubeni hlinik.

Hiinik @
2547 Valcovy tvar ZYA I Nezelezny kov @
format I Plast/ °
@hlawy  Délkahlavwy Celkova délka | 2547 Objed. &. sklolaminat ™|
Tvar mm mm mm €
ZYA 0616 6 16 55 21,20 ...0010
ZYA 1225 12 25 65 2950 ...0031
(W230)
2518 Valcovy tvar ZYAS, s ¢elnim ozubenim
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2518 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYAS 0616 6 16 55 21,20 ...0010
ZYAS 1020 10 20 60 2950 ...0026
ZYAS 1225 12 25 65 38,1000 ...0031
(W230)
2528 Valcovy tvar s kulovym
zakonéenim WRC format)
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2528 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
WRC 0616 6 16 55 24,80 ...0010
WRC 1225 12 25 65 32,3000 ...0031
(W230)
2538 Kulovy tvar KUD
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2538 Objed. €.
Tvar mm mm mm €
KUD 0807 8 7 47 18,30 ...0015
KUD 1210 12 10 51 232000 ...0026
(W230)
2563 Kapkovity tvar TRE 9

Celkova 2563 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy Polomér  délka

Tvar mm mm mm mm €
TRE 0610 6 10 2,8 50 25,10 ...0005
TRE 1220 12 20 5,0 60 33900 ..0021
(W230)
2576 Kuzelovy tvar s kulovym
zakonéenim KEL format
Délka Celkova 2576 Objed. ¢.
@hlavy hlasy  Uhel Polomér délka
Tvar mm mm ° mm mm €
KEL 1020 10 20 14 2,9 60 37,00 ...0005
KEL 1230 12 30 14 2,6 70 34,600 ..0016
(W230)
2588 Parabolicky tvar RBF form 9

Celkova 2588 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy Polomér  délka

Tvar mm mm mm mm €
RBF 0618 6 18 1.5 55 31,40 ...0005
RBF 1225 12 25 2,5 65 28,800 ..0021
(W230)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.
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Technicka fréza (rotaéni frézka) @ stopky 6 mm, ozubeni STEEL

Pouziti: Extrémné vysoky rozbruSovaci vykon a tiché frézovani. Nizky vyvin hluku a vibraci. PFERD
Vhodna pro obrabéni oceli a ocelolitiny. Technické frézy nelze dobruSovat.

2507 Valcovy tvar ZYA ﬁ
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2507 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYA 0616 6 16 55 24,90 ...0010
ZYA 0820 8 20 60 33,30 ...0015
ZYA 1020 10 20 60 37.80 ...0025
ZYA 1225 12 25 65 48,40 ...0030
(W234)
2539 Valcovy tvar ZYAS, s ¢elnim ozubenim
B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2539 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYAS 0616 6 16 55 36,60 ...0010
ZYAS 1020 10 20 60 41,60 ...0025
ZYAS 1225 12 25 65 53,20 ...0030
(W234)
2527 Vdlcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC
B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2527 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
WRC 0616 6 16 55 27,60 ...0010
WRC 0820 8 20 60 38,80 ...0015
WRC 1020 10 20 60 43,80 ...0020
WRC 1225 12 25 65 59,50 ...0030
(W234)
2553 Stielovity tvar SPG
B
@hlavy Délka hlavy Celkova délka 2553 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm € e q
SPG 1020 10 20 60 43,80 ...0010 -
(W234)
2555 Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL
B
Délka Celkova 2555 Objed. ¢.
@hlavy hlayy délka  Uhel  Polomér
Tvar mm mm mm ° mm €
KEL 1230 12 30 70 14 2,6 66,90 ...0015
(W234)
2587 Parabolicky tvar RBF
B
Celkova 2587 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy Polomér  délka
Tvar mm mm mm mm €
RBF 0820 8 20 1,2 60 38,80 ...0010
RBF 1020 10 20 2,5 60 45,00 ...0015
RBF 1225 12 25 2,5 65 52,10 ...0020
(W234)

Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Tvrdokovova technicka fréza (rotaéni fréza) & stopky 6 mm, ozubeni NEREZ

Pouziti: Extrémné vysoky rozbruSovaci vykon a tiché frézovani. Nizky vyvin PFERD
hluku a vibraci. Vhodna pro obrabéni austenitické oceli, oceli s odolnosti proti
kyselindm a korozi, nerezové oceli a mékkych titanovych slitin.

. Nerez

Nerez @]
. NeZzelezny kov @ |

2509 Valcovy tvar ZYA
B
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2509 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYA 0616 6 16 55 27,10 ...0010
ZYA 0820 8 20 60 36,30 ...0015
ZYA 1020 10 20 60 41,30 ...0025
ZYA 1225 12 25 65 52,70 ...0030
(W234)
2545 Valcovy tvar ZYAS, s ¢elnim ozubenim
B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2545 Objed. ¢. . —
Tvar mm mm mm € s 1
ZYAS 1225 12 25 65 58,00 ...0030
(W234)
2529 Vilcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC
@
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2529 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
WRC 0616 6 16 55 30,20 ...0010
WRC 0820 8 20 60 42,40 ...0015 |
WRC 1020 10 20 60 47,80 ...0020 /
WRC 1225 12 25 65 64,90 ...0030
(W234)
2541 Kulovy tvar KUD
B
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2541 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
KUD 0605 6 54 45 25,30 ...0010
KUD 0807 8 7,0 47 29,00 ...0015
KUD 1009 10 9,0 49 33,20 ...0020
KUD 1210 12 10,0 51 41,20 ...0025
(W234)
2549 Strelovity tvar SPG
B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2549 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
SPG 1020 10 20 60 47,80 ...0010
SPG 1225 12 25 65 55,20 ...0015
(W234)
2557 Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL
Délka  Celkova 2557 Objed. ¢.
@hlavy hlawy délka  Uhel  Polomér
Tvar mm mm mm ° mm €
KEL 0820 8 20 60 16 1,25 42,40 ...0003
KEL 1020 10 20 60 14 2,9 47,90 ...0005
KEL 1230 12 30 70 14 2,6 72,90 ...0015 e |
(W234) ]
2589 Parabolicky tvar RBF sy
Celkova 2589 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy Polomér  délka
Tvar mm mm mm mm €
RBF 0618 6 18 1.5 55 29,90 ...0005
RBF 0820 8 20 1.2 60 42,40 ...0010
RBF 1020 10 20 2,5 60 49,00 ...0015
RBF 1225 12 25 2,5 65 56,90 ...0020 |
(W234)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




Sada tvrdokovovych technickych fréz

Provedeni: Ozubeni C, @ stopky 6 mm.

Dodava se v plastovém boxu s pénovou vlozkou.

forl@
professional quality

format
Ferm=D) a— B oce °
2600 Objed. ¢. . N °
Provedeni Obsah sady € erez
10dilnd 2 ks valcovy tvar ZYA 0820, ZYA 1020 204,00 ...0010 - Litina L4
2 ks vélcovy tvar s kulovym zakonéenim - . Nezelezny kov O
WRC 0820, WRC 1020 » Kov. vysoka
2 ks kulovy tvar KUD 0807, KUD 1009 '-; I te I'OE(IKI' odolnost [}
2 ks strelovity tvar SPG 1020, SPG 1225 s p
1 ks kuzelovy tvar s kulovym -
zakoncenim KEL 1020
1 ks parabolicky tvar RBF 0820
(W234)
Plastovy box, prazdny
Provedeni: S pénovou vliozkou na technické frézy.
Na @ stopky 2600 Objed. ¢.
mm €
6 18,15 ...0000
(W230)
Sada tvrdokovovych technickych fréz
Provedeni: Ozubeni 3 PLUS, @ stopky 6 mm. PFERD
Dodava se v plastovém boxu s pénovou vlozkou.
. Ocel ®
. Nerez [ J
R B Litina °
2567 Objed. €. Kov, vysoka
Provedeni Obsah sady € tep|otn|' odolnost °
3dilna 1 ks vélcovy tvar ZYAS 0616 74,70 ...3006
1 ks valcovy tvar s kulovym
zakoncenim WRC 0616
1 ks parabolicky tvar RBF 0618
3dilnd 1 ks valcovy tvar ZYAS 1225 150,00 ...3012
1 ks valcovy tvar s kulovym
zakoncenim WRC 1225
1 ks parabolicky tvar RBF 1225
(W234)

Tvrdokovova technicka fréza Mini (rotaéni fréza) DIN 8033 — & stopky 3 mm, ozubeni C

Pouziti: Velky tbér materidlu. Vhodna pro obrabéni nezeleznych kovd,

oceli a litiny.
2602 0005  Valcovy tvar ZYA
- 0020
fommat
@hlavy Délka hlavy Celkova délka 2602 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYA 0210 2 10 40 17,65 ...0005
ZYA 0313 3 13 43 17,65 ...0010
ZYA 0607 6 7 37 17,65 ...0015
ZYA 0613 6 13 43 17,65 ...0020
(W230)
2602 0025 Valcovy tvar ZYAS, s ¢elnim ozubenim
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2602 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYAS 0607 6 7 37 17,65 ...0025
(W230)

farmaD
professional quality
. Ocel

. Nerez
M Litina

. NezZelezny kov

Kov, vysoka
teplotni odolnost

e OO0 00

Pokracovani na dal$i strané

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



L

Tvrdokovova technicka fréza Mini (rotaéni fréza) DIN 8033 - & stopky 3 mm, ozubeni C

Pokracovani

2602 0030 Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC
- 0040 formab
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2602 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
WRC 0210 2 10 40 11,60 ...0030
WRC 0313 3 13 43 11,75 ...0035
WRC 0613 6 13 43 17,65 ...0040
(W230)
2602 0045 Kulovy tvar KUD
+0055 fermat)
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2602 Objed. €.
Tvar mm mm mm €
KUD 0302 3 2 33 11,90 ...0045
KUD 0605 6 5 35 17,65 ...0055
(W230)
2602 0060  Uhlovy tvar WKN foremat
+ 0065 o
Celkova 2602 Objed. ¢.
@hlavy Délkahlavy  Uhel délka
Tvar mm mm ° mm €
WKN 0307 3 7 8 37 13,45 ...0060
WKN 0607 6 7 10 37 12,40 ...0065
(W230)
2602 0070 Kapkovity tvar TRE ﬂ“@
+0075 _mmm
Celkova 2602 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy Polomér  délka
Tvar mm mm mm mm €
TRE 0307 3 7 1.2 37 12,15 ...0070
TRE 0610 6 10 2,8 40 17,65 ...0075
(W230)
2602 0080 Plaménkovy tvar B
+0085 fermat)
Celkova 2602 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy Polomér  délka
Tvar mm mm mm mm €
B 0307 3 7 0,8 37 12,15 ...0080
B 0613 6 13 1.0 43 26,10 ...0085
(W230)
2602 0090 Kuzelovy tvar SKM Formaf
-o01t00  _m izl
Celkova 2602 Objed. ¢.
@hlavy Délkahlavy  Uhel délka
Tvar mm mm ° mm €
SKM 0307 3 7 21 37 11,90 ...0090
SKM 0311 3 11 14 41 11,90 ...0095
SKM 0613 6 13 25 43 11,85 ...0100
(W230)
2602 0105 Parabolicky tvar RBF fmm@
+0110
Celkova 2602 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy Polomér  délka
Tvar mm mm mm mm €
RBF 0307 3 7 0,75 37 11,90 ...0105
RBF 0613 6 13 1,50 43 17,65 ...0110
(W230)
2602 0115 Strelovity tvar SPG
- 0125 format)
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2602 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
SPG 0307 3 7 37 11,90 ...0115
SPG 0313 3 13 43 11,90 ...0120
SPG 0613 6 13 43 17,65 ...0125
(W230)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodateéné prepravni naklady.




B

Tvrdokovova technicka fréza Mini (rotaéni fréza) DIN 8033 — & stopky 3 mm, ozubeni 4

Pouziti: Velky Gibér materilu s kratkymi hoblinami a dobrymi povrchy. Vhodna pro obrabéni PFERD
nerezové oceli (NEREZ), oceli a zaruvzdornych material( jako napf. slitiny na bazi niklu a kobaltu.
26040005  Valcovy tvar ZYA B ocel °
+ 0010 B . Nerez [
@hlawy Délkahlavy Celkovd délka | 2604  Objed. . | Nezelezny kov, tvrdy @
Tvar mm mm mm € Kov, vysoka
ZYA 0210 2 10 40 1400 ...0005 teplotni odolnost L
ZYA 0313 3] 13 43 14,00 ...0010
(W234)
e )
2604 0020 Valcovy tvar ZYAS, s ¢elnim ozubenim oo
S
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2604 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYAS 0613 6 13 43 17,45 ...0020
(W234) s ]
2604 0030 Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC
- 0040 B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2604 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
WRC 0210 2 10 40 15,55 ...0030
WRC 0313 3 13 43 15,65 ...0035
WRC 0613 6 13 43 18,80 ...0040 4
(W234) —— )
2604 0045 Kulovy tvar KUD ’%‘g
- 0055 @hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2604 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
KUD 0302 3 2 33 15,55 ...0045
KUD 0403 4 8 34 18,75 ...0050
KUD 0605 6 5 35 18,75 ...0055 — |
(W234) ]
2604 0095 Plaménkovy tvar B
B
Celkova 2604 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy délka
Tvar mm mm €
SKM 0311 3 41 15,55 ...0095 — 3
(W234) “@' ’
2604 0110 Parabolicky tvar RBF ﬁ
Celkova 2604 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy Polomér  délka
Tvar mm mm €
RBF 0613 6 43 17,15 ...0110
(W234)
2604 0115 Strelovity tvar SPG
-0125 B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2604 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
SPG 0307 3 7 37 15,65 ...0115
SPG 0313 3] 13 43 15,55 ...0120
SPG 0613 6 13 43 17,15 ...0125 = ]
(W234)
Tvrdokovova technicka fréza Mini (rotaéni fréza) DIN 8033 - & stopky 3 mm, ozubeni 5
Pouziti: Mirny Glbér materialu a dobré povrchy. Vhodna pro obrabéni oceli, litiny, PFERD

nerezové oceli (NEREZ) a Zaruvzdornych materiald jako napf. slitin na bazi niklu a kobaltu.

2606 0005  Valcovy tvar ZYA
- 0020
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2606 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
ZYA 0210 2 10 40 12,20 ...0005
ZYA 0313 3 13 43 12,15 ...0010
ZYA 0607 6 7 37 13,40 ...0015
ZYA 0613 6 13 43 13,40 ...0020
(W234)

. Ocel ®
. Nerez [ J
. Nezelezny kov, tvrdy @

Kov, vysoka
teplotni odolnost

Pokracovani na dalSi strané

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



e

Tvrdokovova technicka fréza Mini (rotaéni fréza) DIN 8033 — & stopky 3 mm, ozubeni 5

Pokracovani

2606 0025 Valcovy tvar ZYAS, s ¢elnim ozubenim

B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2606 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm € Tt
ZYAS 0607 6 7 37 15,20 ...0025
(W234)
2606 0030  Valcovy tvar s kulovym
-0040 zakonéenim WRC B
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2606 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
WRC 0210 2 10 40 13,565 ...0030
WRC 0313 3] 13 43 13,65 ...0035
WRC 0613 6 13 43 16,35 ...0040
(W234)

2606 0045  Kulovy tvar KUD o
- 0055 Sk

@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2606 Objed. ¢.

Tvar mm mm mm € )
KUD 0302 33 13,65 ...0045 ‘ J
KUD 0403 34 16,30 ...0050

3 2
4 3
KUD 0605 6 5 35 16,35 ...0055
(W234)

2606 0060  Uhlovy tvar WKN
+0065 BR

) Celkova 2606 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy  Uhel délka
o

Tvar mm mm mm € o~
WKN 0307 3 7 8 37 12,85  ...0060 e ]
WKN 0607 6 7 10 37 1505  ..0065

(W234)

2606 0070 Kapkovity tvar TRE
+ 0075 BN

Celkova 2606 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy Polomér  délka

Tvar mm mm mm mm € : =
TRE 0307 3 7 12 37 13,55 ...0070 @E ...
TRE 0610 6 10 2,8 40 14,90 ...0075
(W234)

2606 0080 Plaménkovy tvar B
+0085 B

Celkova 2606 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy Polomér  délka

Tvar mm mm mm mm € \
B 0307 3 7 038 37 1355  ..0080 -.. =
B 0613 6 13 1.0 43 16,35 ...0085
(W234)
2606 0090 Kuzelovy tvar SKM
-0100 PR
Celkova 2606 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy  Uhel délka
Tvar mm mm ° mm €
SKM 0307 3 7 21 37 13,65 ...0090 =
SKM 0311 3 11 14 41 13,55 ...0095
SKM 0613 6 13 25 43 14,90 ...0100
(W234)

2606 0105 Parabolicky tvar RBF i
+0110 =5
Celkova 2606 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy Polomér  délka

Tvar mm mm mm mm €
RBF 0307 3 7 0,75 37 13,65 ...0105
RBF 0613 6 13 1,50 43 14,90 ...0110
(W234)
2606 0115 Strelovity tvar SPG prERD
- 0125 23
@hlavy  Délka hlavy Celkové délka 2606 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
SPG 0307 3 7 37 13,65 ...0115
SPG 0313 B 13 43 13,55 ...0120 = |
SPG 0613 6 13 43 14,90 ...0125 ’
(W234)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.
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Tvrdokovové technické frézy Mini, technické frézy HSS

AR 1|

T

Sadatvrdokovovych technickych fréz Mini

Provedeni: Ozubeni C, @ stopky 3 mm. Dodava se v plastovém boxu s pénovou vlozkou.

For
ot

maD

2601
Obsah sady €
1 ks valcovy tvar ZYA 0313 150,00
1 ks vélcovy tvar s kulovym
zakonéenim WRC 0313
2 ks kulovy tvar KUD 0302, KUD 0605
1 plaménkovy tvar 3B 0307
2 ks kuzelovy tvar SKM 0307, SKM 0613
1 ks strelovity tvar SPG 0313
4 ks vélcovy tvar ZYA 0210, ZYA 0313,
ZYA 0607, ZYA 0613
2 ks valcovy tvar s kulovym zakoncenim
WRC 0210, WRC 0313
1 ks kulovy tvar KUD 0605
1 ks ahlovy tvar WKN 0307
2 ks kapkovity tvar TRE 0307, TRE 0610
1 plaménkovy tvar 3B 0307
1 ks kuzelovy tvar SKM 0613
2 ks parabolicky tvar RBF 0307, RBF 0613
1 ks strelovity tvar SPG 0307

Provedeni
8dilna

15dilna 250,00

(W230)

Plastovy box, prazdny

Objed. &.

...0008

...0015

Provedeni: S pénovou vlozkou na technické frézy.

na @ stopky
mm €
3 18,15

HSS frézovaci koliky

for@

professional quality

2601 0015

2601 0008

. Ocel
. Nerez
B Litina

[ Nezelezny kov

I Kov, vysoka

teplotni odolnost

e Oe0e

HSS frézovaci koliky maji specialni geometrii zubu a vysokou vyrobni jakost. Muzete je efektivné pouzivat také u nastroji se slabsim

vykonem pohonu v nizsim rozmezi otacek.

Ozubeni 1

Obrabéni

Ocel, ocelolitina

s@“l

= =)
s

Nerezova ocel (NEREZ)

Odjehlovani, obrabéni kontur, zkosovani
hran, vyfrézovani, obrabéni svar(, zhoto-
veni prichozich otvor(, vyrovnavani

Nezelezné kovy

Litina

Plasty, jiné materialy

Skupiny materialt

Oceli do 1.200 N/mm?
(<38 HRC)

Oceli odolné vici rzi
a kyselinam

Mékké nezelezné kovy

Seda litina, bild litina

Vlakny vyztuzené termo-

plastové a termosetové

plasty, tvrda pryz, drevo

Ozubeni 3

Pripad obrabéni
Hrubé rozbrusovani
Jemné rozbrusovani
Hrubé rozbrusovani
Jemné rozbrusovani
Hrubé rozbrusovani
Hrubé rozbrusovani
Jemné rozbrusovani

Hrubé rozbrusovani

Jemné rozbrusovani

Bezpecnostni doporuceni: Pouzivejte odpovidajici ochranu oci, ochranu sluchu a ochranné rukavice
a dbejte na doporucené otacky, zejména u frézovacich kolikl s dlouhou stopkou!

8/78

Ozubeni Strana
3 8/79-8/80
3 8/79-8/80
1 8/79
1 8/79
1 8/79
3 8/79-8/80
3 8/79-8/80
1 8/79
1 8/79

Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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HSS technicka fréza (rotaéni fréza) stopka & 6 mm, ozubeni 1

PouZziti: Vhodna pro obrabéni nerezové oceli, mékkych neZeleznych kovi a plasta. PFERD

S ot . . Nerez (]
2610 Valcovy tvar A-ST, s ¢elnim ozubenim o
Hlinik [ ]
= . Nezelezny kov ®
@hlavy  Délka hlavy Celkova délka 2610 Objed. ¢. 4 s
Tvar mm mm mm € . Plast/sklolaminat Ld
A 0616 ST 6 16 60 1206  ..0010 | Dievo °
A 1225 ST 12 25 65 24,20 ...0030
(W236) & =
2616 Valcovy tvar C . g '
=S
@ hlavy Délka hlavy  Celkova délka 2616 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
C0616 6 16 60 11,50 ...0005
(W236) m
2628 Kulovy tvar F
5

@ hlavy Délka hlavy  Celkova délka 2628 Objed. ¢.

Tvar mm mm mm € )
F 0807 8 7,0 55 18,65 ...0015
(W236) ~ I*

2634 Kuzelovy tvar G preRD
o
) Celkova 2634 Objed. ¢.
@hlavy Délka hlavy  Uhel délka
o

Tvar mm mm mm € —F
Zav. 1020 10 20 28 60 18,65 ...0010 e
(W236)

Technicka fréza HSS (rotaéni fréza) & stopky 6 mm, ozubeni 3

Pouziti: Pro jemné obrabéni napf. odjehlovani. Vhodné pro obrabéni oceli, PFERD
ocelolitiny a litiny.

2612 Valcovy tvar A-ST, s ¢elnim ozubenim
B
@hlavy Délka hlavy  Celkové délka 2612 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
A 0413 ST 4 13 60 11,80 ...0005
A 0616 ST 6 16 60 12,05 ...0010
A 0820 ST 8 20 60 13,40 ...0015
A 1013 ST 10 13 53 18,65 ...0020
A 1020 ST 10 20 60 21,00 ...0025
A 1225 ST 12 25 65 24,20 ...0030
A 1625 ST 16 25 65 31,70 ...0035
(W236)
2618 Vilcovy tvar C
@ hlavy Délka hlavy  Celkova délka 2618 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
C0616 6 16 60 11,50 ...0005
C 0820 8 20 60 13,10 ...0010
C 1020 10 20 60 21,10 ...0015
C 1225 12 25 65 24,20 ...0020
(W236)
2622 Strelovity tvar K erERD
=N
@ hlavy Délka hlavy  Celkova délka 2622 Objed. ¢.
Tvar mm mm mm €
K 0618 6 18 60 11,30 ...0005
K 1020 10 20 60 21,80 ...0010
K 1225 12 25 65 23,10 ...0015
K 1630 16 30 70 33,80 ...0020
(W236)
Pokracovani na dalSi strané
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




g“'
i0:

FRTTIET

M (L . : |
ézy, HSS

T

A AR e
SRR

Technicka fréza HSS (rotaéni fréza) & stopky 6 mm, ozubeni 3

Pokracovani

2624

Tvar
L 1020
L 1230
L 1630

2626

Tvar
01220
01625

2630

Tvar
F 0403
F 0605
F 0807
F 1009
F1210
F1614

2636

Tvar
Zav. 0618
Zav. 1020
Zav. 1225

2640

Typ
HSS 64

2641

Typ

HSS 63ST

Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim L

PFERD

Objed. &.

...0000
...0005
...0010

Objed. ¢.

...0005
...0010

Objed. ¢.

...0005
...0010
...0015
...0020
...0025
...0030

Objed. &.

...0005
...0010
...0015

Objed. &.

...0005

Délka Celkova 2624
@hlawy hlasy  Uhel Polomér délka
mm mm ° mm mm €
10 20 14 2,9 60 20,50
12 30 14 2,6 70 24,20
16 30 14 4,8 70 31,00
(W236)
Kapkovity tvar O
PFERD
£
Celkova 2626
@hlavy Délka hlavy Polomér délka
mm mm mm mm €
12 20 5,0 60 21,80
16 25 6,5 65 31,00
(W236)
Kulovy tvar F
B
@ hlavy Délka hlavy Celkova délka 2630
mm mm mm €
4 3,6 55 11,55
6 54 55) 11,95
8 7,0 55 18,65
10 9,0 49 21,80
12 10,8 51 26,00
16 41,3 54 31,00
(W236)
Kuzelovy tvar G Ero
BR
@hlayy Délka hlavy Uhel Celkové délka 2636
mm mm ° mm €
6 18 14 60 11,20
10 20 28 60 18,65
12 25 27 65 24,20
(W236)
Barikovy tvar HSS 64
g
@ nejvétsi 2640
hlavice Délka hlavy Celkova délka
mm mm mm €
12 30 70 26,30
(W236)
Uhlovy tvar HSS 63ST, s éelnim ozubenim
) ) 2641
nejvétsi nejmensi  Délka ) Celkova
hlavice  hlavice hlavy  Uhel délka
mm mm mm ° mm €
12 8 30 7 70 24,70
(W236)

Objed. &.

...0005

Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



2652 3006 Provedeni: Ozubeni 3, @ stopky 6 mm.
+3012 Dodava se v plastovém boxu s pénovou viozkou.

PFERD

Hoc o]
M Litina @]

B
2652
Provedeni Obsah sady €
3dilna 1 ks valcovy tvar A 0616 ST 34,10 ...3006 26520010
1 ks vélcovy tvar s kulovym
zakonéenim C 0616
1 ks strelovity tvar K 0618
3dilna 1 ks valcovy tvar A 1225 ST 70,00 ...3012
1 ks valcovy tvar s kulovym
zakoncenim C 1225
1 ks strelovity tvar K 1225 2653 Provedeni: Ozubeni 3, @ stopky 6 mm. Dodava se v plastovém
(W236) boxu s pénovou vloZkou.
2652 0010 Provedeni: Ozubeni 3, & stopky 6 mm. Dodéva se v plastovém il —
boxu s upevnénim nastroja. Fﬂﬁ 2653 Objed. ¢.
G Provedeni Obsah sady €
2652 Objed. ¢. 18dilna 2 ks valcovy tvar A 0616 ST, A 1225 ST 342,00 ...0018
Provedeni Obsah sady € 2 ks valcovy tvar s kulovym
10dilna 2 ks valcovy tvar A 1013 ST, A 1625 ST 252,50 ...0010 zakoncenim C 0616, C 1225
1 ks kulovy tvar F 1614 4 ks kulovy tvar F 0403,
1 ks kuzelovy tvar G 1020 F 0807, F 1210, F 1614
1 ks strelovity tvar K 1630 2 ks kuzelovy tvar G 0618, G 1225
2 ks kuzelovy tvar s kulovym 3 ks strelovity tvar K 0618, K 1225, K 1230
zakoncenim 1020, L 1630 2 ks kapkovity tvar 0 0610, 0 1220
1 ks kapkovity tvar O 1625 1 ks specialni tvar HSS 55
1 ks fréza na opracovani hran W 1220 1 ks specialni tvar HSS 63
1 ks specialni tvar HSS 45 1 ks specialni tvar HSS 64
(W236) (W236)
Technicka fréza (HSS) na lehké kovy
Provedeni: Se specialnim ozubenim a vnitfnim zavitem M10. PFERD
Pouziti: Pro univerzalni obrabéni hliniku a mékkych nezeleznych kovd.
Upozornéni: Vhodna pro upinaci éepy s & stopky 6 mm nebo 8 mm, viz obj. &. 2644. -
2642 0010
B HIinl'k .
& hlavy Délka hlavy Celkova délka 2642 Objed. &. Nezelezny P
Typ mm mm Odtrhéavani tfisek mm € kov, mekky
HSS 119 20 53 ne 62 50,50 ...0005
HSS 120 20 45 ano 54 47,30 ...0010
(W236) 2642 0005
Upinaci trn
Pouziti: Pro technickeé frézy s vnitfnim zavitem urcéené k obrabéni lehkych kova.
Upozornéni: Pro technické frézy HSS na frézovani lehkych kov, obj. ¢. 2642.
‘PFERD
@ stopky Celkova délka 2644 Objed. ¢. i
Typ mm mm Pocet zavitl € w 4
6/10 6 40 M10 7,05 ...0006
8/10 8 40 M10 10,75 ...0008
(W236)
Technicka fréza gravirovaci (HSS)
Provedeni: Se specialnim ozubenim, @& stopky 6 mm, délka stopky 40 mm. PFERD
L
MWowi o
o 2650 0013 - Litina @
& hlavy Délka hlavy Uhel Celkova délka Bal,. 2650 Objed. €.
Typ mm mm ° mm ] € >
306 3 4,5 34 60 5 12,20 ...0013
31 6 5,6 - 60 5 11,36 ...0019
W236) 2650 0019

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodateéné prepravni naklady.




Korundové brusné télisko, valcovy tvar, pro obrabéni oceli

Pouziti: K opracovani poloméra, otvord a kontur. PFERD
8481 STEEL, stopka 3 mm
Smés uslechtilého korundu tmaveé ervena / bild (ADW, tvrdost M), 5 QIS
jem’névzr’nitost, keramické pojiyo 5 V. Vhodné predevsim pro S SISISISIS
obrabéni ploch. Dop. obvodova rychlost 30-50 m/s. . Ocel ololelele
[ Nerez o|olololo
M Litina olo
8483 STEEL, stopka 6 mm I I':l:vz,etl\?rzgg o100
Smés uslechtilého korundu tmavé ¢ervena / bila (ADW, tvrdost M),
jemna zrnitost, keramické pojivo 5 V. Vhodné predevsim pro ——————
obrabéni ploch. Dop. obvodova rychlost 30-50 m/s.
STEEL EDGE (zrno AR)
8482 STEEL, stopka 6 mm
Smés uslechtilého korundu tmavé-cervena/bila (ADW, tvrdost M),
hruba zrnitost, keramické pojivo 5 V. Vhodné predevsim pro
obrabéni ploch. Dop. obvodova rychlost 30-50 m/s.
8498 STEEL EDGE, stopka 6 mm
Smés uslechtilého korundu rGzova (AR, tvrdost O), jemna zrnitost,
keramickeé pojivo 5 V. Vhodné predevsim pro obrabéni hran. Dop.
obvodova rychlost 25-40 m/s.
8499 STEEL EDGE, stopka 6 mm
Smés uslechtilého korundu riiZzova (AR, tvrdost O), hruba zrnitost,
keramickeé pojivo 5 V. Vhodné predevsim pro obrabéni ploch. Dop.
obvodova rychlost 25-40 m/s.
B B B B R
8481 8483 8482 8498 8499 Objed. ¢.
STEEL EDGE  STEEL EDGE
Max. otédky STEEL jemna STEEL jemna STEEL drsna jemna hruba
n.1in" 3 mm 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
@ hlavy x vy$ka 8483/8482/ Bal,.
Typ mm 8481 8498/8499 € € € € €
ZY 0205 2x 5 201800 - 10 2,38 - - - - ...0205
ZY 0306 3x 6 206100 - 10 2,09 - - - - ...0306
ZY 0408 4x 8 175100 - 10 2,09 - - - - ...0408
ZY 0510 5x10 130700 157800 10 2,09 - 2,09 2,09 - ...0510
ZY 0613 6x13 93600 131500 10 2,19 2,19 2,19 - - ...0613
ZY 0810 8x10 87600 - 10 2,09 - - - - ...0810
ZY 0816 8x16 61000 119300 10 2,12 2,12 2,12 - - ...0816
ZY 1020 10 x 20 - 95400 10 - 2,40 2,40 - 2,40 ...1020
ZY 1032 10 x 32 - 83200 10 - 2,95 2,95 - - ...1032
ZY 1325 13x25 - 66000 10 - 2,75 2,75 - - ...1325
ZY 1340 13 x 40 - 42400 10 - - 3,66 - - ...1340
ZY 1604 16x 4 - 59600 10 - - 2,14 - - ...1604
ZY 1620 16 x 20 - 59600 10 - - 2,59 - - ...1620
ZY 1632 16 x 32 - 51200 10 - 2,95 2,95 - 2,95 ...1632
ZY 1640 16 x 40 - 40500 10 - - 3,61 - - ...1640
ZY 2006 20x 6 - 47700 10 - - 2,56 - - ...2006
ZY 2025 20x 25 - 47700 10 - 2,79 2,79 - 2,79 ...2025
ZY 2032 20x 32 - 41100 10 - - 3,19 - - ...2032
ZY 2040 20 x 40 - 32400 10 - - 3,72 - 3,72 ...2040
ZY 2513 25x13 - 32900 10 - - - - 2,79 ...2513
ZY 2532 25x 32 - 32900 10 - - 3,61 3,61 - ...2532
ZY 3216 32x16 - 29800 5 - - 3,28 - - ...3216
ZY 3232 32x32 - 25700 5 - - 3,99 - 3,99 ...3232
ZY 4020 40x 20 - 23800 5 - - 3,79 - - ...4020
ZY 5013 50x 13 - 19000 5 - - 3,89 - - ...5013
ZY 5025 50 x 25 - 19000 5 - - 4,89 * - - ...6025
(W855) (W855) (W855) (W855) (W855)

* @ stopky 8 mm.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Korundové brusné télisko, valcovy tvar, pro obrabéni nerezu

PouZziti: K opracovani polomérd, otvori a kontur. PFERD
8488 NEREZ, stopka 6 mm
Smés uslechtilého korundu tmavé cervena / bila (ADW, tvrdost L),
hruba zrnitost, hnédé pojivo z umélé pryskyfice. Vhodné predevsim o|—|o
pro obrabéni ploch. Dop. obvodova rychlost 30-50 m/s. g g %Q
NEREZ (zrno ADW) 0 00| O
B ocel ololo
8491 NEREZ, stopka 8 mm . Nerez [ JC K J
Smés uslechtilého korundu tmavé cervena / bila (ADW, tvrdost L), - Liti ololo
hruba zrnitost, hnédé pojivo z umélé pryskyrice. Vhodné predevsim ltina
pro obrabéni ploch. Dop. obvodova rychlost 30-50 m/s. Hlinik o0
NEREZ EDGE (zrmo AN) [ Nezelezny kov, mékky O|O
[ Nezelezny kov, tvrdy @ | @
8480 NEREZ EDGE, stopka 6 mm I K°‘1’ W?Okal olo
Bé&zny korund (AN, tvrdost N), hruba zrnitost, hnédé pojivo z umélé teplotni odolnost
pryskyfice. Vhodné predevsim pro obrabéni hran. Dop. obvodova
rychlost 30-50 m/s.
PFERD PFERD PFERD
BN S S
8488 8491 8480 Objed. ¢.
NEREZ EDGE
. NEREZ hruba NEREZ hruba hruba
Max. otacky ) 6 mm 8 mm 6 mm
@ hlavy x vyska min”' Bal.j.
Typ mm 8488/8480 8491 @ € € €
ZY 1020 10x 20 95400 - 10 2,84 - 2,84 ...1020
ZY 1032 10 x 32 62800 - 10 3,23 - 3,23 ...1032
ZY 1325 13x25 66000 - 10 - - 3,04 ...1325
ZY 1632 16 x 32 51200 - 10 3,24 - 3,24 ...1632
ZY 2025 20 x 25 47700 - 10 3,16 - 3,16 ...2025
ZY 2040 20 x 40 32400 - 10 4,03 - 4,03 ...2040
ZY 2525 25 x 25 38100 - 10 3,72 - - ...2525
ZY 2532 25 x 32 32900 - 10 - - 3,89 ...2532
ZY 3216 32x16 29800 - 5 3,58 - 3,58 ...3216
ZY 3232 32x32 25700 - b - - 4,32 ...3232
ZY 3240 32 x40 20300 29800 5 4,92 4,92 4,92 ...3240
ZY 4010 40x 10 23800 - 5 3,51 - 3,51 ...4010
ZY 4020 40x 20 23800 - 5 4,08 - 4,08 ...4020
ZY 5013 50x 13 19000 - 5 4,20 - 4,20 ...6013
ZY 5025 50 x 25 19000 - 5 5,65 - 5,65 ...5025
(W855) (W855) (W855)
Korundové brusné télisko, strelovity tvar
Pouziti: Pro opracovani malych otvor( a vyvrt(. PFERD
8484 STEEL, stopka 6 mm %X
Smés uslechtilého korundu tmavé-cervena/bila (ADW,
tvrdost M), hruba zrnitost, keramické pojivo 5 V. Vhodné < ||~
predevsim pro obrabéni ploch. Dop. obvodova rychlost RNL|5
30-50 m/s. STEEL (zrno ADW g e D
fzmo ADW) B ocel 00
8462 STEEL EDGE, stopka 3 . Nerez o110
, stopka 3 mm "
Smeés uslechtilého korundu riiZzova (AR, tvrdost O), - Litina |0
jemna zrnitost, keramické pojivo 5 V. Vhodné e . Nezelezny kov, tvrdy O
predevsim pro obrabéni hran. Dop. obvodova
rychlost 25-40 m/s. STEEL EDGE (zrno AR)
8517 STEEL EDGE, stopka 6 mm
Smés uslechtilého korundu riizova (AR, tvrdost O), hruba
zrnitost, keramické pojivo 5 V. Vhodné predevsim pro
obrabéni ploch. Dop. obvodova rychlost 25-40 m/s.
BR BR BR
8484 8462 8517 Objed. ¢.
STEEL EDGE  STEEL EDGE
M 1 STEEL drsna jemna hruba
Ly ax. .° acky . 6 mm 3mm 6 mm
@ hlavy x vy$ka min”' Bal.j.
Typ mm 8484/8462 8517 @ € € €
SP 0306 3x 6 252000 - 10 - 2,40 - ...0306
SP 0510 5x10 149500 190900 10 - 2,56 2,56 ...0510
SP 0816 8x16 119300 - 10 2,59 - - ...0816
SP 1320 13 x 20 73400 - 10 3,10 - - ...1320
SP 2032 20 x 32 47700 - 10 4,26 - - ...2032
(W855) (W855) (W855)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




Korundové brusné télisko, kulovy tvar, stopka 6 mm

Provedeni: Hruba zrnitost, keramické pojivo 5 V. <
[Te
Poutiti: K opracovani kontur a odhrotovani na zadni strané. ®in
0 | 0
. Ocel (JEJ
8485 STEEL I Nerez 0|0
Smés uslechtilého korundu tmavé Cervena / bila (ADW, tvrdost M). - Litina O
Vhodné predevsim pro obrabéni ploch. Dop. obvodova rychlost { ’ -
30-50 m/s. i’, Bl Nezelezny o
e kov, tvrdy
STEEL (zrno ADW)
8514 STEEL EDGE
Uslechtily korund razovy (AR, tvrdost O). Vhodné predevsim pro i — —
obrabéni hran. Dop. obvodova rychlost 25-40 m/s.
STEEL EDGE (zrno AR)
8485 8514 Objed. ¢.
& hlavy Max. otacky Bal j. STEEL STEEL EDGE
Typ mm min”' @ € €
KU 08 8 116200 10 - 2,58 ...0808
KU 16 16 59600 10 3,23 - ...1616
KU 20 20 47700 10 3,66 - ...2020
(W855) (W855)
Korundové brusné télisko, kuzelovy tvar, stopka 6 mm
Provedeni: Hruba zrnitost, keramické pojivo 5 V. ~|o
Pouziti: Pro pfijemnéjsi drZeni pfi praci pfi obrabéni ploch a brouseni g %
drazek.
. Ocel [ 2K J
. Nerez o0
8487 STEEL "
Smeés uslechtilého korundu tmavé éervena / bila (ADW, tvrdost M). - Litina O
Vhodné predevéim pro obrabéni ploch. Dop. obvodova rychlost Nezelezny
30-50 m/s. / @]
kov, tvrdy
STEEL (zrno ADW)
8520 STEEL EDGE
Uslechtily korund rGzZovy (AR, tvrdost O). Vhodné predevsim pro
obrabéni hran. Dop. obvodova rychlost 25-40 m/s.
STEEL EDGE (zrno AR)
8487 8520 Objed. ¢.
@ hlavy x vydka Max. otacky Bal,j. STEEL STEEL EDGE
Typ mm min! @ € €
KE 1025 10x 25 95400 10 3,23 3,23 ...1025
KE 1645 16 x 45 52000 10 4,91 4,91 ...1645
KE 2032 20x 32 47700 10 3,89 - ...2032
KU 2040 20 x 40 47700 10 4,42 - ...2040
KE 2545 25 x 45 34000 10 4,91 4,91 ...2545
(W855) (W855)
Sada korundovych brusnych télisek
STEEL EDGE PFERD
Provedeni: Smés uslechtilého korundu riizova (AR, tvrdost O), keramické pojivo
5 V. Vhodné predevsim pro obrabéni hran. Dop. obvodova rychlost 25-40 m/s.
8474 Jemna zrnitost, stopka 3 mm. : ‘ . Ocel Y
PrERD ‘ )
&= @ s j & . Nerez ©]
8474 Objed. ¢. ; S | Liti
itina O
Obsah sady € 17~ ' 1 3 =
11 Valcovy tvar ZY 0510 (vidy 2 ks), ZY 0810 39,40 ...0001 1 -~ 1
(vzdy 2 ks), ZY 1604 (vidy 2 ks), ZY 0408, r !
2Y 0613, ZY 0802, ZY 1013, ZY 1303 |
1 ks valcovy tvar s kulovym zakonéenim WR 0510
1 ks kulovy tvar KU 05
2 ks stielovity tvar SP 0306, SP 0816
(W855) 8474
8477 Hruba zmitost, stopka 6 mm. 55
8477 Objed. ¢.
Obsah sady €
5 vélcovy tvar ZY 1013, ZY 1320, 34,60 ...0001
ZY 2006, ZY 2013, ZY 2025
1 ks vélcovy tvar s kulovym zakonéenim WR 2025
1 ks kulovy tvar KU 16
1 ks strelovity tvar SP 1320
2 ks kuzelovy tvar KE 2020, KE 2032
(W855)

8477

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Sada korundovych brusnych télisek

STEEL

Provedeni: Smés uslechtilého korundu tmavé cervena / bila (ADW, tvrdost M),
hruba zrnitost, keramické pojivo 5 V, primér stopky 6 mm.

Pouziti: Vhodné predevsim pro obrabéni ploch. Dop. obvodova rychlost
30-50 m/s.

PFERD

o
8477 Objed. ¢.
Obsah sady €
70 valcovy tvar, vidy 10 ks ZY 1620; ZY 2025; 368,00 ...0010
ZY 2506; ZY 2532; ZY 3216; ZY 3232; ZY 4020
10 ks stielovity tvar SP 2032
20 ks kuzelovy tvar, vidy 10 ks KE 2032; KE 2570
(W855)

. Ocel

PFERD

. Nerez

. Nezelezny kov, tvrdy

00 e

Brusné télisko s uslechtilym korundem/keramickym zrnem, valcovy tvar, stopka 3 mm

TOUGH

Provedeni: Smés z uslechtilého korundu bila a samoostrici keramické zrno
(AWCP, tvrdost J), bilo-modré keramické pojivo.

Pouziti: K opracovani polomérd, vyvrtanych otvor( a kontur téZzce obrobitelnych
materiall, vhodné pro obrabéni ploch a hran. Dop. obvodova rychlost 35-50
m/s.

. Ocel

PFERD

29

. NezZelezny kov, tvrdy

. Kov, vysoka teplotni odolnost ®

B
@ hlavy x vy$ka Max. otacky Bal,j. 8478  Objed.c.
Typ mm min! x €
ZY 0105 1 x5 104200 10 4,14 ...0105
ZY 1,508 156x 8 104700 10 4,14 ...0208
ZY 0205 2 x5 201800 10 2,65 ...0205
ZY 0306 3 x 6 206100 10 2,36 ...0306
ZY 0408 4 x 8 175100 10 2,36 ...0408
ZY 0510 5 x10 130700 10 2,36 ...0510
ZY 0613 6 x13 93600 10 2,49 ...0613
ZY 0613 6 x13 93600 10 2,49 ...0614
ZY 0816 8 x16 61000 10 2,43 ...0816
(W855)
Jemné brusné télisko Poliflex, valcovy tvar
Pouziti: K dosazeni jemné, lesklé struktury brusu. Pro obrabéni ploch. PFERD

Upozornéni: Jemna brusna téliska Ize podle ucelu pouziti profilovat orovnavacim
diamantem nebo keramickym soustruznickym kamenem pfi nizSich otackach.

8464 PFZY GR
Uslechtily korund raZovy (AR), mékké pojivo na elastomerové bazi.
Dop. obvodova rychlost 10-12 m/s.

8440 PF ZY LR
Uslechtily korund bily (AW), tvrdé, stabilni pojivo. Dop. obvodova
rychlost 156-20 m/s.

. Ocel

. Nerez

Hlinik

. NezZelezny kov

O 0O @ @ 8464
® O @ 8440

. Nezelezny kov, mékky [
I Kov, vysoka teplotni o
odolnost
" )
o — m———— e o
8464 8440
B B
Max. otacky 8464 8440 Objed. ¢.
@ hlavy x vy$ka @ stopky min-! Bal,j.
Typ mm Zmitost mm 8464 8440 © € €
PF ZY 0408 4x 8 120 3 71600 - 10 4,34 - ...0408
PF ZY 0610 6x10 120 3 47700 95400 10 4,34 4,34 ...0610
PF ZY 0812 8x12 120 3 35800 71600 10 4,59 4,59 ...0812
PFZY 1010 10x10 120 3 28600 - 10 4,59 - ...1010
PF ZY 1015 10x 15 120 3 - 57200 10 - 4,59 ...1015
PF ZY 1220 12 x 20 120 3 23800 47700 10 4,59 4,59 ...1220
PF ZY 1530 15 x 30 120 6 19000 38100 10 5,60 5,60 ...1530
PF ZY 2030 20 x 30 120 6 14300 28600 10 6,25 6,25 ...2030
(W847) (W847)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Doporucené pouziti diamantovych brusnych télisek

* Vezméte brusné télisko s co nejvétsi hlavou, aby se zvétsilo mnozstvi zrn,
které prijde do kontaktu s obrobkem soucasné.

« U vnitrniho brou$eni smi @ hlavy &init maximalné 3/4 priméru uréeného
k brouseni.

« Podélny posuv pfi vnitfnim brouseni smi Cinit max. 2/3 Sifky obrobku
na otacku obrobku. Kromé toho davejte pozor také na obrobek, rychlost
fezani, pohon atd.

Diamantové brusné télisko, valcovy tvar

* Vlyberte zrno s maximalné moznou ale zaroven minimalné nutnou velikosti.
Rid'te se faktory jako napf. tvrdost obrobku a kvalita povrchu.

« Pracovni vieteno a upnuti nastroje museji vykazovat vysokou presnost
obvodové hazivosti. Cim je zrno mensi, tim musi byt otadeni presnéjsi.

 Zanesena brusna téliska mizete Cistit ultrazvukem.

Provedeni: Univerzalni zrnitost D 126, stredni, dle norem FEPA. Galvanické © |~
povrstveni, mimoradné vhodné k rychlému ubéru. Qe
Pouziti: K opracovani polomérd, otvor a kontur. Od @ 8 mm s vybranim na ®©|©
Celni plose. PouZiti na pohonu s ohebnou hfideli, pfimych bruskach, robotickych . Ocel o0
zafizenich a obrabécich strojich. Dop. obvodova rychlost suchy brus 8-18 m/s, - Litina ole
mokry brus max. 15-25 m/s. . X ole
Upozornéni: Pro zabranéni poskozeni zpisobeného horkem a predcasnym . .
opotiebovanim nastroje doporucujeme mokry brus. . Nezelezny kov o
Kov, vysoka teplotni S
odolnost
B rerit Ole
[ Plast/sklolaminat N0
S " Keramika oo
. Sko °
Celkova délka & stopky 8486 8467 Objed. ¢.
@ x vyska mm mm
mm 8486 8467 8486 8467 € €
1 x 4 45 40 3 3 9,50 11,75 ...0010
14x 4 - 40 - 8 - 10,80 ...0014
2 x5 45 - 3 - 9,70 - ...0020
2 x 4 - 40 - 8 - 12,40 ...0019
3 x5 45 - 3 - 9,70 - ...0030
3 x 4 - 40 - 8 - 13,45 ...0029
4 x 5 45 50 3 3 11,85 13,70 ...0040
5 x5 - 50 - 3 - 16,35 ...0049
5 x 6 45 - 3 - 13,45 - ...0050
6 x 6 45 60 3 6 14,00 18,65 ...0060
8 x 8 - 60 - 6 - 24,10 ...0069
8 x10 70 - 6 - 19,40 - ...0080
10 x 8 - 60 - 6 - 27,60 ...0090
10 x10 70 - 6 - 22,10 - ...0100
12 x10 70 - 6 - 25,60 - ...0120
12 x 8 - 60 - 6 - 32,60 ...0110
(W857) (W858)
Diamantové brusné télisko, kulovy tvar
Provedeni: Univerzalni zrnitost D 126, stredni, dle norem FEPA. Galvanické olo
povrstveni, mimoradné vhodné k rychlému ubéru. g g
Pouziti: K opracovani kontur a odhrotovani na zadni strané a ke gravirovani. ® [
PouZiti na pohonu s ohebnou hfideli, pfimych bruskach, robotickych zafizenich . Ocel OO
a obrabécich strojich. Dop. obvodova rychlost suchy brus 8-18 m/s, mokry - Litina elO
brus max. 15-25 m/s. . T® ole
Upozornéni: Pro zabranéni poskozeni zplisobeného horkem a predcasnym < .
opotrebovanim nastroje doporu¢ujeme mokry brus. . Nezelezny kov O
Kov, vysoka teplotni Py
odolnost
B rerit Ole
[ Plast/sklolaminat N0
L — " Keramika oo
| Skio °
Celkova délka @ stopky 8489 8490 Objed. ¢.
) mm mm
mm 8489 8490 8489 8490 € €
1 - 45 - 3 - 13,25 ...0010
2 45 45 3 3 11,85 16,50 ...0020
3 45 45 3 3 12,15 16,05 ...0030
4 45 45 3 3 12,15 17,95 ...0040
5 45 45 3 3 12,15 23,10 ...0050
6 70 45 6 & 20,30 27,80 ...0060
8 70 60 6 6 23,50 34,30 ...0080
10 70 60 6 6 28,90 44,30 ...0100
12 70 60 6 6 35,90 55,70 ...0120
(W857) (W858)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Brousek, karbid kiemiku, flexibilni

Provedeni: Karbid kiemiku v keramickém pojivu. Flexibilni brousky jsou velmi PFERD
vhodné pro obrabéni dili s velkym poctem kontur, obtizné pristupnych mist
a uzkych drazek. Lze je vyborné pouzivat pfi vyrobé pohon a turbin a také pfi
vyrobé nastroja a forem.

Pouziti: Pro zdrsnovani, odjehlovani, obrabéni ploch a postupné jemné brouseni.
Flexibilni brousky pouzivejte s mirnym tlakem. . Ocel d
M Litina °
B < °
Hlinik [ J
8550 SF-R
S radiusem.
8550
8553 SF
Bez radiusu.
8553
= =
Rozméry 8550 8553 Objed. ¢.
mm
Zrnitost 8550 8553 € €
80 147 x15x5 180x28x5 1,53 2,31 ...0080
100 147 x 15 x5 180x28x5 1,53 2,31 ...0100
120 147 x 15 x5 180x28x5 1,53 2,31 ...0120
180 147 x15x5 180x28x5 1,53 2,31 ...0180
240 147 x 15 x5 180x 28 x5 1,53 2,31 ...0240
320 147 x15x 5 180x28x5 1,53 2,31 ...0320
1000 147 x 15 x5 180x28x5 1,96 2,97 ...1000
(W862) (W862)

Brousek, uslechtily korund

Provedeni: Uslechtily korund v keramickém pojivu.

Pouziti: K opracovani a brouseni riiznych nastroju,
preciznich méficich pristroji, Sablon a podobnych predméta.

. Ocel ®
M Litina °

8549

Rozméry 8546 8549

Objed. ¢.
mm Zrnitost € €
10x 100 120 (hruby) 575 6,85 - - - 5,25 ...0035
13x 150 120 (hruby) - 9,40 - - - - ...0050
16 x 150 120 (hruby) 9,55 9,35 - - - - ...0065
6 x 100 220 (stredni) - 6,05 - - - 4,70 ...0010
8x 100 220 (stfedni) 5,50 6,70 8,60 - - - ...0025
10 x 100 220 (stredni) 5,50 6,70 8,60 7,75 - 5,25 ...0040
13 x 150 220 (stredni) 7.85 9,00 - 9,70 - - ...0055
16 x 150 220 (stfedni) 9,565 9,15 - - - 8,05 ...0070
25 x 3/1 x 100 220 (stredni) - - - - 7,60 - ...0100
6 x 100 360 (jemny) 5,25 6,05 - - - - ...0015
8x 100 360 (jemny) - 6,70 8,60 - - - ...0030
10 x 100 360 (jemny) 5575} 6,70 8,60 7.75 - 5,25 ...0045
13 x 150 360 (jemny) 7.85 8,60 - - - - ...0060
16 x 150 360 (jemny) 9,55 9,15 - - - 8,05 ...0075
25 x 3/1 x 100 360 (jemny) - - - - 7.60 - ...0105
(W865) (W865) (W865) (W865) (W865) (W865)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




T e MDD

Brousek, karbid kiemiku

Provedeni: Karbid kfemiku v keramickém pojivu.

Pouziti: K obrabéni nastroji z tvrdokovu a k obrabéni hliniku, bronzu,
skla, kamene, Sedych litin a podobnych materiali. Pouziva se nasucho,
s vodou nebo s olejem.

- Ocel

M Litina

B
Hlinik

- Kamen

8576
8585
Rozméry 8573 8576 8579 8582 8588 8585 Objed. ¢.
mm Zrnitost € € € € € €
10 x 100 120 (hruby) - 7,75 - - - - ...0035
13 x 150 120 (hruby) - 9,90 - - - - ...0050
16 x 150 120 (hruby) - 10,45 - - - - ...0065
6 x 100 220 (stredni) - 7,00 - - - 4,94 ...0010
8x 100 220 (stredni) 6,10 7,75 9,05 - - - ...0025
10 x 100 220 (stredni) 6,10 7,75 9,05 8,10 - 5,565 ...0040
13 x 150 220 (stredni) 8,30 9,90 - - - - ...0055
16 x 150 220 (stredni) 9,00 10,45 - - - 8,00 ...0070
6 x 100 360 (jemny) - 7,00 - - - 4,94 ...0015
8x 100 360 (jemny) - 775 - - - - ...0030
10 x 100 360 (jemny) 6,10 775 9,05 - - 5,55 ...0045
13 x 150 360 (jemny) 8,30 9,90 - 10,40 - - ...0060
16 x 150 360 (jemny) 9,00 10,45 - - - 8,00 ...0075
25 x 3/1 x 100 360 (jemny) - - - - 8,00 - ...0105
(W865) (W865) (W865) (W865) (W865) (W865)
Brousek, tvrdy — Arkansas
Provedeni: Originalni, pfirodni brousek Arkansas s obzvlast' soumérnou
strukturou, vysokym stupném jemnosti a tvrdosti k dosazeni jemného
a presného fezani s nizkou mirou opotfebeni.
Pouziti: K obrabéni velmi jemnych a citlivych bfitd. Optimalni vysledky
pri pouziti fidkych oleji ¢i petroleje.
Ocel
Litina
B
Hlinik
- Kéamen

A O o = m

EY & & &
Rozméry 8574 8577 8580 8583 8589 8586 Objed. ¢.
mm € € € € € €
6 x 100 11,95 13,45 16,90 - - 12,25 ...0005
10 x 100 19,15 19,10 26,70 21,70 = 13,30 ...0010
13 x 100 22,90 22,90 34,60 - - 15,70 ...0015
13 x 150 32,50 = = = = = ...0020
16 x 150 47,70 42,10 - - - - ...0025
25 x 3/1 x 100 = - - - 23,50 = ...0070
(W865) (W865) (W865) (W865) (W865) (W865)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).




Brousek, Degussit

Provedeni: Jemny brusny nastroj z oxidové keramiky, ze smésnych krystald
(korund) s vysokou jemnosti a extrémné vysokou tvrdosti. K dosaZeni jemného
a presného fezani s vynikajici stalosti hran a profil(, s nizkym opotfebenim.

Pouziti: Pro precizni prace k dosazeni vynikajici kvality povrchu a presnosti

tvaru. Pro brouseni, odjehlovani, jemné brouseni a formatovani. Optimalni . Ocel P
vysledky pfi pouziti Fidkych oleji ¢i petroleje. ce
. Nerez ®
B Litna °
[ S o
Hlinik [
. Kéamen O
8595
/\ [
BY
Rozméry 8595 8598 8601 Objed. ¢.
mm € € €
6 x 100 57,80 49,60 - ...0005
10 x 100 79,90 79,30 - ...0010
3x6x100 - - 39,60 ...0005
(W861) (W861) (W861)

Sada brouskt

Provedeni: Sada nejcastéji pouzivanych brouskd (10 x 100 mm) jak na hruby,
tak i na jemny brus. Dodava se v dfevéném boxu.

8592 Objed. ¢.
Obsah sady €
3 brousky, trojhran, uslechtily korund, 42,10 ...0005
hruby, stfedni a jemny
1 brousek, kulaty, uslechtily korund, stfedni
1 brousek, trojhran, Arkansas, tvrdy

(W865)

Brusny kdmen, Super Arkansas, v kuse

Provedeni: Dvoustranné pouzivani.
Pouziti: K brouseni truhlarskych noZzi a rfeznych nastroji véeobecné.

gl . Ocel [

Rozméry D xS x V 8570 Objed. &. . Nerez o

mm Stupen jemnosti € . TK PY
100 x 50 x 20 hruby / extra jemny 8,85 ...0005
115 x 60 x 20 hruby / extra jemny 12,30 ...0010
125 x 50 x 20 hruby / extra jemny 11,70 ...0015
130 x 70 x 20 hruby / extra jemny 12,45 ...0020
150 x 50 x 20 hruby / extra jemny 14,15 ...0025
200 x 50 x 20 hruby / extra jemny 18,25 ...0030

(W865)

Brusny kamen, karbid kiemiku

Provedeni: Dvoustranné pouzivani.
Pouziti: K univerzalnimu brusu namokro a nasucho.

Upozornéni: Po brouseni namokro s olejem ¢i petrolejem uz nelze pouzivat
k brou$eni nasucho.

Rozméry D xS x V 8571 Objed. &.
mm Stupen jemnosti Zrnitost €
125 x 50 x 25 hruby / extra jemny  150/400 10,30 ...0015
150 x 50 x 25 hruby / extra jemny  150/400 13,35 ...0025
200 x 50 x 25 hruby / extra jemny  150/400 18,00 ...0030
(W865)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.



Brusny kdmen, pfirodni kdmen, tvrdy Arkansas

Provedeni: Originalni, pfirodni brousek Arkansas s obzvlast' soumérnou
strukturou, vysokym stupném jemnosti a tvrdosti k dosazeni jemného
a presného fezani s nizkou mirou opotrebeni. Dodava se v dfevéném boxu.

Pouziti: K opracovani nastroji na nejvyssi stupen jemnosti.

H
Rozméry d x § 8591 Objed. ¢.
mm €
100 x 40 36,70 ...0005
175 x 50 101,50 ...0010
(W865)

Brusny kamen, japonsky zptisob

® OO0

Provedeni: Dvoustranné pouzivani. Dodava se v drevéném boxu.
Pouziti: K brouseni nozl a béznych feznych nastroja.

Upozornéni: Pred pouzivanim brusny kdmen namocte na 3 az 10 minut
do vody, dokud se neprestanou tvorit vzduchové bubliny.

Rozméry D xS x V 8581 Objed. &.
mm Stupen jemnosti Zrnitost €
200 x 60 x 30 hruby/stfedni 400/1000 41,70 ...0035
200 x 60 x 30 stfedni/jemny ~ 1000/3000 45,70 ...0040
(W865)

Drzak na brusny kamen

([ ]
©]
[ J

8581 0035

Provedeni: Nerezova ocel, protiskluzové pryzové upinaci Celisti. Diky prostfedni
prilozné Celisti Ize upinat také tenci brusné kameny, aniz by doslo k jejich zlomeni.

Pouziti: K upinani brusnych kamenti o délce 135-220 mm.

Rozméry D xS x V 8568 Objed. &.
mm €
290 x 65 x 30 24,80 ...0005
(W865)

Dokoncovaci a odjehlovaci kotouc¢

Provedeni: Kotou¢ s navinutou plsténou tkaninou s karbidem kfemiku
v pryskyficovém pojivu. Dlouhd Zivotnost a velky ubér.

format
professional quality

. Ocel [ J
8614 Dokonéovaci kotoué . Nerez Y
Otevrena konstrukce k rovnomérnému opracovani povrchové -~
plochy bez zvinéni. Hlinik [ ]
K dosazeni vyraznych brusnych stop a odstrariovani tenkych . Nezelezny kov °
vrstev laku, rzi a oxidu a také k mirnému odjehlovani. . Superslitina °
8616 Odjehlovaci kotoué¢
Jemna konstrukce pro vysoky fezny vykon, pevnost hran
a odolnost.
K odhrotovani a odstrariovani skrabanci, tenkych vrstev
laku, rzi a oxidu a také k prekryvani svard.
8616 Objed. ¢.
@ x $itka x otvor Max. otacky Bal . 7/jemny 9/jemny
mm Zrnitost min-! @ € €
152 x 25,4 x 25,4 180-240 6000 2 90,70 90,70 ...0010
203 x 25,4 x 76,2 180-240 4500 2 109,00 109,00 ...0020
203 x51 x76,2 180-240 4500 2 188,50 188,50 ...0030
(W841) (W841)

Par upinacich podloZek

Pouziti: K upevnéni dokoncovacich a odjehlovacich kotouc¢l s odpovidajicim
& otvoru.

Pro @ otvoru 8614 Objed. &.
mm €
76,2 61,20 ...1000
(W841)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Upozornéni ohledné lesticich nastroju

Plsténa stopkova téliska a plsténé kotouée se pouzivaji k lesténi do
vysokého lesku. Pfesné zachovani geometrického tvaru diky jejich tvrdosti.
Lze je libovolné profilovat, a proto je Ize pouZit i pro nastroje s komplikovanou
geometrii.

vymeéné lestici pasty pouzivejte novy nepouZity lestici nastroj.

Tkaninové kotouce se pouzivaji s lestici pastou na pripravné lesténi a na
lesténi do vysokého lesku. Pokud je nutné vylestit velmi hladkou plochu, je
nutné pouzit nékolik nebo dokonce véechna provedeni kotoucd v nékolika
krocich po sobé. Optimalni pfizpisobeni konturam diky vysoké flexibilité.

Plsténé stopkové télisko

Upozornéni: Pro optimalni vysledky lesténi doporucujeme pouZivat brusnou
a lestici pastu obj. ¢. 8611 a 8811 nebo nabrusnou hmotu obj. ¢. 8608. PFi

Provedeni: Pfesné zachovani geometrickych tvari diky tvrdosti plsti. Lze je libovolné
profilovat, a proto je Ize pouzit i pro nastroje s komplikovanou geometrii. & stopky 6 mm.

Pouziti: K opracovani predbrousenych dilt. Dop. obvodova rychlost 5—-10 m/s.

. Ocel

PFERD

. Nerez

snes B

8602 0010 K opracovani polomér(, otvor( a kontur. S ¢elnim otvorem, idealni pro
+ 0020 pouzivani na Celni strané. . TK
8602 0030 K opracovani polomért a kontur. Hlinik
- . . . Nezelezny kov
8602 0040 K opracovani malych, vydutych kontur. R
Kov, vysoka
8602 0050 K opracovéni malych polomért. teplotni odolnost
8602 0060 K opracovani poloméra.
- 0080
I ; | I
| | I I
Typ ZYA 1015 ZYA 2025 SPK 1520 WRC2025 TRE 1014 KEL 2025 KEL 2530 KEL 3035
@ hlavy x vyska mm 10x 15 20x 25 15x 20 20x 25 10x 14 20x 25 25 x 30 30x35
N . T0000- " 5000_10000 6000-12000 5000-10000 10000-2000 5000-10000 4000-8000 3200-6350
Dop. otacky min”! 20000
Max. otacky min”' 47500 23500 31500 23500 47500 23500 19000 15500
8602 ﬁ € 3,57 6,70 * 4,76 6,15 3,92 6,85 8,65 10,45 (W868)
Objed. ¢. ...0010 ...0020 ...0030 ...0040 ...0050 ...0060 ...0070 ...0080

* S celnim vyvrtanym otvorem.

Lamelové plsténé stopkové télisko

Provedeni: Z plsténych lamel o tloust'ce 2 mm. Lamely stopkového téliska se
béhem lesténi idealné prizplsobi povrchu a konturdm obrobku, a navic snizi
teplotni zatizeni. & stopky 6 mm.

professional quality

forl@

PouZiti: K pripravnému lesténi a k leSténi malych a stredné velkych dilc — . Ocel Ll
do vysokého lesku. Idedlni k lesténi mist s velmi obtiznym pristupem. . Nerez ®
Dop. obvodova rychlost cca 10 m/s. — .
. Nezelezny kov ®
[ Plast/sklolaminat °
Kamen [ ]
| Sklo °
8822 8824 8826 8828 8832 Objed. ¢.
Bal,j. 20x 10 30 x 20 40 x 20 50 x 30 60 x 40
Turdost plsti P € € € € €
25/mékka 10 6,95 8,15 9,10 11,65 16,05 ...0225
40/stredni 10 7,10 8,15 9,10 11,65 16,05 ...0240
(W841) (W841) (W841) (W841) (W841)

Kartacové plsténé stopkové télisko

Provedeni: Z plsténych lamel o tloust'ce 2 mm. Lamely stopkového téliska se
béhem lesténi idealné prizplsobi povrchu a konturdm obrobku, a navic snizi
teplotni zatizeni. Zarezy na kazdé plsténé lamele umoznuji jesté vétsi flexibilitu
u nepravidelnych tvari a kontur @ stopky 6 mm.

. Ocel

Pouziti: K pfipravnému lesténi a k leSténi malych a stfedné velkych dilct

professional quality

for@

do vysokého lesku. Idedlni k lesténi mist s velmi obtiznym pfistupem. Dop.

. Nerez

obvodova rychlost cca 10 m/s. .
Nezelezny kov

[ Plast/sklolaminat

formaD)  format) B Kamen

8842 8846  Objed. ¢. | Sklo
Balj. 40x 20 50 x 20
Turdost plsti @ € €
25/mékka 10 10,00 11,10 ..0225
(W841) (W841)

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.




Tkaninovy kotoué

Provedeni: Z vinité tkaniny, s pevnym usazenim do kovového krouzku. PFERD
Poutziti: K opracovani predbrousenych dili. Pomoci upinaciho ¢epu
k lesténi povrchi, dutych téles a profilovanych nastroju.
Ocel [ J
Upozornéni: Upinaci ¢ep viz obj. ¢. 8600. .
. Nerez [ J
g | RS °
% Hlinik [ J
L I Nezelezny k °
- 3 ezelezny kov
8597 Tvrdy, k pfipravnému lesténi. Dop. obvodova rychlost 10-15 m/s. " # Kov, vysoka
8597 I teplotni odolnost ¢
8596 Mékky, k leSténi na nejvyssi lesk. Dop. obvodova rychlost 5-15 m/s. 2 7
8596
P 5
8597 8596 Objed. ¢.
@ x tloustka @ otvoru Dop. otacky Max. otacky tvrdy mékky
mm mm min-! min! € €
80x 10 10 2500 7500 4,55 3,79 ...0080
100x 10 10 1900 6100 5,05 4,19 ...0100
125x 10 20 1300 4900 6,45 5,50 ...0125
150 x 10 20 1250 4000 9,10 6,45 ...0150
200x 10 20 950 3000 15,90 11,65 ...0200
(W868) (W868)
Upinaci trn
Pouziti: K upevnéni plsténych kotoucl a tkaninovych kotoucu. PFERD
Upozornéni: Plsténé kotouce viz obj. ¢. 8599. Tkaninové kotouce viz : g :’
obj. ¢. 8597 a 8596.
R
@ stopky Pro @ otvoru 8600 Objed. ¢&.
mm mm €
8 10 16,25 ...0010
12 20 43,20 ...0020
MK 1 20 52,30 ...0030 8600 0010 8600 0020 8600 0030
(W868)

Sada na lesténi ve 3 definovanych krocich

Provedeni: Dodani véetné kombinovaného brusného lamelového kotouce,
kompaktniho brusného kotouce, plsténého lamelového brusného kotouce
a lestici pasty.

Pouziti: Hodi se mimo jiné k lesténi Ghlovou bruskou s nizkym poctem otacek.
1. krok:

Kombinovanym lamelovym brusnym kotoucem odstrarite svary, otfepy a mensi
povrchové nerovnosti. Kombinaci brusné plsti a brusiva aplikovaného jako brusny
podklad Ize dva pracovni kroky zkratit do jednoho. Hodi se také k opracovani
hliniku.

2. krok:

Kompaktnim brusnym kotouc¢em vylestite povrchové chyby a vyrovnate
povrchovy. Kompaktni brusny kotou¢ Ize kromé toho pouzivat k pfipravnému
lesténi, jehoz vysledkem je dekorativni Uprava povrchu.

3. krok:

Plstény lamelovy kotouc a lestici pasta jsou optimalni kombinaci na lesténi
do vysokého lesku.

8852 Objed. ¢.
Provedeni €
4dilna 67,50 ...4000
(W841)

format
professional quality

. Ocel

. Nerez

Hlinik

. Nezelezny kov

Kov, vysoka
teplotni odolnost

[ Plast/sklolaminat

- Kamen

| Sklo

06 O 06000

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



O R o ST e

Lestici kotou€ pro akumulatorové naradi

Provedeni: Se zavitem M14 x 2,0.

{

8808 Sisal
K pfipravnému lesténi a odstranovani defektd a Skrabancd.
K opracovani oceli a nerezu doporucujeme bilou lestici pastu,
k opravovani mosazi a dalSich nezeleznych kovi hnédou lestici
pastu.

. Ocel
. Nerez
Hlinik
. NeZelezny kov

Upozornéni: Lestici pasta bila viz obj. ¢. 8811 0005, lestici pasta
hnéda viz obj. ¢. 8811 0010.

8809 Bavina Notiflex Soft
K lesténi a vytvareni vysoce lesklého povrchu. K lesténi oceli,
nerezu, mosazi, médi a hliniku doporu¢ujeme modrou lestici pastu.

Upozornéni: Lestici pasta modra viz obj. ¢. 8811 0005.

e

P xtloustka  Max. otacky  Balj. 8808 8809 Objed. ¢.
mm min’! © € €
100x 10 9000 7 13,95 13,65 ...0100
(W702) (W702)

Satinovaci kotou¢ pro akumulatorové naradi

Provedeni: Brusny plstény kotoug, zavit M14 x 2,0.

{

Pouziti: K satinovani, deoxidovani, mirnému brouseni/odjehlovani, vyhlazovani
a jemnému brouseni. Vysledkem je jemna, matna povrchova tprava. Kotou¢ Ize

pouZivat k brouseni nasucho i namokro. . Ocel ®
. Nerez ®
Hlinik ([ ]
= . Nezelezny kov ®
@ x tloustka  Stuper Max. otacky ~ Bal,j. 8810 Objed. ¢.
mm jemnosti  Zrnitost min-! & €
100 x 10 jemny 180-220 9000 7 11,35 ...0100
(W702)

Kombinovany plstény lamelovy kotoué

Provedeni: 100% pfirodni filc na talifi s tkaninou ze sklenénych vlaken. Lamely kotouce
se béhem lesténi prizplGsobi idealné povrchu a konturam dilce a rovhomérné rozdéli gfg!:lmat

lestici pastu. Diky tomu se sniZuje tepelné zatiZeni.

Pouziti: K odstranéni drobnéjsich nerovnosti a Skrabanct a vytvoreni dekorativniho . Ocel
povrchu v jednom pracovnim kroku. Déle se hodi k predbézné pfipravé povrchu pro
lesténi do vysokého lesku. Pro pouziti na elektronicky fizenych uhlovych bruskach

a uhlovych lestickach. Dop. obvodova rychlost cca 10 m/s.

Nerez

. NeZelezny kov
[ Plast/sklolaminat
. Kamen

| Skio

Upozornéni: PouzZivani pouze s lestici pastou, viz 2\ 8/95.

8854 Ve spojeni s brusnym rounem pro leskle satinovany povrch.
Optimalizovano pro pouziti na vypouklych obrobcich.

8856 V kombinaci s brusnym platnem pro matné satinovany povrch.
Optimalizovano pro pouziti na rovnych, rovinnych plochach.

3

8854 8856 Objed. ¢.
@  Dop.otacky Max. otacky Bal,j. Plst/rouno Plst/platno
mm min-! min-! € €
125 1520 7700 2 27,90 27,90 ...0125
(W841) (W841)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




Plstény lamelovy kotouc

Provedeni: 100% pfirodni filc na talifi s tkaninou ze sklenénych vlaken. Lamely
kotouce se béhem lesténi prizplsobi idealné povrchu a konturam dilce a rovnomérné
rozdéli lestici pastu. Diky tomu se sniZuje tepelné zatizeni.

Pouziti: K pripravnému lesténi a k lesténi stfedné velkych a velkych dilci do vysokého
lesku. Idedlni pro opracovani uhli a rohd, protoze talif je mensi nez plsténé osazeni.
Pro poufZiti na elektronicky fizenych uhlovych bruskach a thlovych lestickach. Dop.
obvodova rychlost cca 10 m/s.

Upozornéni: Pouzivani pouze s lestici pastou, viz .2\ 8/95.

) Tvrdost ~ Dop. otadky Max. otagky  Balj. 8852 Objed. &.
mm plsti min' min”' @ €
125 25/mékka 1520 7700 2 28,70 ...0525
(wWsat)

Plstény lamelovy valecek

fo rm) at
professional quality
. Ocel

. Nerez

. Nezelezny kov
. Plast/sklolaminat
- Kamen

| Skio

Provedeni: 100% pfirodni plst'. Lamely vélce se béhem lesténi pfizpisobi
idealné povrchu a konturam dilce a rovnomeérné rozdéli lestici pastu. Diky tomu
se snizuje tepelné zatiZeni. 4drazkové upevnéni.

for@
professional quality

Pouziti: K lesténi velkych ploch do vysokého lesku. PouZiva se na v§ech lesticich . Ocel [ ]
a satinovacich bruskach. Dop. obvodova rychlost cca 10 m/s. . Nerez P
— . NeZelezny kov L J
Upozornéni: Pouzivani pouze s lestici pastou, viz 2 8/95. . Plast/sklolaminat PY
- Kéamen [}
Forma | Skio °
Dop. 8862 Objed. ¢. \\ —
@ x vyska otaky ~ Max. otacky "
mm Tvrdost plsti min-! min-! €
100 x 100 25/mékka 1900 3700 58,00 ...0525
100 x 100 40/stredni 1900 3700 58,00 ...0540
(W841)
Plstény kotouc
Provedeni: Pfesné zachovani tvaru lestici stopy diky tvrdosti kotouce. Lze PFERD

je libovolné profilovat, a proto je Ize pouZit i pro nastroje s komplikovanou
geometrii.

Pouziti: K lesténi predbrousenych dili. PouZivani s paletou nastroju.
Dop. obvodova rychlost 5-10 m/s.

Upozornéni: Pouziva se s upinacim ¢epy, viz obj. ¢. 8600.

S
@ x tloustka @ otvoru Dop. otdéky ~ Max. otacky 8599 Objed. ¢.
mm mm min'! min! €
80x 10 10 1000-2000 7500 9,50 ...0080
100 x 20 10 900-1800 6100 27,80 ...0100
125 x 20 20 750-1500 4900 38,30 ...0125
150 x 25 20 600-1200 4000 57,60 ...0150
200 x 30 20 500-1000 3000 117,00 ...0200
(W868)

Ruéni lapovacky

. Ocel
. Nerez
| s
Hlinik
[ Nezelezny kov

Kov, vysoka
teplotni odolnost

AR

Provedeni: S plastovym drZzakem ve 4 riznych barvach. Celkova délka 125 mm,
lapovaci vrstva 60 x 20 x 10 mm.

Pouziti: K opracovani feznych hran, k odstranéni naristka a také k prodluzovani
Zivotnosti nastroje. Bfity se brousi pod uhlem 25° az 40°. Idealni k lapovani

zkosenych hran volnych ploch a ploch s thlem sklonu, k obrazeni feznych hran
z tvrdokovu a HSS po dokonceni brouseni a k dokonéovacimu lapovani feznych

obrabécich nastrojd, raznic, fréz, cepelovych hlav, rydel, atd.

Velikost zrn 8593 Objed. ¢.
Zrnitost Barva pm €
180 Zluta u 130 66,30 ...0180
220 modra | | 100 66,30 ...0220
360 Cervena | 50 66,30 ...0360
500 zelena | | 25 70,60 ...0500
(W867)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Lapovaci a brusna pasta

Provedeni: Dodavame v tubach a 100 g.

PouZziti: Na strojové a rucni lapovani. Pfed pouzitim zfed'te v poméru 1:5 az
1:100 olejem, terpentynem nebo benzolem. K obrabéni tvrdych material( se
pouziva hrubsi zrnitost (80 az 500) a u mékkych materialt jemnéjsi zrnitost

(750 az 2000). B oce

. Nerez
M <

@
Velikost zrn 8605 Objed. ¢.

Zrnitost pm €
120 180 53,70 ...0120
180 130 53,70 ...0180
220 100 56,00 ...0220
360 50 57,50 ...0360
500 25 60,00 ...0500
750 10 64,50 ...0750
1000 5 65,80 ...1000
1500 3 69,00 ...1500
2000 1 72,80 ...2000

(W867)

Nabrusna hmota, feditelna v oleji

Provedeni: Dodavame v dézach a 220 ml.

<?

PouZziti: K pfipravnému nabrusu dild z oceli, barevnych kovi a plasta.
Pastu Ize fedit ¢i odstranovat olejem.

[~
8608 Objed. ¢.
Stupeii jemnosti €
hruby 21,70 ...0001
stiedni 20,20 ...0002
jemny 20,20 ...0003
(W869)

Brusna a lestici pasta

Pouziti: Pouziva se na plsténych, koZenych a lapovacich kotoucich a kartadich.

8811 0005 K pripravnému lesténi a lesténi oceli a nerezové oceli.

8811 0010 K pripravnému lesténi hliniku, k lesténi hliniku, mosazi a médi.

88110015 K vylesténi hliniku, oceli, nerezu, mosazi a médi do lesku.
8811 0005

[isboany
Obsah 8811 Objed. ¢.
Barva g € 8811 0010
bila 110 2,91 ...0005
hnéda 110 3,39 ...0010
modra 110 3,10 ...0015
(W702) 8811 0015
Brusna a lestici pasta v bloku
Pouziti: Pouziva se na plsténych, kozenych a lapovacich kotoucich a kartacich. ivi

8611 0001 Na uslechtilé a mékkeé kovy i na lisované dilce

86110002 Na uslechtilou ocel.

8611 0003 Na akryl, plast, ocel, uslechtilou ocel a mékké kovy.

e
Obsah 8611 Objed. €.
Barva g € [ —
bila-bézova 700 15,95 ...0001 o
modra 800 17,05 ...0002 diamant
super bila 900 16,55 ...0003 : =
(W869) 8611 0001 8611 0002 8611 0003

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.
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