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Soustruznické drzaky 95° SCLCR/L

AKH-SCLCR-06 TR Vyvrtavaci ty¢ 95° A..-SCLCR/L
Vyvrtavaci tyé 107,5° A..-SDQCR/L
2147 Soustruznické drzaky 90° STGCR/L

Vyvrtavaci ty¢ 90° A..-STFCR/L
Vyvrtavaci ty¢ 52° A..-SVJCR/L

£ 2/61 L1 2/68

Upinaci drzaky na soustruzeni zavita
¢ : o Vyvrtavaci tyCe na soustruzeni zavitl
L - adl _ Upichovaci nastroje

Radlovaci frézovaci nastroje
Radlovaci tvareci nastroje
Protlacovaci trn pro klinové drazky
Soustruznické polotovary
Soustruznické noze




Plktogramy a Udaje o rezu

IETITIS = T M
|H|'- | | | I

Prehled piktogrami

UL LR e L R AR R L L
0 AR |

TR

R ARREIN

.. &
.| DIN Splnuje DIN 4964 DIN . , ,
Norma napf.| 4964 krétké provedeni 4951 Splnuje DIN 4951 Vyrobni norma
Provedeni stonk .| DIN Val. stopka s unaseci
Py napr.| 1335 | plogkou dle DIN 1835-B

o

N

Pouziti napF_

napr. vany fez

2
L)

Rezna rychlost a posuv

Sikmy prainik

Litina, mirné preruso-

Vnitfni chlazeni

I
L

Ocel, silné prerusovany fez

VsSechny udaje tykajici se fezné rychlosti a posuvu odpovidaji doporué¢ené smérné hodnoté.
m To vyZaduje stabilni podminky stroje, upnuti obrobku s nizkymi vibracemi a pouziti vhodnych chladiv.

Nomenklatura a vzorce

V. rychlost fezu m/min D pramér obrobku mm
vi rychlost posuvu mm/min D, primeér roztece (jmenovity priimér) mm
Vi rychlost pasu m/min D. prameér frézy mm
otacky min' K sefizovaci Ghel °
f posuv mm/ot P déleni mm
f, posuv/zub mm/zub P, stoupani mm
a, hloubka rezu mm TPl pocet zavitl na palec
a. radialni hloubka fezu (Sirka zabéru) mm ) ghel naklonu °
z. efektivni pocet zubl pro vypocet délky posuvu mm
Frézovani Soustruzeni zavitl
Otacky (550 Otacky
n= _Ve [ot./min] ve * 1000
meD n= [min-']
me D,
Rychlost fezu
SN Iy Rychlost fezu
1000 neme+D
Ve = [m/min]
. . 1000
Soustruzeni
Otacky _ V. * 1000 .
n= e D, [ot./min] Rychlost pasu
n e
Vi = [m/min]
Rychlost fezu n e+ m e D . 1000
Vo= ——— — — [m/min]
1000
Stoupani
Rychlost posuvu Vi = n ez ¢f, [mm/min]
Vi = n ez ¢ f, [mm/min] = P pocet zavitl [min]
Posuv / otacka f =z f, [mm/ot.]
f=2z-f [mm/ot.] Uhel sklonu
il el
Rychlost fezu a otacéky kopirovaciho frézovani A I D, 7
ve =T ° Dv 1o/ming
1000
v. * 1000 ) Prepocet palcti na metrické jednotky
n = [ot./min] 25,4
me Dy, TP = =2
P
D.= 2 -\/ ap (D-a;) [mm]

2/2

Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Druh obrabéné- P ocel M nerez K litina N hlinik S specialni slitina H tvrdy mat.
ho materidlu 1 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50/ 1 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50/ 1 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50/ 1 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50/ 1 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50| 1 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
PMK 9025 ]
PMK 9030
PMK 9035 |
PMK 9040 [ ]
PMK 9130 [ ]
PMK 9145 [ ]
PM 9035 [ ]
PM 9125 ]
PM 9130 |
PM 9140 L]
PK 9015
PK 9115
PK 9125
PK 9130
PK 9140
U 9035 [ ]
vors | [N ]
U 9145 e
UD 9035
VA 9040 [ ]
VA 9045 [ ]
KH 9105 [ |
KNH 9010 [
KNH 9110 [
N 9120
St37; 52 Austenitické a feritické Legovana a nelegovana Nezelezné kovy Spec. tepelné odolné Tvrzené (zuslechténé) oceli
Uhlikové nelegované nerezové oceli 1.4301; slitiny Ni, Co, Fe a Ti
nastrojové oceli 1.2379 4305 HRC 48-61
(St37.1; 10S20; C45) $eda litina (GG25) Slitiny hliniku NIMONIC 80A
Uhlikova ocelova litina Zaruvzdorné a teplotné NiCr20TiAl Tvrzené kokilové litiny
(GS 52) odolné oceli 1.4541; 4571 | sféricka litina (GGG60) Slitiny medi INCOLOY 800H Tvrzena litina
Vysoce uhlikové nastrojové INCONEL 617
oceli Nemagnetické temperovana litina X8NiCrAlITi3221
(C105W1) a otéruvzdorné oceli (GTS55)
Nizkolegované oceli (X12CrNi188)
(StE360.7)
Stiedné legované oceli
(60Si7; GS20Mn5)
Legované nastrojové oceli
(X38CrMoNi17)

P MKNDN S H

>

Odolnost proti opotiebeni
3

Dokoncovaci obrabéni pfi vysokych feznych rychlostech, nejlepsi
poméry triskového obrabéni, zadné vibrace

Kopirovani a frézovani pfi vysokych feznych rychlostech, dobré
poméry triskového obrabéni, u malych az strednich prirezi trisek

Kopirovani a frézovani pfi strednich reznych rychlostech, pro stredni
az mirné nepriznivé poméry triskového obrabéni

Tuhost

Zarovnavani a frézovani pfi stfednich reznych rychlostech
a nepriznivych pomérech triskového obrabéni (prerusovany rez)

Frézovani pfi nizkych az stfednich feznych rychlostech a pfi velmi
nepriznivych podminkach obrabéni
(prerusovany rez)

Frézovani pfi velmi nizkych feznych rychlostech a extrémné

50 nepriznivych podminkach obrabéni (intenzivné prerusovany rez)

Druh tvrdokovu, bez povrchové tupravy

N 9120 Ultra jemné zrno Bez povrchové Upravy, hlavni oblasti vyuZiti je skupina N, lesténo do vysokého lesku k prevenci tvorby vrubu

na ostri
Geometrie
F = vedeni tfisek pro dokoncovaci obrabéni — snadné rezani
M = vedeni trisek pro stfedni obrabéni — univerzalni pouziti
R = vedeni tfisek pro hrubovani
AL = vedeni tfisek pro obrabéni nezeleznych kovd, slitin mosazi, médi a plastt
VA = vedeni trisek pro obrabéni nerezovych materiall a superslitin
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.
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Nastréna fréza / fréza se zavitem, 90°

Frézovaci biitova otoéna desticka Strana katalogu
VCGT 2205... 2/7
Rozméry Frézovaci biitova oto&na destitka Strana katalogu
@E @ 32-40 mm VCGT 2205... 2/7
Kopirovaci frézy, nastréné
Rozméry Frézovaci biitové otoéna desticka Strana katalogu
0 @15 mm RDHX/RDGT/RDHT...07... 2/8
@20 mm RDHX/RDGT/RDHT...10... 2/8
Rozméry Frézovaci bfitova otoéna desticka Strana katalogu
0 ?52-80 mm RDHX/RDGT/RDHT...12T3... 2/8
@52-100 mm RDHX/RDGT/RDHT...1604... 2/8
Rozméry Frézovaci biitova otoéna desticka Strana katalogu
0 @ 15-20 mm RDHX/RDGT/RDHT...07... 2/8
@ 20-35 mm RDHX/RDGT/RDHT...10... 2/8
L~ @#24-42 mm RDHX/RDGT/RDHT...12... 2/8
Rovinna fréza, 45°
Rozméry Frézovaci biitova otoéna desticka Strana katalogu
@E @20-32 mm SEMT 09T3... 2/10
Rozméry Frézovaci biitova oto&na desticka Strana katalogu
@E @ 50-100 mm SEMT 09T3... 2/10
Rozméry Frézovaci biitova oto&na desticka Strana katalogu
@E @ 40-160 mm SEET/SEKT 1204... 2/11

Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Stopkova fréza, hlava na rohové noze a fréza se zavitem, 90°

Rozméry Frézovaci biitova otoéna desticka Strana katalogu
' E; #16-32 mm APKT/APMT 10... 2/m
Rozméry Frézovaci biitova otoéna desticka Strana katalogu
- e EZE @ 16-32 mm APKT/APMT 10... 2/12
e 0
Rozméry Frézovaci bfitova otoéna desticka Strana katalogu
55% @ 40-63 mm APKT/APMT 10... 2/12
Rozméry Frézovaci bfitova otoéna desticka Strana katalogu
55; @ 16-32 mm APKT/APMT 10... 2/12
Nol
Rozméry Frézovaci bfitova otoéna desticka Strana katalogu
EZE @ 25-32 mm APKT/APET/APMT 16... 2/13
0
Valcova celni fréza, 90°
Rozméry Frézovaci bfitova otoén4 desticka Strana katalogu
EZE #50-80 mm APKT/APET/APMT 16... 2/13
0

Rozméry Frézovaci biitové otoén4 desticka Strana katalogu
EZE @ 40-160 mm APKT/APET/APMT 16.. 2/14
0
Rozméry Frézovaci bfitova otoéna desticka Strana katalogu
#50-125 mm SDMT 1205... 2/15
Rozméry Frézovaci biitova otoéna desticka Strana katalogu
V7 #20-32 mm SOMT 09T3... 2/15
Rozméry Frézovaci biitova otoéna desticka Strana katalogu
EZE @ 40-63 mm SOMT 09T3... 2/16
0
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




Centrovaci a fazetovaci fréza

TGN

Rozméry Frézovaci bfitova otoéna desticka Strana katalogu
“. ' n @12 mm SDET 08... 2/16
Rozméry Frézovaci biitova otoéna destitka Strana katalogu
@E @ 5-25 mm TCGX 1635... 2/17
Rozméry Frézovaci biitova otoéna desticka Strana katalogu
@E @ 8-25 mm SOMT 09T3... 2/18
Rozméry Frézovaci biitova otoéna desticka Strana katalogu
@E @ 35 mm XPHT 16... 2/19
Rozméry Frézovaci biitova otoéna desticka Strana katalogu
@ 7-39,3 mm TCGT/TCMT 1102../16T3... 2/20
Rozméry Frézovaci biitova otoéna desticka Strana katalogu
R ——— @25 mm TCGT/TCMT 16T3... 2/21
Zpétny zahlubnik, 180°
Rozméry Frézovaci biitova otoéna desticka Strana katalogu
#10,5-52 mm CCMT 0602.../09T3.../1204... 2/22

| -

Fréza na T-drazky s vnitinim chlazenim

i

Rozméry Frézovaci biitova otoéna desticka Strana katalogu
@E @ 25-40 mm CCMX 0603/08T3/09T83... 2/23
Kotoucova fréza
Rozméry Frézovaci biitova otoéna desticka Strana katalogu
& 80-200 mm SNHQ 11/12... 2/23
Rozméry Frézovaci biitova otoéna desticka Strana katalogu
@ 63-160 mm SNHQ 11/12... 2/24

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Nastrcna fréza s vnitinim chlazenim, 90°, pro obrabéni hliniku

- 0
2D @dH7 L @d, a, max. VBD (vyménitelna 2999 Obj. ¢&. %
mm Z mm mm mm mm britova desticka) €
50 3 22 56 40 16 VCGT 220530 315,50 ...1310
63 4 22 56 50 16 VCGT 220530 350,50 ...1315
80 5 27 56 63 16 VCGT 220530 422,00 ...1320
(W280)
Dodava se bez VBD.
Fréza se zavitem s vnitfnim chlazenim, 90°, pro obrabéni hliniku
- o
) BdH7 L a,max. VBD [wyménitelnd 2999 Obj.c. 2
mm Z mm mm M mm bfitova desticka) €
32 2 17 48 M16 16 VCGT 220530 223,00 ...1325
40 B8 17 48 M16 16 VCGT 220530 283,50 ...1330
(W280)
Dodava se bez VBD.
Prislusenstvi ‘
format)  format format Sroub
Bal.j. 2999 5879 5883 Obj. ¢.
Provedeni @ € € €
Sroub 5A 6,30 - - ...0190
Sroubovak s praporkovou 1 - 3,39 - ...0025 ~
rukojeti, T20 x 45 mm Sroubovak s praporkovou rukojeti
Sroubovak, T20 x 100 mm 1 - - 4,97 ...0060
A Odbér mozny jen v celém baleni. (w281) (W528) (W542)
Sroubovaky -
ISO VBD
forman
professional quality
format)
Rychlost fezu 2999 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bal,j.
1SO nazev materialu fezani & €
VCGT 220530 ALU30 R3 Ve m/min - - - 200-350 - - 10A 19,15 ...5483
@ f, mm - - - 0,05-2,5 - -
a, mm - - - 0,56-16 - -
(W282)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Kopirovaci fréza s vnitinim chlazenim, valcova

forl@
professional quality

@D @dg?7 L Iy l,  a,max. 2999 Obj. ¢.
mm Z mm mm mm mm mm VBD (vyménitelna bfitova desticka) €
15 2 16 90 40 20 2 RDHX/RDGT/RDHT 0702... 175,50 ...0800
15 2 16 110 60 20 2 RDHX/RDGT/RDHT 0702... 182,50 ...0805
15 2 20 160 110 22 2 RDHX/RDGT/RDHT 0702... 175,50 ...0815
20 2 20 90 40 20 2,5 RDHX/RDGT/RDHT 1003... 182,50 ...0825
20 2 25 110 55 22 2,5 RDHX/RDGT/RDHT 1003... 184,50 ...0830
20 2 25 160 100 25 2,5 RDHX/RDGT/RDHT 1008... 191,50 ...0840
(W280)
Dodava se bez VBD.
Kopirovaci fréza s vnitinim chlazenim
?D @BdH7 L a, max. 2999 Obj. €.
mm Z mm mm mm VBD (vyménitelna britova desticka) €
52 5 22 50 3 RDHX/RDGT/RDHT 12T3... 225,50 ...0900
66 6 27 52 3 RDHX/RDGT/RDHT 12T3... 234,50 ...0905
80 7 27 52 3 RDHX/RDGT/RDHT 12T3... 315,00 ...0910
52 4 22 50 4 RDHX/RDGT/RDHT 1604... 262,00 ...0915
66 5 27 52 4 RDHX/RDGT/RDHT 1604... 330,00 ...0920
80 6 27 52 4 RDHX/RDGT/RDHT 1604... 344,00 ...0925
100 7 32 52 4 RDHX/RDGT/RDHT 1604... 357,00 ...0930
(W280)
Dodava se bez VBD.
Kopirovaci fréza s vnitinim chlazenim (fréza se zavitem)
0 fexmal)
professional quality
@D #dhe L @d, a, max. Obj. &.
mm Z mm mm mm M mm  VBD (vyménitelna bfitova desticka)
15 2 85 23 128 M8 2 RDHX/RDGT/RDHT 0702... ...1010
20 4 105 30 17,8 M10 2 RDHX/RDGT/RDHT 0702... 183,00 ...1020
20 2 105 30 17,8 M10 2,5 RDHX/RDGT/RDHT 1003... 156,00 ...1030
2ol 125 35 208 M12 2,5 RDHX/RDGT/RDHT 1003... 175,00 ...1035
30 4 17 43 288 M16 2,5 RDHX/RDGT/RDHT 1003... 196,00 ...1040
3 b 17 43 288 M16 2,5 RDHX/RDGT/RDHT 1003... 227,00 ...1045
24 2 125 35 208 M12 3 RDHX/RDGT/RDHT 12T3... 164,00 ...1050
353 17 43 288 M16 3 RDHX/RDGT/RDHT 12T3... 188,50 ...1055
42 4 17 43 288 M16 3 RDHX/RDGT/RDHT 12T3... 217,000 ...1071
(W280)
Dodava se bez VBD.
Prislusenstvi
Bal.j. 2999 5879 5883 Obj. ¢. Sroub
Provedeni € € €
Sroub pro VBD 07 10A 6,75 - - ...0150
Sroub pro VBD 10 a 12 10A 7.40 - - ...0140
Sroub pro VBD 16 5A 7,85 - - ...0162
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0003 . ) e
pro VBD 07, T7 x 35 Sroubovak s praporkovou rukojeti
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0015
pro VBD 10 a 12, T15 x 45
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0025
pro VBD 16, T20 x 45
Sroubovak pro VBD 07, T7 x 50 1 - - 4,00 ...0020 o
Sroubovak pro VBD 10 a 12, T15 x 80 1 - - 4,69 ...0050
Sroubovak pro VBD 16, T20 x 100 1 - - 4,97 ...0060 Sroubovaky
(W281) (W528) (W542)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



ISO VBD

format
professional quality

o O

RDHT-AL RDHX RDGT

format)

Rychlost fezu 2999 Obj. ¢.
Druh obrabéného  Posuv hloubky Bal,j.
1SO nazev materialu fezani & €
RDHT 0702MO-AL N 9120 Ve m/min - - - 180-610 - - 10A 7,95 ...5203
@ f, mm - - - 0,1-0,2 - -
a, mm - - - 0,3-2 - -
RDHT 1003MO-AL N 9120 Ve m/min - - - 155-610 - - 104 8,60 ...5206
@ f, mm - - - 0,1-0,3 - -
a, mm - - - 0,3-2,5 - -
RDHT 12T3MO-AL N 9120 v, m/min - - - 155-610 - - 10A 9,75 ...6209
@ f, mm - - - 0,1-0,3 - -
a, mm - - - 0,3-3 - -
RDHT 1604MO-AL N 9120 Ve m/min - - - 140-610 - - 104 12,65 ...6212
4@ f, mm - - - 0,1-0,4 - -
N a, mm = = = 0,3-4 = =
RDHX 0702MOT PK 9125 v, m/min 210-295 125-175  195-280 - - - 10A 7.05 ...5218
( f, mm 0,1-0,2 0,1-0,15 0,1-0,2 - - -
@ @ a, mm 0,5-2 0,5-1,5 0,5-2 - - -
RDHX 1003MOT PK 9125 Ve m/min 185-295 110-175 175-280 - - - 10A 755 ...56224
@ @ f. mm 0,1-0,3 0,1-0,23 0,1-0,3 - - -
a, mm 0,5-2,5 0,5-1,9 0,5-2,5 - - -
RDHX 1003MOT PK 9140 Ve m/min 180-275 105-165 170-260 - - 35-55 10A 7,70 ...6227
@ @ f, mm 0,1-0,3 0,1-0,23 0,1-0,3 - - 0,1-0,2
T a, mm 0,5-2,5 0,5-1,9 0,5-2,5 - - 0,3-1,5
RDHX 12T3MOT PK 9125 Ve m/min 175-275 105-165 165-260 - - - 10A 8,65 ...6230
f.mm 0,1-035 0,1-0,26 0,1-0,35 - - -
@ ®> a, mm 1-3 1-2,3 1-3 - - -
RDHX 12T3MOT PK 9140 Ve m/min 170-255 100-150 160-240 - - 30-50 10A 845 ...5233
@ @ f, mm 0,1-035 0,1-0,26 0,1-0,35 - - 0,1-0,2
a, mm 1-3 1-2,3 1-3 - - 0,3-1,5
RDHX 1604MOT KH 9105 V. m/min 175-240 105-140 165-225 - - 35-45 10A 11,15 ...5242
e f, mm 0,2-0,4 0,2-0,3 0,2-0,4 - - 0,1-0,2
@>® a, mm 1-4 1-3 1-4 - - 0,3-1,5
RDHX 1604MOT PK 9125 Ve m/min 165-230  95-135 155-215 - - - 10A 11,15 ...5236
( % f. mm 0,2-0,4 0,2-0,3 0,2-04 - - -
@> @/ a, mm 1-4 1-3 1-4 - - -
RDHX 1604MOT PK 9140 V. m/min 160-215  95-125 150-200 - - 30-40 10A 11,15 ...6239
@ @ f, mm 0,2-0,4 0,2-0,3 0,2-0,4 - - 0,1-0,2
a, mm 1-4 1-3 1-4 - - 0,3-1,5
RDGT 12T3MOT PK 9125 Ve m/min 195-305 115-180 185-285 - - - 10A 8,05 ...56272
m ( ™ f. mm 0,1-035 0,1-0,26 0,1-0,35 - - -
N a, mm 1-3 1-2,3 1-3 - = -
RDGT 12T3MOT PK 9140 Ve m/min 190-280 110-165 180-265 - 35-80 35-55 10A 845 ...6275
@ @ f, mm 0,1-0,35 0,1-0,26 0,1-0,35 - 0,1-0,21 0,1-0,2
a, mm 1-3 1-2,3 1-3 - 1-1,18 0,3-1,56
RDGT 1604MOT PK 9125 Vo m/min 185-305 110-180 175-285 - - - 10A 10,40 ...5281
" f, mm 0,1-0,4 0,1-0,3 0,1-0,4 - - -
@C’D a, mm 1-4 1-3 1-4 - - -
RDGT 1604MOT PM 9140 Ve m/min 180-280 105-165 170-265 - 35-80 356-55 10A 10,90 ...5284
@ @ f, mm 0,1-0,4 0,1-0,3 0,1-0,4 - 0,1-0,24 0,1-0,2
a, mm 1-4 1-3 1-4 - 1-24 0,3-1,5
(W282)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




Stopkova fréza s vnitinim chlazenim, 45°

B

0|
2D @dg7 L | @ D1 a, max.  VBD (vyménitelna 2999 Obj. ¢.
mm Z mm mm mm mm mm bFitova desticka) €
20 2 20 82 32 29,8 4,5 SEMT 09T3... 221,50 ...0200
25 3 25 98 42 34,8 4,5 SEMT 09T3... 242,00 ...0205
32 4 32 102 42 42 4,5 SEMT 09T3... 320,00 ...0210
(W280)
Dodava se bez VBD.
Rovinna fréza s vnitinim chlazenim, 45°
i fermat)
professional quality
@D BdH7T  Bdl L D1 a,max.  VBD (vyménitelna 2999 Obj. ¢.
mm Z mm mm mm mm mm britova desticka) €
50 5 22 18 40 59,6 4,5 SEMT 09T3... 359,00 ...0225
63 6 22 18 40 75,8 4,5 SEMT 09T3... 359,00 ...0230
80 8 27 38 50 89,6 4,5 SEMT 09T3... 437,00 ...0235
100 10 32 45 50 110 4,5 SEMT 09T3... 565,50 ...0240
(W280)
Dodava se bez VBD.
Pislusenstvi ‘
format)  format)  format) Sroub
Bal.j. 2999 5879 5883 Obj. ¢.
Provedeni € € €
Sroub 10A 5,00 - - ...0005
Sroubovak s praporkovou rukojeti, T9 x 40 1 - 3,39 - ...0005
Sroubovak, T9 x 60 1 - - 4,32 ...0035
(W281) (W528) (W542)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Sroubovak s praporkovou rukojeti

Sroubovaky
ISO VBD
formaD
professional quality
Rychlost fezu 2999 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky
I1SO nazev materialu fezani €
SEMT 09T3AFSN-F PMK 9130 Ve m/min 190-325 110-195  180-305 - - - 9,35 ...6000
") f, mm 0,12-0,35 0,12-0,26 0,12-0,35 - -
= a, mm 05-45 05-34  05-45 = =
SEMT 09T3AFSN-F U 9145 Ve m/min 150-240  90-140 140-225 - 30-70 9,65 ...5003
@ @ f,mm 0,12-0,35 0,12-0,26 0,12-0,35 - 0,12-0,21
a, mm 0,5-4,5 0,5-34 0,5-4,5 - 05-2,7
(W282)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



I

Rovinna nastréna fréza s vnitinim chlazenim, 45°

0
@D @dH7 L @D1  a, max. VBD (vyménitelna 2999 Obj. ¢&. _—
mm Z mm mm mm mm bfitova desticka) € ;’\ -
40 3 16 40 53 6,5 SEET/SEKT 1204... 184,50 ...2050 } g - \
50 4 22 48 65 6,5 SEET/SEKT 1204... 205,00 ...2055 Y
63 5 22 48 78 6,5 SEET/SEKT 1204... 231,00 ...2060 ] -
80 6 27 50 95 6,5 SEET/SEKT 1204... 255,00 ...2065 Sl a . r §
100 6 32 50 115 65 SEET/SEKT 1204... 29850  ...2070 N v |
125 7 40 63 140 6,5 SEET/SEKT 1204... 365,50 ...2075 ; j{—
160 8 40 63 173 6,5 SEET/SEKT 1204... 715,50 ...2080 ]
(W280)
»
/
L
[
Dodava se bez VBD.
Prislusenstvi ‘
Sroub
Bal.j. 2999 5879 5883 Obj. ¢.
Provedeni ® € € € Sroubovak s praporkovou rukojeti
Sroub 5A 6,30 - - ...0193
Srouboviék s praporkovou rukojeti, T5 x 45 1 - 3,39 - ...0015
Sroubovak, T5 x 80 1 - - 4,69 ...0050
(W281) (W528) (W542)
A Odbér mozny jen v celém baleni. —
Sroubovaky
ISO VBD
format
professional quality
SEKT ALU SEET AFSN
Rychlost fezu 2999 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bal,j.
1SO nazev materialu fezani ® €
SEKT 1204 ALU Ve m/min - - - 250-1000 - - 10A 13,15 ...6176
@ f,mm - - - 0,12-0,4 - -
a, mm - - - 0,2-7 - -
SEET 1204AFSN UNI Ve m/min 255-370 150-220 - - 50-110 - 10A 18,15 ...6170
@ {':"} f, mm 0,20-0,40 0,20-0,30 - - 0,20-0,24 -
a, mm 1,0-6,5 1,0-4,9 - - 1,0-3,9 -
SEET 1204AFSN Nerez Ve m/min 165-265 95-155 190-280 - - - 10A 18,15 ..6173
J T f, mm 0,20-0,30 0,20-0,23 0,2-04 - - -
S a, mm 10-65 10-49  05-60 - - -
(W282)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
Stopkova fréza s vnitfnim chlazenim, 90°, valcova
DIN EEE ffﬂl’l@
1835 B professional quality
nat)
ZD @dg7 L L, a, max. VBD (vyménitelna 2999 Obj. ¢.
mm z mm mm mm mm britova desticka) €
16 2 16 85 25 9 APKT/APMT 1003... 172,50 ...0445
18 2 20 85 25 9 APKT/APMT 1003... 172,50 ...0450
20 3 20 90 25 9 APKT/APMT 1003... 199,50 ...0455
25 4 25 95 25 9 APKT/APMT 1003... 254,50 ...0460
32 5 32 95 26 9 APKT/APMT 10083... 283,50 ...0465
(W280)

Dodava se bez VBD.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




T

DIN ! Fformat
18358 professional quality

@D @dg7 L Iy a, max. VBD (vyménitelna

mm Z mm mm mm mm britova desticka)

16 2 16 150 100 9 APKT/APMT 1003... 211,00  ...0665 A ? 2
20 3 20 150 98 9 APKT/APMT 1003... 250,50 ...0670 L !
25 4 25 150 95 9 APKT/APMT 1003... 308,00 ...0675

32 5 25 150 89 9 APKT/APMT 1003... 368,50 ...0680

(W280)

e————>| L

Dodéava se bez VBD.

Hlava na rohové noze, 90°

@D @dH7 @d1 L a, max. VBD (vyménitelna 2999 Obj. &.

mm z mm mm mm mm bfitova desticka) €

40 6 16 14 40 9 APKT/APMT 1003... 262,50 ...0470

50 7 22 18 40 9 APKT/APMT 1003... 276,00 ...0475

63 8 22 18 40 9 APKT/APMT 1003... 350,00 ...0480
(W280)

Dodava se bez VBD.

Fréza se zavitem s vnitinim chlazenim, 90°

0

@D @ dh6 @d1 L a, max. VBD (vyménitelna 2999 Obj. ¢.

mm z mm mm mm M mm britova desticka) €

16 2 85 13,5 25 M8 9 APKT/APMT 1003... 149,50 ...0630

20 3 10,5 18 30 M10 9 APKT/APMT 1003... 210,00 ...0640

25 4 12,5 21 35 M12 9 APKT/APMT 1003... 238,50 ...0650

32 5 17 29 43 M16 9 APKT/APMT 1003... 260,00 ...0660
(W280)

Dodava se bez VBD.

Prislusenstvi ‘

Sroub
for fo for
A Odbér mozny jen v celém baleni. FermeD FermeD FeomeD
Bal.j. 2999 5879 5883 Obj. €. Sroubovak
Provedeni ® € € € s praporkovou rukojeti

Sroub 54 6,30 - - ...0051

Sroubovik s praporkovou rukojeti, T7 x 35 1 - 3,39 - ...0003
Sroubovak, T7 x 50 1 - - 4,00 ...0020

(W281) (W528) (W542) -

Sroubovaky l -

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).




g

ISO VBD
formaD
professional quality
Rychlost fezu 2999 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bal,j.
1SO nazev materialu fezani & €
APMT 1003 ALU Ve m/min - - - 125-560 - - 104 9,65 ...6140
@ f, mm - - - 0,05-0,30 - -
a, mm - - - 0,8-9 - -
APMT 1003 UNI V. m/min 205-305 120-180 190-285 - - - 104 6,75 ...5143
@ f, mm 0,10-0,25 0,10-0,19 0,10-0,25 - - -
a, mm 1,0-9 1,0-6,8 1,0-9,0 - - -
APMT 1003 Nerez Ve m/min 185-255 110-150 - - 35-75 - 104 6,75 ...6146
A f,mm 0,10-0,25 0,10-0,19 - - 0,1-0,15 -
i a, mm 10-9  1,0-68 - - 1,0-5,4 -
APKT 1003PDER-M PMK 9130 Ve m/min 165-255  95-150  155-240 - 30-75 - 104 8,20 ...6073
@ f. mm 0,1-0,25 0,1-0,19 0,1-0,25 - 0,1-0,15 -
a, mm 1-9 1-6,8 1-9 - 1-5,4 -
APKT 1003PDER-M U 9145 Ve m/min 165-255  95-150  155-240 - 30-75 - 104 8,20 ...6076
@ @ f.mm 0,1-025 0,1-0,19 0,1-0,25 - 0,1-0,15 -
a, mm 1-9 1-6,8 1-9 - 1-5,4 -
. P . . (W282)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
Stopkova fréza s vnitinim chlazenim, 90°, valcova
forman DIN N format
Prctesionslquaity 18358 professional quality
@D @dg7 L Iy a, max. VBD (vyménitelna 2999 Obj. ¢.
mm Z mm mm mm mm britova desticka) €
25 2 25 100 44 14 APET/APMT/APKT 1604... 196,00 ...0500 =] ? Z
32 3 32 110 50 14 APET/APMT/APKT 1604... 241,00 ...0505 L I
(W280)
L
Dodava se bez VBD.
Valcova celni fréza s vnitfnim chlazenim, 90°
EE for@
professional quality
@D Potet Potet dH7 @d, L I, a,max VBD (vyménitelna 2999 Obj. &. :
mm desticek zc* mm mm mm mm mm britova desticka) € | 3
50 6 3 27 17 50 30 30 APET/APMT/APKT 1604... 616,50 ...0610 ' g
63 12 4 27 19 60 44 44 APET/APMT/APKT 1604... 810,50 ...0615
80 15 5 32 25 60 44 44 APET/APMT/APKT 1604... 899,50 ...0620
(W280)

* Efektivni pocet zub( pro vypocet délky posuvu.

Dodava se bez VBD.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Rohova fréza, 90°

T

@D BdHT  Dd, L a, max. VBD (vyménitelna 2999 Obj. ¢.
mm Z mm mm mm mm britova desticka) €
40 4 16 14 40 14 APET/APMT/APKT 1604... 245,50 ...0520
50 5 22 18 40 14 APET/APMT/APKT 1604... 260,00 ...0525
63 6 22 18 40 14 APET/APMT/APKT 1604... 302,00 ...0530
80 7 27 38 50 14 APET/APMT/APKT 1604... 402,00 ...0540
100 8 32 45 50 14 APET/APMT/APKT 1604... 482,50 ...0550
125 9 40 56 63 14 APET/APMT/APKT 1604... 581,00 ...0555
160 10 40 63 100 14 APET/APMT/APKT 1604... 761,00 ...0560
(W280)
PFislusenstvi
Bal,j 2999 5879 5883 Obj. ¢.
Provedeni @ € € €
Sroub 10A 5,90 - - ...0060
Sroubovak s praporkovou rukojeti, T5 x 45 1 - 3,39 - ...0015
Sroubovak pro VBD 10 a 12, T15 x 80 1 - - 4,69 ...0050
(w281) (W528) (W542)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

155

forl@
professional quality

Dodava se bez VBD.

(@

Sroub

Sroubovak

s praporkovou rukojeti

Sroubovaky

ISO VBD
S for@
professional quality
N UNI M PMK, M U RPMK, RU @
Rychlost fezu 2999 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bél'J
1SO nazev materialu fezani I €
APET 160408 FR-AL N 9120 Ve m/min - 105-525 - 10A ...b127
@ f, mm - - - 0,05-0,4 - -
a, mm - - - 0,8-15 - -
APMT 1604 UNI Ve m/min 190-285 110-170 1-270 - 35-85 - 10A 9,15 ...5133
@ f, mm 0,15-0,3 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
a, mm 1-13 1-9,8 1-13 - 1-7,8 -
APKT 1604PDER ALU Ve m/min - - - 105-525 - - 104 10,35 ...5130
@ f, mm - - - 0,05-0,40 - -
> a, mm - = - 0,8-15 = =
APKT 1604PDR-M PMK 9130 Ve m/min 150-235 90-140 140-220 - 30-70 - 10A 10,65 ...6112
Cﬁ\ f, mm 0,15-0,3 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
= a, mm 1-13 1-9,8 1-13 = 1-7,8 =
APKT 1604PDR-M U 9145 Ve m/min 150-230 90-135 140-215 - 30-65 - 10A 10,65 ...b115
@ @ f,mm 0,15-0,3 0,15-0,23 0,15-0,23 - 0,15-0,18 -
a, mm 1-13 1-9,8 1-13 - 1-7,8 -
APKT 1604PDR-R PMK 9130 Ve m/min 145-215 85-125 135-200 - 25-60 - 10A 10,75 ...6100
@ f, mm 0,2-0,35 0,2-0,26 0,2-0,35 - 0,2-0,21 -
a, mm 1-13 1-9,8 1-13 - 1-7.8 -
APKT 1604PDR-R U 9145 Vv, m/min 145-215  85-125  135-200 - 25-60 - 104 10,65 ...56103
@ (R f, mm 0,2-035 0,2-0,26 0,2-0,35 - 0,2-0,21 -
W a,mm 1-13 1-9.8 1-13 - 1-7.8 -
(W282)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Hlava na rohové noze s vnitinim chlazenim, 90°

@D z @ dH7 @d1 L a, max. VBD (vyménitelna 2999 Obj. ¢&.
mm mm mm mm mm mm bFitova desticka) €
50 5 22 18 40 10 SDMT 1205... 326,00 ...0400
63 6 22 18 40 10 SDMT 1205... 373,00 ...0405
80 6 27 38 50 10 SDMT 1205... 407,50 ...0410
100 8 32 45 50 10 SDMT 1205... 493,50 ...0415
125 9 40 56 63 10 SDMT 1205... 691,00 ...0420
(W280)
Prislusenstvi
Bal.j 2999 5879 5883 Obj. ¢.
Provedeni € € €
Sroub 10A 6,30 - - ...0045
Sroubovak s praporkovou rukojeti, T5 x 45 1 - 3,39 - ...0015
Sroubovak, T5 x 80 1 - - 4,69 ...0050
(W281) (W528) (W542)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

mat
professional quality

@w
o
e
q

L1t

F
Dodava se bez VBD.

(@

Sroub

Sroubovak s praporkovou rukojeti

Sroubovaky
ISO VBD
FormaD
professional quality
Rychlost fezu 2999 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bal,j.
1SO néazev materialu fezani ® €
SDMT 120508SR-F PMK 9130 V. m/min 180-275 105-165 170-260 270-960 35-80 - 104 12,50 ...5061
) f.mm 01-025 01-0,19 01-025 0,1-025 0,1-0,15 -
~ a, mm 1-10 1-7,5 1-10 1-10 1-6 -
SDMT 120508SR-F U 9145 Ve m/min 165-225 95-135 155-210 - 30-65 - 10A 12,75 ...6062
@ {n‘:’n) f, mm 0,1-0,25 0,1-0,19  0,1-0,25 - 0,1-0,15 -
a, mm 1-10 1,0-7,5 1-10 - 1-6 -
SDMT 120508SR-M KNH 9110 Ve m/min 155-240 90-140 145-225 - 30-70 30-45 10A 12,75 ...6063
@m f, mm 01-025 0,1-0,19 0,1-0,25 - 0,1-0,15  0,1-0,2
e a, mm 1-10 1-7,5 1-10 = 1-6 0,3-1,5
SDMT 120508SR-M PMK 9130 Ve m/min 145-230 85-135 135-215 - 25-65 25-45 10A 12,75 ...6066
@ f, mm 0,1-025 0,1-0,19 0,1-0,25 - 0,1-0,15 0,1-0,2
a, mm 1-10 1-7,5 1-10 - 1-6 0,3-1,5
SDMT 120508SR-M U 9145 Ve m/min 145-225 85-135 135-210 - 25-65 - 10A 12,75 ...5069
{#\: 4 f, mm 0,1-0,25 0,1-0,19  0,1-0,25 - 0,1-0,15 -
W a, mm 1-10 1-7,5 1-10 - 1-6 -
SDMT 120508SR-R PMK 9130 Ve m/min 190-285 110-170 180-270 - 35-85 - 10A 12,75 ...5067
@\ f.mm 02-045 02-034 0,2-045 - 0,2-0,27 -
> a, mm 1-10 1-7,5 1-10 = 1-6 =
(W282)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
Stopkova fréza s vnitinim chlazenim, 90°
@D Z @dg7 L | a, max. VBD (vyménitelna 2999 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm mm britova desticka) €
20 2 20 82 30 8 SOMT 09T3... 221,50 ...0330
25 3 25 98 38 8 SOMT 09T3... 242,00 ...0335
32 4 32 104 40 8 SOMT 09T3... 320,00 ...0340
(W280)

Dodava se bez VBD.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Hlava na rohové noze s vnitinim chlazenim, 90°

@D z @dH7 @ d, L a, max. VBD (vyménitelna 2999 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm mm britova desticka) €
40 5 16 14 40 8 SOMT 09T3... 288,50 ...0345
50 6 22 18 40 8 SOMT 09T3... 310,50 ...0350
63 7 22 18 40 8 SOMT 09T3... 361,50 ...0355
(W280)
PFislusenstvi
Bal.j. 2999 5879 5883 Obj. €.
Provedeni @ € € €
Sroub 5A 7,80 - - ...0032
Sroubovak s praporkovou rukojeti, T9 x 40 1 - 3,39 - ...0005
Sroubovak, T9 x 60 1 - - 4,32 ...0035
(W281) (W528) (W542)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

. fermat
professional quality

Dodava se bez VBD.

(@

Sroub

Sroubovak
s praporkovou rukojeti

Sroubovaky -

ISO VBD
formaD
professional quality
FKH FPMK, FU M
Rychlost fezu 2999 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bal,j.
ISO nazev materialu fezani ] €
SOMT 09T304-F KH 9105 Ve m/min 1156-220 65-130  105-205 170-770 20-65 - 104 10,60 ...5042
) f,mm 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 0,08-0,35 0,08-0,21 -
Y a, mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 0,5-8 0,5-4,8 -
SOMT 09T304-F PK 9130 V. m/min 115-215  65-125  105-200 - - - 104 11,15 ...6045
@\ f.mm 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - - -
~ a, mm 0,5-8 0,56-6 0,5-8 - = -
SOMT 09T304-F U 9145 Ve m/min 110-200 65-120  100-190 - 20-60 - 104 10,60 ...6060
@ o f, mm 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - 0,08-0,21 -
— a, mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 - 0,5-4,8 -
SOMT 09T304-M PMK 9130 Ve m/min 116-215  65-125  105-200 - - - 104 11,00 ...5051
@\ f.mm 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - - -
~ a, mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 - - -
SOMT 09T304-M u9145 Ve m/min 110-200 65-120  100-190 - 20-60 - 10A 11,15 ...5054
ﬁ: f, mm 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - 0,08-0,21 -
g a, mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 = 0,5-4,8 -
(W282)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
Odjehlovaci a centrovaci fréza, 45°
2D @dg7 L | Iy a, max.  VBD (vyménitelna 2999 Obj. ¢.
mm Z mm mm mm mm mm britova desticka) €
12 1 12 90 60 6,5 6 SDET 0825... 113,50 ...1750
(W280)
N
o
S
|

Dodava se bez VBD.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



I

Pfislusenstvi ‘ forn‘_@
professional quality

formaD)  fermaf)  formaD Sroub
Bal.j. 2999 5879 5883 Obj. é.
Provedeni ® € € €
; ; Sroub - 10A 5,00 - - ...0030 Sroubovak
Sroubovak s praporkovou rukojeti, T9 x 40 1 = 3,39 = ...0005 s praporkovou rukojeti
Sroubovék, T9 x 60 1 - - 4,32 ...0035
(W281) (W528) (W542)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Sroubovaky

ISO VBD
| m— Fformat
| professional quality
e )
V]
Druh obrabéného Rychlost fezu Bal.j. 2999 Obj. ¢.
1SO néazev materialu Posuv & €
SDET 082508 U 9135 Ve m/min 35-70 35-50 60-100 - - - 10A 22,60 ...6570
,/ﬂ\ f. mm 0,08-0,20 0,08-0,13 0,15-0,60 - - -
N
(W282)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Fazetovaci fréza s kluznou deskou, 45°

o format)
18358 professional quality

e
2D @ d, BdH7 L VBD (vyménitelna 295 Obj. ¢. g S
mm mm Z mm mm bfitova desticka) €
25 5 1 12 78 TCGX 163504... 208,00 ...0025
45 25 1 12 78 TCGX 163504... 365,00 ...0045 < L >
(W280)

Dodava se bez VBD.

Sada fazetovacich fréz, 45°

Obsah sady:
1 fazetovaci fréza s kluznou deskou, 45°
5 otocnych frézovacich desticek TCGX 163504 PMK9040

nat)
2957 Obj. ¢.
Provedeni €
6 dili 291,00 ...2545
(W280)
Prislusenstvi ‘
fermat)  format)  format Sroub
Bal,j. 2957 5879 5883 Obj. ¢.
Provedeni & € € €
Sroub 104 7,80 - - ...0001
Sroubovak s praporkovou rukojeti, T5 x 45 1 = 3,39 - ...0015 Sroubovék s praporkovou rukojeti
Sroubovak, T5 x 80 1 - - 4,69 ...0050
(W281) (W528) (W542)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
Sroubovaky -
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




1SO VBD

formaD
professional quality
Rychlost fezu 2957 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bal,j.
1SO nazev materialu fezani ] €
TCGX 163504 PMK9040 v, m/min 70-90 70-90 70-90 - - - 10A 21,30 ...9040
@ f, mm 0,08-0,15 0,08-0,15 0,08-0,15 - - -
a, mm 1-7,5 1-7,5 1-7,5 - - -
(W282)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
Fazetovaci fréza s vnitfnim chlazenim, 45°
#D Bdh6 L I #d,  a,max.  VBD (vyménitelna 2999  Obj.¢. 18358 protessional quaTy
mm z mm mm mm mm mm bitova desticka) €
8 1 16 90 27 20 4,5 SOMT 09T3... 170,00 ...0380
16 2 16 110 27 28 4,5 SOMT 09T83... 249,00 ...0385
25 3 25 125 42 38 4,5 SOMT 09T3... 270,00 ...0390
(W280)
Dodava se bez VBD.
PFislusSenstvi
Bal, 2999 5879 5883  Obj.C. Sroub
Provedeni € € €
Sroub 104 5,00 - - ...0030
Sroubovak s praporkovou rukojeti, T9 x 40 1 - 3,39 - ...0005
Sroubovak, T9 x 60 1 - - 4,32 ...0035 Sroubovak
(W281) (W528) (W542) s praporkovou rukojeti

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Sroubovaky l -

ISO VBD
professional quality
FPMK, FU M PMK, MU
Rychlost fezu 2999 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bél'J
1SO nazev materialu fezani €
SOMT 09T304-F KH 9105 Ve m/min 115-220 65-130 105-205 170-770 20-65 10A 10,60 ...6042
m f, mm 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 0,08-0,35 0,08-0,21 -
= a, mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 0,5-8 0,5-4,8 -
SOMT 09T304-F PK 9130 Ve m/min 115-215  65-125 105-200 - - - 104 11,15 ...5045
@\ f.mm 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - - -
= a, mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 - - -
SOMT 09T304-F U 9145 Ve m/min 110-200 65-120  100-190 - 20-60 - 104 10,60 ...6060
@ (B f.mm 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - 0,08-0,21 -
w8 a mm 05-8  05-6  05-8 - 0,5-4.8 -
SOMT 09T304-M PMK 9130 Ve m/min 115-215  65-125 105-200 - - - 104 11,00 ...5051
@ f, mm 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - - -
= a, mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 - - -
SOMT 09T304-M U 9145 Ve m/min 110-200 65-120  100-190 - 20-60 - 104 11,15 ...5054
@ f,mm 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - 0,08-0,21 -
a, mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 - 0,5-4,8 -
(W282)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Frézovani
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Fazetovaci fréza, 30° 45° a 60°

for@
professional quality

VBD 2999 Obj. ¢.
K @D, @D, @dH7 H Potet a,max.  (vyménitelna ’
° mm mm mm mm zc*  desticek mm britova desticka) € b u—
30 35 88 27 50 3 6 15 XPHT 1604... 550,50 ...0726 /
45 35 77,8 27 50 3 6 21,5 XPHT 1604... 550,50 ...0729
60 35 65 27 50 3 6 26,5 XPHT 1604... 550,50 ...0732 .
(W280) -'I'

* Efektivni pocet zubi pro vypocet délky posuvu.

|20
o) ,‘
AW ¢
. | @ dH7
e

H
Dodéava se bez VBD.

Prislusenstvi “

! Sroub
Bal.j. 2999 5879 5883 Obj. ¢.
Provedeni @ € € €
Sroub 5A 6,75 - - ...0744
Sroubovak s praporkovou rukojeti, T5 x 45 1 - 3,39 - ...0015 Sroubovék
Sroubovak, T5 x 80 1 - - 4,69 ...0050 L
Was1) W528) W542) s praporkovou rukojeti

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Sroubovaky -

ISO VBD
for@
professional quality
formal
Rychlost fezu 2999 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky BalJ
1SO nazev materialu fezani Nerez
XPHT 160412S PM 9125 V. m/min 150-215 90-130 30-75 10A 19, 60 ...5551
ﬂ A f, mm 0,1-0,3 0,1-0,23 - - 0,1-0,18 -
S a, mm 1,2-15 1,2-11,3 - - 1,2-9 -
XPHT 160412S PM 9130 Ve m/min 160-255 95-150 - - - - 10A 19,50 ...5548
A f, mm 0,1-0,3 0,1-0,23 - - - -
. a, mm 1,2-15 1,2-11,3 - - - -
(W282)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2/1 9
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.



Zahlubovaci fréza, valcova, 45°

1835B
Zd 2999 Obj. ¢.
2D, @D, Kr h6 L na VBD (vyménitelna
mm mm z ° mm mm mm Srouby britova desticka) €
1 31,3 2 45 16 100 30 M14 TCGT/TCMT 16T3... 281,50 ...1810
19 393 2 45 20 100 30 M20 TCGT/TCMT 16T3... 299,50 ...1825
(W280)
Dodava se bez VBD.
Prislusenstvi ‘
Bal.j. 2999 5879 5883 Obj. &.
Provedeni € € €
Sroub pro VBD 11 10A 4,82 - - ...0050
o Sroublpro\VBDIT6 . 104 2,90 — = 0060 Sroubovik s praporkovou rukojeti E
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0004
pro VBD 11, T8 x 40
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0015
pro VBD 16, T15 x 45
Sroubovak pro VBD 11, T8 x 60 1 - - 4,00 ...0030
Sroubovak pro VBD 16, T15 x 80 1 - - 4,69 ...0050 =
(W281) (W528) (W542) éroubovéky
A Odbér mozny jen v celém baleni.
ISO VBD
prrimai
! professional quality
R/L-EC ALU u UNI
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bal,j.
1SO nazev materialu fezani ] €
TCGT 110202 R-EC U 9135 Vv, m/min 205-260 110-140 170-215 - 35-65 - 10A 12,20 ...0392
@ e f, mm 0,08-0,1 0,09-0,09 0,08-0,1 - 0,08-0,08 -
s a, mm 0,4-1,6 0,4-1,6 0,4-1,6 - 0,4-1,3 -
TCGT 110202 L-EC U 9135 Ve m/min 205-260 110-140 170-215 - 35-65 - 10A 11,60 ...0395
@ @ f, mm 0,08-0,1 0,09-0,09 0,08-0,1 - 0,08-0,08 -
a, mm 0,4-1,6 0,4-1,6 0,4-1,6 - 04-1,3 -
TCGT 110202 ALU Ve m/min - - - 155-610 - - 10A 6,20 ...0354
. f, mm - - - 0,06-0,12 - -
N a, mm - - - 0,3-3,6 - -
TCGT 110204 ALU Ve m/min - - - 125-525 - - 104 6,20 ...0361
@ f, mm - - - 0,10-0,24 - -
a, mm - - - 0,4-3,6 - -
TCGT 16T302 ALU V. m/min - - - 120-525 - - 10A 9,45 ...0363
(@ f, mm - - - 0,10-0,24 - -
- a, mm - - - 0,4-5,3 - -
TCGT 16T304 ALU V. m/min - - - 125-525 - - 10A 9,45 ...0364
@ f, mm - - - 0,10-0,24 - -
a, mm - - - 0,4-3,6 = =
TCMT 110204-F U 9135 Ve m/min 140-240 75-130 115-195  195-770 - - 10A 7,00 ...0371
@ f, mm 0,08-0,2 0,09-0,18 0,08-0,2 0,08-0,24 - -
: a, mm 0,2-2 0,2-2 0,2-2 0,2-2 - -
TCMT 110204-M PMK 9030 Ve m/min 135-195 80-115 125-185 - - - 10A 6,75 ...0374
(ﬁ\ f, mm 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - - -
=4 a, mm 04-2 04-1,5 04-2 = = =
TCMT 110208 UNI Ve m/min 85-145 50-85 80-135 - - - 10A 4,92 ...2333
@ ™ f,mm 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - = -
w8 a mm 08-30 08-23  08-30 - - -
TCMT 16T304-F U 9135 V. m/min 135-210 75-115 110-175 185-680 - - 10A 8,70 ...0380
@ f, mm 0,1-0,2 0,1-0,18 0,1-0,2 0,1-0,24 - -
a, mm 0,3-3 0,3-3 0,3-3 0,3-3 - -
TCMT 16T308 UNI Ve m/min 95-175 55-105 90-165 - - - 10A 6,75 ...2339
e f, mm 0,08-0,30 0,08-0,23 0,08-0,30 = - _
A a, mm 08-30 0823 0830 - - -
TCMT 16T308-M U 9135 Ve m/min 135-210 65-125 95-185 - - - 10A 9,95 ...0389
@ /UD f, mm 0,08-0,3 0,09-0,27 0,08-0,3 - - -
N a, mm 0,8-3 0,8-3 0,8-3 = = =
(W286,W291)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Frézovani

m ) I T T

Fazetovaci fréza, 10-80° prestavitelna

2999

@D L VBD (vyménitelna Obj. &.
mm Z @Dmin.mm @D max.mm Y mm bfitova desticka) €
25 1 5 32 10° 100 TCGT/TCMT 16T3... 266,50 ...1840
55 31 15°
7 34 30°
1" 33 45°
16 31 60°
21 26,5 75°
23 27 80°
(W280) . =
. % N
Dodava se bez VBD.
PFisluSenstvi
= wy i
Bal,j. 2999 Obj. €. < a [
Provedeni 9 € € Sroub Sroub, s vnitfnim Sestihranem
Sroub 5A 6,30 - ...0128 o
Sroub, $estihran 5A 6,30 - ...0130 },
Box 1 47,80 - ...0135 ]
Inbusovy kli¢, Sestihranny, 4 mm 1 - 0,41 ...0040 Box Vyhnuté oboustranné
(W281) (W528) « .
A Odbér mozny jen v celém baleni. Sroubovaky
ISO VBD
ii)rrtlfgg)
professional quality
UNI
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky M S H Bal,j.
1SO nazev materialu fezani Nerez Supersl.  Tvrdy mat. & €
TCMT 16T308 UNI V. m/min 100-250 105-150 175-250 - 35-80 - 10A 6,75 ...2339
q g f. mm 0,1-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
: ’ a, mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-1,8 -
(W291)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.

2/21



Zpétny zahlubnik s vnitfnim chlazenim, 180°

@D @dhé L ly I, VBD (vyménitelna 2951 Obj. ¢.
mm z mm mm mm mm bfitova desticka) €
10,5 1 20 112 40 15 CCMT 060204... 189,00 ...0001
13 1 20 117 45 15 CCMT 060204... 207,50 ...0003
15 1 20 122 50 15 CCMT 060204... 224,50 ...0005
17 1 20 132 60 15 CCMT 060204... 242,50 ...0007
19 1 20 142 65 15 CCMT 060204... 263,00 ...0009
21 1 20 152 75 20 CCMT 09T304... 306,00 ...0011
23 1 32 173 85 20 CCMT 09T304... 345,00 ...0013
25 1 32 183 95 20 CCMT 09T304... 370,50 ...0015
30 1 32 183 95 20 CCMT 09T304... 387,50 ...0017
33 1 32 223 i85 20 CCMT 09T304... 424,50 ...0019
36 1 40 210 110 30 CCMT 120404... 461,50 ...0021
39 1 40 220 120 30 CCMT 120404... 473,50 ...0023
45 1 50 245 135 30 CCMT 120404... 507,00 ...0025
52 1 50 265 155 30 CCMT 120404... 561,00 ...0027
(W285)
PrisluSenstvi
Bal.j. 2951 5879 5883 Obj. ¢.
Provedeni € € €
Sroub pro VBD 06 10A 7,00 - - ...0029
Sroub pro VBD 09 10A 7.00 - - ...0031
Sroub pro VBD 12 10A 7.20 - - ...0033
Sroubovak s praporkovou ruko- 1 - 3,39 - ...0004
jeti pro VBD 06, T8 x 40
Sroubovak s praporkovou ruko- 1 - 3,39 - ...0015
jeti pro VBD 09, T15 x 45
Sroubovak s praporkovou ruko- 1 - 3,39 - ...0025
jeti pro VBD 12, T20 x 45
Sroubovak pro VBD 06, T8 x 60 1 - - 4,00 ...0030
Sroubovék pro VBD 09, T15 x 80 1 - - 4,69 ...0050
Sroubovak pro VBD 12, T20 x 100 1 - - 4,97 ...0060
(W281) (W528) (W542)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

A
v

Dodava se bez VBD.

(@

Sroub

Sroubovak s praporkovou rukojeti

Sroubovaky

ISO VBD
fermed
professional quality
Rychlost fezu 2951 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bal,j.
ISO nazev materialu fezani ! €
CCMT 060204E-M PMK9025 Ve m/min 230-285 135-170 215-270 - 45-85 - 104 7.25 ...0035
‘/ﬁ\‘ f,mm 0,15-0,2 0,15-0,2 0,15-0,2 - 0,15-0,2 -
= a, mm 04-15 04-11  04-15 - 0,4-0,9 -
CCMT 09T308E-M PMK9025 Ve m/min 230-315 135-185 215-295 - 45-90 - 10A 8,60 ...0037
@ f, mm 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
a, mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-1,8 -
CCMT 120408E-M PMK9025 v, m/min 220-315 130-185 205-295 - 40-90 - 104 12,15 ...0039
(ﬁ\ f.mm 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
Y a, mm 0,8-4 0,8-3 0,8-4 - 0,8-2,4 -
(W291)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Fréza na T-drazky s vnitinim chlazenim, 90°

N.H
v
@D @ dh6 L | @ D1 a,max.  VBD (vyménitelna 2999 Obj. &. o
mm z mm mm mm mm mm britova desticka) €
25 2 25 86 25 12 11 CCMX 0603... 450,00 ...1700
32 2 32 98 33 16 14 CCMX 08T3... 491,50 ...1705 2
40 4 32 105 41 20 18 CCMX 09T83... 578,50 ..1710 8
(W280)
Dodava se bez VBD.
Prislusenstvi ‘
format)  format)  formab) Sroub
Bal,j. 2999 5879 5883 Obj. ¢.
Provedeni ] € € €
Sroub pro VBD 06 10A 4,82 - - ...0050
. Sroub pro VBD 08 a 09 . 104 5,00 - - ...0005 Sroubovak s praporkovou rukojeti
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0003
pro VBD 06, T7 x 35
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0005
pro VBD 08 a 09, T9 x 40 N
Sroubovak pro VBD 06, T7 x 50 1 - - 4,00 ...0020
Sroubovak pro VBD 08 a 09, T9 x 60 1 - - 4,32 ...0035 &
(W281) (W528) (W542) Sroubovéky
A Odbér mozny jen v celém baleni.
ISO VBD
for@
professional quality
PMK
Druh obrabéného Rychlost fezu Bal,j. 2999 Obj. ¢.
1SO nazev materialu Posuv @ €
CCMX 060304S-M PMK 9130 V. m/min 200-280 80-120 140-220 300-650 35-60 - 10A 11,15 ...5560
(ﬁ\ f, mm 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,05-0,08 -
N
CCMX 08T308S-M PMK 9130 Ve m/min 200-280 80-120  140-220 300-650 35-60 - 10A 12,35 ...6563
@ f,mm 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,06-0,10 -
CCMX 09T308S-M PMK 9130 V. m/min 200-280 80-120 140-220 300-650 35-60 - 10A 12,75 ...55666
" f, mm 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,08-0,12 -
2
(W282)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Kotoucova fréza bez nakruzku

Provedeni: Kotoucové frézy s nasroubovanymi vymeénitelnymi bfitovymi destickami, axialni thel = 2°30',

radialni thel 15°.

Pouziti: Na drazkovani a délici frézovani.

Dodava se bez vyménitelnych bfitovych desti¢ek, bez Sroubovaku.

@D @dH7 H S @d, a, max.  VBD (vyménitelna 2999 Obj. &.
mm z mm mm mm mm mm britova desticka) €
80 8 27 18 4 42 18 SNHQ 1102.... 650,00 ...1400
80 8 27 18 ) 42 18 SNHQ 1103.... 650,00 ...1405
80 8 27 18 6 42 18 SNHQ 1203.... 650,00 ...1410
80 8 27 18 8 42 18 SNHQ 1204... 650,00 ...1415
100 10 32 25 12 48 25 SNHQ 1207.... 808,50 ...1435
125 12 40 31 10 58 31 SNHQ 1205.... 934,50 ...1450
125 12 40 31 12 58 31 SNHQ 1207.... 934,50 ...1455
160 16 40 44 10 58 44 SNHQ 1205.... 1109,00 ...1470
200 18 50 62 6 72 62 SNHQ 1203.... 1287,00 ...1485
200 18 50 62 10 72 62 SNHQ 1205.... 1318,00 ...1490
200 18 50 62 14 72 62 SNHQ 1207.... 1369,00 ...1495
(W280)

format
professional quality

Dodava se bez VBD.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Kotoucdova fréza s nakruzkem

for@
professional quality

@D z @dH7 H S @d, a, max. VBD (vyménitelna 2999 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm mm mm bFitova desticka) € I
63 6 16 10,5 4 34 10,5 SNHQ 1102.... 628,00 ...1600
63 6 16 10,5 6 34 10,5 SNHQ 1203.... 628,00 ...1610 -
80 8 22 17,5 6 40 17,6 SNHQ 1203.... 698,50 ...1620
100 10 27 235 6 48 235 SNHQ 1203.... 789,00 ...1625 i
160 16 40 41 10 70 41 SNHQ 1205.... 1064,00 ...1635 al ! 5
(W280) E"
1
1
\.S.-
Dodava se bez VBD.
Prislusenstvi
Bal,j. 2999 5879 5883 Obj. ¢.
Provedeni € € €
Sroub pro VBD 1102 10A 5,40 - - ...0100 Sroub
Sroub pro VBD 1103 10A 5,40 - - ...0105
Sroub pro VBD 1203 10A 5,85 - - ...0110
Sroub pro VBD 1204 10A 5,85 - - ...0115
Sroub pro VBD 1205 10A 5,85 - - ...0120
Sroub pro VBD 1207 10A 5,85 - - ...0125 Sroubovak s praporkovou rukojeti
Sroubovak pro VBD s praporkovou 1 - 3,39 - ...0005
rukojeti 11, T9 x 40
Sroubovak pro VBD s praporkovou 1 - 3,39 - ...0015
rukojeti 12, T15 x 45
Sroubovak pro VBD 11, T9 x 60 1 - - 4,32 ...0035
Sroubovak pro VBD 12, T15 x 80 1 - - 4,69 ...0050 -
(W281) (W528) (W542) Sroubovaky
A Odbér mozny jen v celém baleni.
ISO VBD
for@
professional quality
Druh obrabéného Rychlost fezu Bal.j ] 2999 Obj. ¢.
I1SO nazev materialu Posuv
SNHQ 1102AZTN-M PMK 9130 Ve m/min 220-255 100-125 230-270 - 2040 40 ...6500
) f, mm 0,2-04  0,2-0,35 0,2-0,5 - - -
CIE 2
SNHQ 1102AZTN-M U 9145 Ve m/min 165-210  75-100  100-150 - 30-70 - 104 20,40 ...6503
@ @ f, mm 0,2-0,4 0,2-0,5 0,2-0,5 - 0,1-0,2 -
SNHQ 1103AZTN-M PMK 9130 v, m/min 220-255 230-270 230-270 - - - 104 20,40 ...6506
) f, mm 0,2-04  0,2-0,35 0,2-0,5 - - -
SNHQ 1203AZTN PMK 9130 v, m/min 230-270 135-160 215-255 345-945 - - 10A 20,30 ...6511
@ @ f, mm 0,2-0,4 0,2-0,3 0,2-0,4 0,2-0,4 - -
SNHQ 1203AZTN-M U 9145 v, m/min 230-270 135-160 215-255 - 30-70 - 104 19,95 ...6515
e T f, mm 0,2-0,4 0,2-0,3 0,2-0,4 - 0,1-0,2 -
N\ 2
SNHQ 1204AZTN-M U 9145 v, m/min 225-255 135-150 210-240 - 30-70 - 104 22,70 ...6521
@ @ f, mm 0,2-0,4 0,2-0,3 0,2-0,4 - 0,1-0,2 -
SNHQ 1205AZTN PMK 9130 v, m/min 205-255 120-150 190-240 305-890 - - 104 24,00 ...6524
/ 2 f, mm 0,2-0,5 0,2-0,38 0,2-0,5 0,2-0,5 - -
@a
SNHQ 1205AZTN-M U 9145 Ve m/min 210-255 125-150 195-240 - 30-70 - 104 24,00 ...6527
@ @ f, mm 0,2-0,5 0,2-0,38 0,2-0,5 - 0,1-0,2 -
SNHQ 1207AZTN PMK 9130 v, m/min 195-250 115-150 185-235 - - - 104 25,50 ...6530
. f, mm 0,2-0,5 0,2-0,38 0,2-0,5 - - -
U3
(W282)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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\/rtani

T TR

Doporuéené fezné hodnoty pro strojni vrtaky s vyménitelnou bfitovou desti¢kou

TK Pevnost v tahu Rychlost fezu #Dmm @D mm @D mm @D mm @D mm
Posuv
Druhy Rm N/mm? 15-185 19-22 22,5-27 28-34 35-40
< 450 Ve m/min. 250-300 250-300 250-300 250-300 250-300
f mm/ot. 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
400- 700 Ve m/min. 230-270 231-270 232-270 233-270 234-270
f mm/ot. 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18
550— 900 Ve m/min. 180-230 180-230 180-230 180-230 180-230
f mm/ot. 0,11 0,15 0,18 0,20 0,22 ‘N.
900-1200 Ve m/min. 100-180 100-180 100-180 100-180 100-180 N
f mm/ot. 0,10 0,15 0,18 0,20 0,22
Ve m/min. 120-200 120-200 120-200 120-200 120-200
Nerez f mm/ot. 0,07 0,09 0,11 0,12 0,13
Ve m/min. 150-240 150-240 150-240 150-240 150-240
f mm/ot. 0,15 0,16 0,18 0,20 0,23
Ve m/min. - - - - -
f mm/ot. _ _ _ _ —
Ve m/min. 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120
f mm/ot. 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12
Ve m/min. - - - - -
f mm/ot. — — — — —

Vrtak do plného materialu s vymeénitelnymi bfitovymi desti€kami s vnitfnim chlazenim, 3 x D

° formab)
0] professional quality

@d |
@dl |

radialni posun radiélni posun 2999 Obj. €.
a, max. (stredové (stfedové

@D L Iy I, ls @d @ d, 3xD  presazeni) - presazeni) +

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm VBD (vymeénitelna britova desticka) €

15 126 70 56 49 25 45 45 0,25 0,35 XPET/SCET 0502... 380,50 ...5600
16 129 73 56 52,5 25 45 48 0,15 0,45 XPET/SCET 0502... 380,50 ...6610
17 132 76 56 56 25 45 51 0,10 0,50 XPET/SCET 0502... 380,50 ...6620
18 136,5 79 56 59 25 45 54 0,35 0,25 XPET 0602.../SCET 0502... 388,50 ...5630
19 138 82 56 62,5 25 45 57 0,15 0,45 XPET 0602.../SECT 0502... 405,50 ...5640
20 141 85 56 65 25 45 60 0,10 0,45 XPET/SCET 0602... 405,50 ...5650
21 144 88 56 68,5 25 45 63 0,10 0,50 XPET/SCET 0602... 405,50 ...6660
22 147 91 56 72 25 45 66 0,45 0,50 XPET 0703.../SCET 0602... 410,50 ...6670
23 150 94 56 75,5 25 45 69 0,35 0,50 XPET/SCET 07083... 425,00 ...5680
24 153 97 56 79 25 45 72 0,15 0,50 XPET/SCET 0703... 425,00 ...6690
25 160 100 60 80 32 50 75 0,15 0,50 XPET/SCET 0703... 425,00 ...6700
26 163 103 60 83,5 32 50 78 0,50 0,15 XPET/SCET 0703... 425,00 ...6710
27 166 106 60 87 32 50 81 0,50 0,30 XPET 0903.../SCET 0703... 455,00 ...6720
28 169 109 60 90,5 32 50 84 0,30 0,50 XPET 0903.../SCET 09T3... 487,50 ...5725
29 172 112 60 94 32 50 87 0,20 0,50 XPET 0903.../SCET 09T3... 487,50 ...5730
30 175 115 60 97,5 32 50 90 0,15 0,50 XPET 0903.../SCET 09T3... 487,50 ...6735
31 178 118 60 101 32 50 93 0,156 0,50 XPET 0903.../SCET 09T3... 487,50 ...5740
32 191 121 68 100,5 40 59 96 0,50 0,35 XPET 11T3.../SCET 09T3... 518,50 ...5745
33 194 124 68 104 40 59 99 0,50 0,50 XPET 11T3.../SCET 09T3... 518,50 ...5750
34 197 127 68 107,5 40 59 102 0,25 0,50 XPET 11T3.../SCET 09T3... 518,50 ...5755
36 203 133 68 1135 40 59 108 0,10 0,50 XPET 11T3.../SCET 1204... 537,50 ...5765
37 206 136 68 117 40 59 11 0,10 0,50 XPET 11T3.../SCET 1204... 537,50 ...6770
38 209 139 68 120,5 40 59 114 0,10 0,50 XPET 11T3.../SCET 1204... 537,50 ...6775
39 212 142 68 124 40 59 117 0,40 0,50 XPET 12T3../SCET 1204... 552,50 ...6780

(W283)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2/25

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.



Prislusenstvi

Bal.j. 2999 5879 5883 Obj. ¢.
Provedeni € € €
Vniténi/vnéjsi Sroub pro @ 15-17 mm 10A 4,65 - - ...0172
Vniténi $roub pro @ 18-19 mm 10A 4,82 - - ...0174
Vnéjsi Sroub pro @ 18-19 mm 104 4,65 - - ...0172
Vniténi/vnéjsi Sroub pro @ 20-21 mm 10A 4,82 - - ..0174
Vnitini/vnéjsi $roub pro @ 22 mm 104 4,82 - - ...0050
Vniténi $roub pro @ 23-26 mm 10A 4,82 - - ...0180
Vnéjsi $roub pro @ 23-26 mm 10A 5,00 - - ...0005
Vnitini/vnéjsi $roub @ 27 mm 10A 5,00 - - ...0005
Vnitini $roub & 28-30 mm 104 5,00 - - ...0005
Vnéjsi $roub pro @ 28-30 mm 104 5,00 - - ...0182
Vnitini $roub pro @ 32-34 mm 10A 8,70 - - ...0185
Vnéjsi Sroub pro @ 32-34 mm 10A 5,00 - - ...0184
Vniténi $roub pro @ 36-40 mm 10A 8,70 - - ...0185
Vnéjsi $roub pro @ 36-40 mm 10A 6,35 - - ...0188
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0003
pro @ 15-22 mm, T7 x 35
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0004
pro @ 23-26 mm, T8 x 40
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0005
pro @ 27-30, T9 x 40
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0015
pro @ 32-40, T15 x 45
Sroubovak pro #15-22 mm, T7 x 50 1 - - 4,00 ...0020
Sroubovak pro & 23-26, T8 x 60 1 - - 4,00 ...0030
Sroubovak pro @ 27-30, T9 x 60 1 - - 4,32 ...0035
Sroubovak pro & 32-40, T15 x 80 1 - - 4,69 ...0050
(W281) (W528) (W542)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Sroub

Sroubovak s praporkovou rukojeti

roubovaky

ISO VBD
for@
professional quality
SCET - vnéjsi
vnitini
Druh obrabéného Rychlost fezu ---- Ba‘l.j. 2999 Obj. ¢.
1SO nazev materialu Posuv €
XPET 0602AP PMK 9145 v, m/min 140-240  80-140 130-225 - - - 104 13,15 ...6803
L f mm/U 0,04-0,15 0,06-0,11 0,06-0,15 - - -
LA /
XPET 0703AP PMK 9145 Ve m/min 140-240  80-140 130-225 - - - 10A 13,85 ...6806
@ @ @ f mm/U 0,07-0,18 0,07-0,14 0,07-0,18 - - -
XPET 11T3AP PMK 9145 v, m/min 140-240 80-140  130-225 - - - 10A 16,20 ...56812
;fﬁ; @% @ f mm/U 0,09-0,22 0,09-0,17 0,09-0,22 - - -
g I
SCET 050204 PMK 9035 Ve m/min 140-240  80-140 130-225 - - - 10A 12,35 ...6818
@ @ @ f mm/U 0,05-0,11 0,05-0,08 0,05-0,11 - - -
I}
SCET 060204 PMK 9035 v, m/min 140-240 80-140  130-225 - - - 104 13,15 ...56821
L g f mm/U 0,06-0,15 0,06-0,11 0,06-0,15 - - -
LR /
SCET 070308 PMK 9035 Ve m/min 140-240  80-140 130-225 - - - 10A 13,85 ...5824
@ @ @ f mm/U 0,07-0,18 0,07-0,14 0,07-0,18 - - -
SCET 097308 PMK 9035 Ve m/min 140-240 80-140  130-225 - - - 104 14,80 ...5827
@ @.} - f mm/U 0,08-0,2 0,08-0,15 0,08-0,2 - - -
N2
SCET 120408 PMK 9035 Ve m/min 140-240  80-140 130-225 - - - 10A 18,05 ...6830
@ @ @ f mm/U 0,09-0,22 0,09-0,17 0,09-0,22 - - -
(W282)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



gl

Soustruznické vrtaci drzaky

PouZziti: Nahrazuje az 5 ISO nastroji a zkracuje dobu obrabéni az o 30 % diky Gspore ¢asu vyZzadovaného na
vymeénu nastrojd a chod nastroju na volnobéh.

for@
professional quality

2942 2943 Obj. &.
?D Dmin @ddg7 L Iy VBD (vymeénitelna pravy levy
mm mm mm mm mm bfitova desticka) € €
8 10 8 80 12 WCHX 04... 213,50 213,50 ...0080
8 12 10 605 18 WCHX 04... 305,00 305,00 ...0082
10 12 10 90 15 WCHX 05... 213,50 213,50 ...0100 —
10 16 12 70 225 WCHX 05... 307,00 30700  ..0102 | © m o I
1 16 11 100 16,5 WCHX 06... 213,50 213,50 ..0110 Sv . Sy
11 20 16 77 24,75 WCHX 06... 309,50 309,50 ..0112 oy |
15 20 15 125 22,5 WCHX 07... 233,00 233,00 ...0150 D L R
15 25 20 93 33,75 WCHX 07... 340,00 340,00 ...0152 h .
18 25 18 135 27 WCHX 09... 259,00 25900  ..0180 Dodzvé se bez VBD.
18 32 25 109 40,5 WCHX 09... 370,50 370,50 ..0182
20 25 20 150 30 WCHX 10... 284,50 284,50 ...0200
20 32 25 112 45 WCHX 10... 404,50 404,50 ...0202
26 32 26 180 39 WCHX 13... 342,00 342,00 ...0260
26 40 32 133 58,5 WCHX 13... 488,50 488,50 ...0262
(W283) (W283)

Podélné soustruzeni Vnitini podélné soustruzeni Celni soustruzeni Vrtani do pIlného s rovnym Zahloubeni (podle DIN 74)
vrtacim zékladem

PrisluSenstvi
Bal.j. 2944 5879 5958 5883 Obj. ¢.
Provedeni ® € € € €
Sroub pro VBD 04 10A 5,20 - - - ...0004 -
Sroub pro VBD 05 100 520 - - - ..0005 | Sroub
Sroub pro VBD 06 10A 5,20 - - - ...0006
Sroub pro VBD 07 104 5,20 - - - ...0007
Sroub pro VBD 09 10A 5,20 - - - ...0009
Sroub pro VBD 10 104 5,20 - - - ...0010 . i L
Sroub pro VBD 13 10A 5,20 _ _ _ ...0013 Sroubovék s praporkovou rukojeti
Sroubovak s praporkovou 1 - 3,39 - - ...0002
rukojeti pro VBD 04, T6 x 35
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - - ...0004
pro VBD 05/06/07, T8 x 40
Sroubovak s praporkovou 1 - 3,39 - - ...0015
rukojeti pro VBD 09, T15 x 45
Sroubovék s praporkovou 1 - 3,39 - - ...0025 - =
rukojeti pro VBD 10, T20 x 45
Sroubovak s T-rukojeti pro 1 - - 5,75 - ...0035 _
VBD 13, T25 x 100 Sroubovak s T-rukojeti
Sroubovék pro VBD 04, T6 x 70 1 - - - 4,00 ...0010
Sroubovak pro VBD 1 = - - 4,00 ...0030
05/06/07, T8 x 60
Sroubovak pro VBD 09, T15x 80 1 - - - 4,69 ...0050
Sroubovak pro VBD 10, T20 x 100 1 - - - 4,97 ...0060
Sroubovak pro VBD 13, T25x 100 1 - - - 5,05 ...0070 _
(W281) (W528) (W528) (W542) :
A Odbér mozny jen v celém baleni.
Sroubovaky
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




1SO VBD

ALU

format
professional quality

Rychlost fezu 2928 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bal,j.
ISO nazev materialu fezani @ €
WCHX 040102-F ALU Ve m/min 80-250  120-2400 - - 104 19,20 ...0001
@ f.mm - - 0,05-0,3 0,05-0,3 - -
= a, mm - - 0,2-1 0,2-1 - -
WCHX 040104-F ALU Ve m/min = = 80-250  120-2400 = = 10A 19,20 ...0003
3 f, mm - - 0,05-0,3  0,05-0,3 = =
a mm - = 0,4-1 0,41 - -
WCHX 040102-M PMK9025 Ve m/min 50-300 50-160 - - - - 10A 17.25 ...0005
N f, mm 0,05-0,3 0,05-0,3 - - - -
@ m a, mm 0,2-1 0,2-1 - - - -
WCHX 040104-M PMK9025 Ve m/min 50-300 50-160 - - - - 10A 17,25 ...0007
f, mm 0,05-0,3 0,05-0,3 - - - -
@ @ @ a, mm 0,4-1 0,4-1 - - - -
WCHX 040102-M VA9045 Ve m/min - 50-160 - - - - 10A 17,25 ...0009
AR f,mm = 0,05-0,3 - - - -
Nz a, mm - 0,2-1 - - - -
WCHX 040104-M VA9045 Ve m/min — 50-160 - — — — 10A 17,25 ...0011
@3 f, mm - 0,05-0,3 - - - -
a, mm - 0,4-1 - - - -
WCHX 05T102-F ALU Ve m/min - - 80-250  120-2400 - - 10A 19,80 ...0013
o f, mm - - 0,05-0,3  0,05-0,3 - -
il a, mm - - 0,2-1,3 0,2-1,3 - -
WCHX 05T104-F ALU Ve m/min - - 80-250  120-2400 - - 104 19,80 ...0015
@ f. mm - - 0,05-0,3 0,05-0,3 - -
a, mm - - 04-1,5 04-1,5 - -
WCHX 05T102-M PMK9025 Ve m/min 50-300 50-160 - - - - 10A 18,05 ...0017
o f.mm 005-03 0,05-0,3 - - - -
et a, mm 02-13 02-13 = = = =
WCHX 05T104-M PMK9025 Ve m/min 50-300 50-160 - - - - 10A 18,05 ...0019
I f, mm 0,05-0,3 0,05-0,3 - - - -
CHENC) a, mm 04-15  04-15 - - - -
WCHX 05T102-M VA9045 Ve m/min - 50-160 - - - - 104 18,05 ...0021
o f, mm - 0,05-0,3 - - - -
I a, mm - 0,2-1,3 - - - -
WCHX 05T104-M VA9045 Ve m/min - 50-160 - - - - 10A 18,05 ...0023
@ f, mm - 0,05-0,3 - - - -
a, mm - 0,4-1,5 - - - -
WCHX 060202-F ALU Ve m/min - - 80-250  120-2400 - - 104 19,80 ...0025
@ f. mm - - 0,05-0,3 0,05-0,3 - -
= a, mm - - 0,2-2 0,2-2 - -
WCHX 060204-F ALU Ve m/min - - 80-250  120-2400 - - 10A 19,80 ...0027
/@ f, mm - - 0,05-0,3  0,05-0,3 - -
N a, mm = = 0,4-2 0,4-2 - -
WCHX 060202-M PMK9025 Ve m/min 50-300 50-160 - - - - 10A 18,05 ...0029
™ f, mm 0,05-0,3 0,05-0,3 - - - -
@@ a, mm 02-2 02-2 - - - -
WCHX 060204-M PMK9025 Ve m/min 50-300 50-160 - - - - 10A 18,05 ...0031
L f, mm 0,05-0,3 0,05-0,3 - - - -
L) @ @ a, mm 0,4-2 0,4-2 - - - -
WCHX 060202-M VA9045 Ve m/min - 50-160 - - - - 10A 18,05 ...0033
AR f,mm = 0,05-0,3 - - - -
S a, mm - 0,2-2 - - - -
WCHX 060204-M VA9045 Ve m/min - 50-160 - - - - 10A 18,05 ...0035
@3 f, mm - 0,05-0,3 - - - -
a, mm - 0,4-2 - - - -
WCHX 070304-F ALU Ve m/min - - 80-250  120-2400 - - 10A 20,00 ...0037
a f, mm - - 0,05-0,3  0,05-0,3 - -
i a, mm - - 0,4-2,5 0,4-2,5 - -
WCHX 070308-F ALU Ve m/min - - 80-250  120-2400 - - 104 20,00 ...0039
@ f. mm - - 0,05-0,3 0,05-0,3 - -
a, mm - - 0,8-2,5 0,8-2,5 - -
WCHX 070304-M PMK9025 Ve m/min 50-300 50-160 - - - - 10A 18,15 ...0041
o f.mm 005-03 0,05-0,3 - - - -
et a, mm 04-25  04-25 = = = =
WCHX 070308-M PMK9025 Ve m/min 50-300 50-160 - - - - 10A 18,15 ...0043
R (0 f, mm 0,05-0,3 0,05-0,3 - - - -
@BW® a, mm 08-25  08-25 - - - -
(W291)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

PokraCovani na dal$i strané

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).




gl

ISO VBD
Pokracovani
Rychlost fezu 2928 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bal,j.
1SO néazev materialu fezani ! €
WCHX 070304-M VA9045 Vo m/min - 50-160 - - - - 104 18,15 ...0045
A f, mm - 0,05-0,3 - - - -
a, mm - 0,4-2,5 - - - -
WCHX 070308-M VA9045 Ve m/min - 50-160 - - - - 104 18,15 ...0047
@ f, mm - 0,05-0,3 - - - -
a, mm - 0,8-2,5 - - - -
WCHX 090304-F ALU v, m/min - - 80-250  120-2400 - - 10A 20,40 ...0049
@ f, mm - - 0,05-0,3 0,05-0,3 - -
- a, mm - - 0,4-3 0,4-3 - -
WCHX 090308-F ALU Ve m/min - - 80-250 120-2400 - - 10A 20,40 ...0051
@ f.mm - - 0,05-0,3 0,05-0,3 - -
a, mm - - 0,8-3 0,8-3 - -
WCHX 090304-M PMK9025 V. m/min 50-300 50-160 - - - - 104 18,50 ...0053
WE ) f, mm 0,05-0,3 0,05-0,3 - - - -
@l a, mm 04-3 04-3 - - - -
WCHX 090308-M PMK9025 Ve m/min 50-300 50-160 - - - - 104 18,50 ...0055
f.mm 0,05-0,3 0,05-0,3 - - - -
@ @ @ a, mm 0,8-3 0,8-3 - - - -
WCHX 090304-M VA9045 Ve m/min - 50-160 - - - - 104 18,50 ...0057
a7 f, mm - 0,05-0,3 - = - _
S a, mm - 0,4-3 - - - -
WCHX 090308-M VA9045 V. m/min - 50-160 - - - - 104 18,50 ...0059
@ f.mm - 0,05-0,3 - - - -
a, mm - 0,8-3 - - - -
WCHX 10T304-F ALU Ve m/min - - 80-250  120-2400 - - 104 21,40 ...0061
@ f, mm - - 0,05-0,3 0,05-0,3 - -
S a, mm = = 0,4-3 0,4-3 - -
WCHX 10T308-F ALU V. m/min - - 80-250  120-2400 - - 10A 21,40 ...0063
@ f, mm - - 0,05-0,3 0,05-0,3 - -
a, mm - - 0,8-3 0,8-3 - -
WCHX 10T304-M PMK9025 Ve m/min 50-300 50-160 - - - - 10A 19,40 ...0065
D (TN f, mm 0,05-0,3 0,05-0,3 - - - -
@ a, mm 04-3 04-3 - - - -
WCHX 10T308-M PMK9025 Ve m/min 50-300 50-160 - - - - 104 19,40 ...0067
@\ C'D @\ f, mm 0,05-0,3 0,05-0,3 - - - -
=AY a, mm 0,8-3 0,8-3 = = = =
WCHX 10T304-M VA9045 Vo m/min - 50-160 - - - - 104 19,40 ...0069
{U@ f, mm - 0,05-0,3 - - - -
a, mm - 0,4-3 - - - -
WCHX 10T308-M VA9045 Ve m/min - 50-160 - - - - 104 19,40 ...0071
@ f, mm - 0,05-0,3 - - - -
a, mm - 0,8-3 - - - -
WCHX 130508-F ALU v, m/min - - 80-250  120-2400 - - 10A 23,80 ...0073
@ f, mm - - 0,05-0,3 0,05-0,3 - -
- a, mm - - 0,8-4 0,8-4 - -
WCHX 130508-M PMK9025 V. m/min 50-300 50-160 - - - - 10A 23,80 ...0075
@ @ @ f. mm 0,05-0,3 0,05-0,3 - = - -
a, mm 0,8-4 0,8-4 - - - -
WCHX 130508-M VA9045 v, m/min - 50-160 - - - - 104 26,20 ...0077
AN f.mm - 0,05-0,3 - - - -
N a, mm = 0,8-4 = = = =
(W291)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.
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1 2 3 4 5 7 8 9 10
1. Upinaci systém 2. Tvar VBD
A B C D E
= = © ©

i

K L M 0] P
A W & @ o
Sroub Pin/drap nebo kolenova S T \% w
paka . A < A
3. Typ nastroje 4. Uhel hibetu VBD
A B D F G A B C
90°
90° 75° 45" § QOK. - I! - ! ‘E
3° 5° 7°
H J K L N D E F
75° 95°
(T b @ L L »
8 93 ﬂ ﬂ 95° 6303“ 15° 20° 25°
£ G N P
P S T \Y ’ F P
- 45° o -
3 ’ 75‘: o0 8 30° 0° 1°
E N O = specialni
5. Smér fezu 6. Vyska stopky
12=12mm
y 25=25mm
32=32mm
e atd.
7. Sivtka stopky 8. Délka nastroje
12=12 mm A = 32mm M = 150 mm (2525, 4032*)
25 =25 mm g C = 50mm P = 170 mm (3225, 3232)
32=32mm D = 60mm(0808) R = 200 mm (4032"*, 4040)
atd. L—>'1 E = 70mm(1010) S = 250 mm (5050)
F=8mm(1212) T = 300mm
H =100mm(1616) V = 400 mm
b | K =125 mm (2020)

a britu

* Typ nastroje N
**Typ nastroje J

10. Interni oznaéeni

Délk
A, B, K C,D,EMYV HOP

]
L

R

®

| = délka fezné hrany v mm

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1. Provedeni stopky 2. Primér stopky
A = ocel s chladicim kanalem
S = celoocelové provedeni
d
3. Délka nastroje 4. Upinaci systém
| K =125mm R =200mm S P
L =140mm S =250mm
\ M =150mm T =300mm
< 1 N =160mm U =350mm
P =170mm V =400mm
|1 Q =180mm
| »>|
Sroub Pin/drap nebo kolenova paka
5. Tvar VBD 6. Typ nastroje
A B C D E H F K L P
[=}
EE OO e g
0 P R — 5 Z£
95°

o m o
H A <=

7. Uhel hibetu VBD

‘ ' 45°L‘

8. Smér fezu

U \%
e N~

107°30'

T>

30

B
50
E
20°
N
30° 0°

O = specialni

9. Délka bfitu

L R

10. Interni oznaceni

A B, K C,

=
L

°

| = délka fezné hrany v mm

o
m
=
<

W T
> @

-l

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




CIN|M G |12|04 08 -

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1. Tvar 3. Tolerance * nikoli 1ISO
A B C D E H Tolerance + mm Pro d, rozmér v mm
* 0
&7 odehylky GlSlela Y2 g5 8
A 0,006 | 0,025 | 0025 | * | o | o | o | o | o o o o | e
K L M 0 P R E 0,025 | 0025 | 0025 | ® | e | o | o | o | o o | o e e
F 0,005 | 0,025 | 0013 | * | o | o | o | o | o o o o | o
- G 0,025 | 0,13 | 0025 | * | o | o | o | o | o o o o e
E5) H 0,013 | 0025 | 0013 | ® | o | o | o | o | o | o o oo
0,005 | 0,025 | 005 | * | s | |
0,005 | 0,025 | 0,08 .
S T v w J 0,005 | 0,025 | 0,10 T e
0,005 | 0,025 | 0,13 .
. A 0 \ 0,005 | 0,025 | 0,15 o« | .
0,013 | 0,025 | 005 | * | o | o | e
0,013 | 0,025 | 0,08 .
K 0,013 | 0,025 | 0,10 e |
- o 0,013 | 0,025 | 013 .
2. Uhel britu 0,013 | 0,025 | 015 T
0,0 0,1 005 | * | o | o | e
A C 0,1 0,1 0,08 .
M 0,1 0,1 0,10 e e
018 | 013 | 013 B
020 | 013 | 015 o e
013 | 013 | 008 | * | s | | e
° ° 020 | 013 | 013 .
3 7 v 027 | 013 | 018 e ]
038 | 013 | 025 e e |

TU

15°

A F G M N
: Il G D DD .
E Q R T u W
e = Ty U B LY

B
50
E F
E \F 4. Tvar VBD
20°
N
O°

w
Q o)

O = specialni X = specialni
5. Délka bfitu 6. Tloustka, s
A B, K C,D,E M,V H, O, P L
o N i ] x x 7ﬁ-
R S T w 01 =1,59 mm T3 =3,97 mm 07 =7,94 mm
T1 =1,98 mm 04 =4,76 mm 08 =8,00 mm
02 =2,38 mm 05 =5,56 mm 09 =9,52 mm
| | | *ML- 03 =3,18 mm 06 =6,35 mm

| = délka fezné hrany v mm

7. Vyménitelna bfitova dest. s ¢elnim soustruzenim / rohovy radius 8. Provedeni bfitu

m 1. Pismeno l 2. Pismeno QRohov{/ radius mm F E
T S
E =75° N= 0° 01 =0,1
P=11° 02 =0,2
08 =0,8
Z = Specialni =Specialni12 =1,2 atd.

L
Udaje jsou nezavazné

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).

A =45° F =85° A= 3° F =25° MO*=kulaty brit
D =60° P =90° B= 5° G=30° 00 =ostrérohy

cC=7°

D =15°

E =20° 04 =04

Z

* milimetrové provedeni Udaje jsou nezavazné.
9. Smér fezu 10. Interni oznaceni
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Soustruzeni s negativni geometrii

Soustruznicky drzak, 95°

Typ VBD Strana katalogu
PCLNR/L CNMG 1204... 2/34
Typ VBD Strana katalogu
A..-PCLNR/L CNMG 1204... 2/34
Typ VBD Strana katalogu
PDJNR/L DNMG/DNKG 1104/1506... 2/36
Typ VBD Strana katalogu
A..-PDUNR/L DNMG 1104... 2/36
A..-PDUNR/L DNMG/DNKG 15086... 2/37
Typ VBD Strana katalogu
PSSNR/L SNMG 1204... 2/39
Typ VBD Strana katalogu
PTGNR/L TNMG 1604... 2/40
Typ VBD Strana katalogu
PWLNR/L WNMG 0604/0804... 2/41
Typ VBD Strana katalogu
A..-PWLNR/L WNMG 0804... 2/42
Typ VBD Strana katalogu
MVJNR/L VNMG 1604... 2/43
Typ VBD Strana katalogu
CKINR/L KNUX 1604... 2/44
Vyrobky oznacéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




ISO soustruznicky drzak, 95°, PCLNR/L

T

FormaD
professional quality

Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

L
Stopkall L L f h, 2969 Obj. ¢.
ISO nazev mm mm mm mm mm Provedeni VBD (vyménitelna bfitova desticka) €
PCLNR 2020 K12 20x 20 125 32 25 20 pravé CNMG/CNKG 1204... 73,10 ...5200
PCLNL 2020 K12 20x 20 125 32 25 20 levé CNMG/CNKG 1204... 73,10 ...5205
PCLNR 2525 M12 25 x 25 150 32 32 25 pravé CNMG/CNKG 1204... 86,70 ...5210
PCLNL 2525 M12 25x 25 150 32 32 25 levé CNMG/CNKG 1204... 86,70 ...5215
(W285)
PFislusenstvi
at at
fermad  fermab) — Podlozka Pruzny kolik
Bal.j. 296 586 Obj. €.
Provedeni ] € €
Podlozka 5A 10,00 - ...6036
Pruzny kolik 10A 5,25 - ...6051 Kolenova Upinaci &roub
Kolenova paka 1 11,20 - ...6075 paka
Sroub 104 6,95 - ...5063 —
Sroubovak, estihran, 4 x 100 mm 1 - 3,52 ...0030 & .
Sroubovaky
(W281) (W528)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

ISO vyvrtavaci ty¢ s vnitinim chlazenim, 95°, A..-PCLNR/L

fﬂl‘l@
professional quality

[exeweu|

Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

L ===
=3
|
Stopka @ dg7 @D min. L f 2969 Obj. ¢.
I1SO nazev mm mm mm mm Provedeni VBD (vyménitelnd bfitova desticka) €
A25S PCLNR 12 25 32 250 17 pravé CNMG 1204... 150,50 ...6000
A25S PCLNL 12 25 82} 250 17 levé CNMG 1204... 150,50 ...6005
A32S PCLNR 12 32 40 250 22 pravé CNMG 1204... 199,50 ...6010
A32S PCLNL 12 32 40 250 22 levé CNMG 1204... 199,50 ...6015
(W285)
PrisluSenstvi
format format
femeD  formep raing Kol
Bal.j. 2969 5866 Obj. ¢.
Provedeni P € €
Podlozka 54 10,00 - ...5036 _
Pruzny kolik 10A 5,25 - ...5051 Kolenova Upinaci droub
Kolenové péaka 1 11,20 - ...6075 péaka
Sroub 10A 6,95 - ...5063 — —
Sroubovak, $estihran, 4 x 100 mm 1 - 3,52 ...0030 Sroubovaky
(W281) (W528)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Soustruzenl s negativni geometru

I T A e 'IHJ“’I’F“MN’F’!‘HW##..W

ISO VBD

)
F(' /

ALU F VA @
™
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢. N
Druh obrabéného Posuv hloubky Ba'J
1SO nazev materialu fezani Nerez
CNKG 120404 ALU Ve m/min 110-575 10A 7, 00 ...0446
fmm/U - - - 0,1-0,4 - -
: a, mm - - - 0,8-4,5 - -
CNKG 120408 ALU V. m/min - - - 110-575 - - 104 7,00 ...0449
m f mm/U - - - 0,1-0,4 - -
- a, mm - - - 0,8-4,5 - -
CNMG 120404-F PMK 9030 Vo m/min 160-260  95-155 150-245 - 30-75 - 10A 8,95 ...0500
") fmm/U 0,15-03 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
Y a, mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-1,8 -
CNMG 120404 VA 9040 Ve m/min 205-285 120-170 140-270 - 40-85 - 104 9,40 ...0519
&) fmm/U 0,15-0,3 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
N~ a, mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-1,8 -
CNMG 120404 R-EC U 9035 Ve m/min 135-185 80-110  125-175 200-645 25-55 - 10A 8,90 ...0530
% (T fmm/U 0,2-0,3 0,2-0,23 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,23 -
R a, mm 0,8-5 0,8-3,8 0,8-5 0,8-5 0,8-3 -
CNMG 120404 L-EC U 9135 Ve m/min 180-240  95-130 - 245-770 30-60 - 10A 8,95 ...0518
«# N f mm/U 0,17-0,26 0,18-0,23 - 0,17-0,31 0,18-0,23 -
AN a, mm 0,8-5 0,8-5 = 0,8-5 0,8-4 -
CNMG 120408-F PMK 9030 Ve m/min 180-295 105-175 170-280 - 35-85 - 104 8,95 ...0502
) f mm/U 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
> a, mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-1,8 -
CNMG 120408-M PK 9015 Ve m/min 205-330 - 190-310 - - - 104 9,40 ...0505
) /ﬁ\ f mm/U 0,15-0,6 - 0,15-0,6 - - -
LHC) a, mm 1-6 = 1-6 = = =
CNMG 120408-M PMK 9030 Ve m/min 130-295  75-175 120-280 - - - 104 8,90 ...0503
) f mm/U 0,15-0,6 0,15-0,45 0,15-0,6 - - -
a, mm 0,8-6 0,8-4,5 0,8-6 - - -
CNMG 120408 R-EC PK 9015 Ve m/min 225-305 - 210-285 - - - 10A 9,85 ...0507
" T f mm/U 0,25-0,6 - 0,25-0,6 - - -
oo a, mm 2-6 - 2-6 - - -
CNMG 120408 R-EC PMK 9030 Ve m/min 145-240  85-140  135-225 - - - 104 9,25 ...0506
) fmm/U 0,25-0,6 0,25-045 0,25-0,6 - - -
> a, mm 2-6 2-4,5 2-6 - - -
CNMG 120408 R-EC PMK 9040 v, m/min 125-200 75-120  115-190 - - - 104 8,45 ...0548
finy f mm/U 0,25-0,6 0,25-045 0,25-0,6 - - -
g a, mm 2-6 2-4,5 2-6 = = =
CNMG 120408 VA 9040 Ve m/min 235-305 140-180 220-285 - 45-90 - 10A 9,40 ...0540
(D fmm/U 0,2-0,4 0,2-0,3 0,2-0,4 - 0,2-0,24 -
7 a, mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-1,8 -
CNMG 120408 R-EC U 9135 Ve m/min 155-260  85-140 - 215-840 25-65 - 104 8,95 ...0536
# (B0 f mm/U 02-05 0,22-045 - 0,2-0,6 0,22-0,35 -
N a, mm 0,8-5 0,8-5 - 0,8-5 0,8-4 -
CNMG 120408 L-EC U 9135 Vo m/min 155-260  85-140 - 215-840 25-65 - 10A 9,25 ...0524
5#, D fmm/U 02-05 0,22-045 - 02-0,6 0,22-0,35 -
ST a, mm 0,8-5 0,8-5 - 0,8-5 0,8-4 -
CNMG 120408-WM PMK 9030 Ve m/min 135-295 - 125-280 - - - 104 10,75 ...0539
() f mm/U 0,15-0,6 - 0,15-0,6 - - -
~ a, mm 0,8-4 - 0,8-4 - - -
CNMG 120412-R PK 9115 Ve m/min 215-355 - 200-335 - - - 10A 9,85 ...0510
" I fmm/U 0,25-0,7 - 0,25-0,7 - - -
o # a, mm 1,5-7 = 1,5-7 - = -
CNMG 120412-R PMK 9030 Ve m/min 140-250 80-150  130-235 - - - 10A 10,10 ...0512
m f mm/U 0,25-0,7 0,25-0,63 0,25-0,7 - - -
= a, mm 2-6 2-4,5 2-6 - = -
CNMG 120412 VA 9040 V. m/min 240-305 140-180 225-285 - 45-90 - 104 10,10 ...0513
6 fmm/U 0,2-0,4 0,2-0,3 0,2-0,4 - 0,2-0,24 -
¥ a, mm 1,2-356 1,2-2,6 1,2-356 - 1,2-21 -
(W291,W286)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2/35

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.



for@
professional quality

Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

L
Stopkall L L f h, VBD (vymeénitelna 2969 Obj. ¢.
I1SO néazev mm mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
PDJNR 1616 H11 16x 16 100 29 20 16 pravé DNMG 1104... 70,30 ...5500
PDJNL 1616 H11 16x 16 100 29 20 16 levé DNMG 1104... 70,30 ...5505
PDJNR 2020 K11 20x 20 125 29 25 20 pravé DNMG 1104... 75,90 ...5510
PDJNL 2020 K11 20x 20 125 29 25 20 levé DNMG 1104... 75,90 ...5515
PDJNR 2020 K15 20x 20 125 35 25 20 pravé DNMG 1506... 75,90 ...5520
PDJNL 2020 K15 20x 20 125 35 25 20 levé DNMG 1506... 75,90 ...5525
PDJNR 2525 M15 25 x 25 150 39 32 25 pravé DNMG 1506... 87,10 ...5530
PDJNL 2525 M15 25 x 25 150 39 32 25 levé DNMG 1506... 87,10 ...5535
(W285)
Prislusenstvi
Bal,j. 2969 5866 Obj. &.
Provedeni © € € Podlozka Pruzny kolik
Opérna desticka pro VBD 11 5A 10,00 - ...5003
Opérna desti¢ka pro VBD 15 5A 11,55 - ...5042 A _
Pruzny kolik pro VBD 11 10A 5,25 - ...5024
Pruzny kolik pro VBD 15 104 5,25 = ...5051 Kolenova Upinaci sroub
Kolenova paka pro VBD 11 5A 11,20 - ...5072 paka

Kolenova paka pro VBD 15 1 14,15 - ...5078

Sroub pro VBD 11 10A 6,95 - ...5060

Sroub pro VBD 15 10A 6,95 - ...5063

Sroubovak pro VBD 11, $estihran, 3 x 100 mm 1 - 343 ...0015 ca— =
Sroubovék pro VBD 15, estihran, 4 x 100 mm 1 - 352 ...0030 Sroubovaky

(W281) (W528)
A Odbér mozny jen v celém baleni.

ISO vyvrtavaci ty¢ s vnitinim chlazenim, 93°, A..-PDUNR/L

forman
professional quality

[exexeu|

L =z Obr.: Pravé provedeni
-..1 Dodava se bez VBD.
Stopka @ dg7 @D min. L f 2969 Obj. &.
ISO nazev mm mm mm mm Provedeni VBD (vyménitelna britova desticka) €
A20Q PDUNR 11 20 30 180 14 pravé DNMG 1104... 132,00 ...6020
A20Q PDUNL 11 20 30 180 14 levé DNMG 1104... 132,00 ...6025
A25R PDUNR 11 25 32 200 17 pravé DNMG 1104... 151,50 ...6030
A25R PDUNL 11 25 32 200 17 levé DNMG 1104... 151,50 ...6035
A32S PDUNR 11 32 40 250 22 pravé DNMG 1104... 219,00 ...6040
A32S PDUNL 11 32 40 250 22 levé DNMG 1104... 219,00 ...6045
(W285)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).




Prislusenstvi

Bal,j. 2969 5866 Obj. €.
Provedeni @ € €
Podlozka 5A 10,00 - ...5003
Pruzny kolik 10A 5,25 - ...5024
Kolenova paka 5A 11,20 - ...5072
Sroub pro & stopky 32 mm 10A 6,95 - ...5060
Sroubovak, $estihran, 4 x 100 mm 1 - 3,52 ...0030
(W281) (W528)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

ISO vyvrtavaci tyé s vnitinim chlazenim, 93°, A..-PDUNR/L

Podlozka Pruzny kolik
Kolenova Upinaci Sroub
paka

Sroubovaky

U ferman)
professional quality

Obr.: Pravé provedeni
Dodéva se bez VBD.

Stopka @ dg7 @ D min. L f 2969 Obj. ¢.
ISO nazev mm mm mm mm Provedeni VBD (vymeénitelna bfitova desticka) €
A32S PDUNR 15 32 40 250 22 pravé DNMG/DNKG 1506... 204,00 ...6300
A32S PDUNL 15 32 40 250 22 levé DNMG/DNKG 1506... 204,00 ...6305
(W285)
PfisluSenstvi —~
S “
Podlozka Pruzny kolik
Bal,j. 2969 5866  Obj.¢. A _
Provedeni ® € € Kolenova Upinaci $roub
Podlozka 54 11,55 - 5042 | ac
Pruzny kolik 10A 5,25 - ...5051
Kolenové paka 1 14,15 - ...5078 L o
Sroub 104 6,95 - .5063 | Sroubovaky
Sroubovak, $estihran, 4 x 100 mm 1 - 3,52 ...0030
(W281) (W528)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

ISO VBD

format)
professional quality

ALU F PK F M PK UNI R PK P-EC L-EC
format)
Rychlost fezu 2968 Obj. €.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bal.j.
1SO nazev materialu fezani @ €
DNKG 150604 ALU Ve m/min - - - 110-575 - - 104 8,50 ...0794
@ fmm/U = = = 0,10-0,40 - .
— a, mm - - - 0,8-5,0 - -
DNKG 150608 ALU Ve m/min - - - 110-575 - - 10A 8,50 ...0797
@ f mm/U - - - 0,10-0,40 - -
a, mm - - - 0,8-5,0 - -
(W291,W286)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Pokracovani na dal$i strané

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodateéné prepravni naklady.




1SO VBD

Pokracovani

Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bal,j.
1SO nazev materialu fezani ! €
DNMG 110404-F PK 9115 V. m/min 225-285 = 210-270 = = = 10A 11,35 ...0670
am fmm/U 0,15-0,2 = 0,15-0,2 = = =
A a, mm 04-3 = 04-3 = = =
DNMG 110404-F PMK 9030 v, m/min 140-210  80-125  130-195 = 25-60 - 104 9,45 ...0673
) fmm/U 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 = 0,15-0,18 =
et a, mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 = 0,5-1,8 -
DNMG 110404 VA 9040 V. m/min 170-225 100-135 = = = = 10A 10,55 ...0674
JaT fmm/U 0,15-0,24 0,15-0,18 = = = =
e a, mm 0,5-3 0,5-2,3 - - - -
DNMG 110408-M PK 9015 v, m/min 185-270 = 175-255 = = = 10A 10,55 ...0676
= fmm/U 0,15-0,48 = 0,15-0,48 = = =
CHL) a, mm 08-3 - 08-3 - - -
DNMG 110408-M PMK 9030 Ve m/min 125-235 75-140  115-220 = = - 10A 9,80 ...0679
) fmm/U 0,15-0,48 0,15-0,36 0,15-0,48 = = =
> a, mm 0,8-0,3 0,8-2,3 0,8-3 - - -
DNMG 110408 VA 9040 Ve m/min 185-245 110-145 = = = = 10A 10,55 ...0681
/AR fmm/U 02-04  02-03 = = = =
2 a, mm 08-3  08-23 - - - -
DNMG 150604-F PMK 9030 Ve m/min 140-210 80-125  130-195 = 25-60 - 10A 12,65 ...0700
) fmm/U 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 = 0,15-0,18 =
et a, mm 05-3 05-2,3 05-3 = 05-1,8 =
DNMG 150604 R-EC U 9035 V. m/min 120-145  70-85  110-135 180-505  20-40 = 10A 12,55 ...0736
@ @m fmm/U 02-024 02-024 02-024 02-024 0,2-024 =
>/ a, mm 08-45 08-34 08-45 08-45 08-27 =
DNMG 150604 L-EC U 9135 Ve m/min 155-195  85-105 = 215-630  25-50 = 10A 12,65 ...0724
i fmm/U 0,17-02 0,18-0,18 = 0,17-0,24 0,18-0,18 =
SV a, mm 08-45  08-45 = 08-45  08-36 =
DNMG 150604 VA 9040 v, m/min 170-225 100-135 = = = = 10A 13,95 ...0725
/A fmm/U 0,156-0,24 0,15-0,18 = = = =
Y a, mm 05-3  05-23 - - - _
DNMG 150608-F PMK 9030 Ve m/min 140-235 80-140  130-220 = 25-70 = 10A 13,05 ...0703
) fmm/U 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 = 0,15-0,21 =
e a, mm 0,8-3 0,8-23 0,8-3 = 0,8-18 =
DNMG 150608-M PK 9015 v, m/min 175-270 = 165-255 = = = 10A 13,95 ...0704
= f mm/U 0,15-0,48 = 0,15-0,48 = = =
L) @ a, mm 0,8-4,5 - 0,8-4,5 - - -
DNMG 150608 UNI V. m/min 100-170  60-100  95-160 = = = 10A 11,35 ...0791
o A0 fmm/U 0,15-0,45 0,15-0,34 0,15-0,45 = = =
e a, mm 08-30 08-23  08-30 = = =
DNMG 150608 R PK 9015 v, m/min 195-245 = 185-230 = = = 10A 13,95 ...0708
fmm/U 0,25-0,48 = 0,25-0,48 = = =
@ @ a, mm 2-4,5 = 2-45 = = -
DNMG 150608 R-EC U 9135 V. m/min 140-210  75-115 = 195-680  20-55 = 10A 12,65 ...0742
A (N fmm/U 02-04 0,22-0,36 = 0,2-0,48 0,22-0,28 -
N a, mm 08-45  08-45 = 08-45  08-36 =
DNMG 150608 L-EC U 9135 v, m/min 140-210  75-115 = 195-680  20-55 = 10A 13,25 ...0730
@ C;\ fmm/U 02-04 0,22-0,36 = 0,2-0,48 0,22-0,28 =
v a, mm 08-45 08-45 = 08-45  08-36 =
DNMG 150608 VA 9040 Ve m/min 185-240 110-145 = = = - 10A 13,95 ...0731
T fmm/U 02-04  02-03 = - = -
e a, mm 0,8-3 0,8-2,3 - - - -
DNMG 150612-M PMK 9030 Ve m/min 105-225 60-135  95-210 = = = 10A 13,25 ...0709
a fmm/U 0,17-0,72 0,17-0,54 0,17-0,72 = = =
& a, mm 12-45  12-34  1,2-45 - - -
DNMG 150616 R PMK 9030 Ve m/min 115-190  65-110  105-180 = = = 10A 13,25 ..0718
) fmm/U 03-08 03-06 03-08 = = =
— a, mm 2-45 2-34 2-45 - - -
(W291,W286)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).




for@
professional quality

Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

Stopkall L L f hy VBD (vyménitelna 2969 Obj. &.
1SO nazev mm mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
PSSNR 2020 K12 20x 20 125 29 25 20 pravé SNMG 1204... 74,50 ...6700
PSSNL 2020 K12 20 x 20 125 29 25 20 levé SNMG 1204... 74,50 ...6705
PSSNR 2525 M12 25 x 25 150 29 32 25 pravé SNMG 1204... 88,50 ...6710
PSSNL 2525 M12 25x 25 150 29 32 25 levé SNMG 1204... 88,50 ...6715
(W285)
Prislusenstvi
- |
IS § § Podlozka Pruzny kolik
Bal,]. 2969 5866 Obj. &.
Provedeni ® € €
Podlozka 104 10,00 - ..5000 A il
Pruzny kolik 104 5125 - ...5051 Kolenova Upinaci $roub
Kolenova paka 1 11,20 - ...5075 paka
Sroub 10A 6,95 - ...5063 - : —
Sroubovak, Sestihran, 4 x 100 mm 1 - 3,52 ...0030 | Sroubovaky

A Odbér mozny jen v celém baleni. (w281) (w528

ISO VBD
//”\\ forl@
e- professional quality
F UN format)
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky BalJ
1SO néazev materialu fezani €
SNMG 120404-F PMK 9030 Vo m/min 160-275 95-165 150-260 1OA 9,10 ...0553
(ﬁ\ f mm/U 0,15-0,34 0,15-0,26 0,15-0,34 - 0,1 5—0,2 -
~ a, mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-1,8 -
SNMG 120404 UNI Ve m/min 125-230  75-135 115-215 - - - 10A 7.50 ...0554
@ f mm/U 0,10-0,30 0,10-0,23 0,10-0,30 - - -
a, mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,5-3,0 - - -
SNMG 120408-F PMK 9030 Ve m/min 185-310 110-185 175-290 - 35-90 - 10A 9,10 ...0559
/ﬁ\ f mm/U 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
= a, mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-1,8 -
SNMG 120408 UNI Ve m/min 135-220 80-130 125-205 - - - 10A 750 ...0572
@ f mm/U 0,15-0,45 0,15-0,34 0,15-0,45 - - -
a, mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - - -
SNMG 120408-M PK 9015 Ve m/min 215-355 - 200-335 - - - 10A 9,95 ...0562
( ﬂ ) @ f mm/U 0,15-0,6 - 0,15-0,6 - - -
> a, mm 0,8-6 - 0,8-6 - - -
SNMG 120408 R PK 9015 Ve m/min 240-320 - 225-300 - - - 10A 9,95 ...0568
(ﬁ\ @ f mm/U 0,25-0,6 - 0,25-0,6 - - -
> a, mm 2-6 = 2-6 - - -
SNMG 120408 R PMK 9030 Ve m/min 150-250  90-150 140-235 - - - 10A 9,55 ...0571
(ﬁ\ f mm/U 0,25-0,6 0,25-0,45 0,25-0,6 - - -
= a, mm 2-6 2-4,5 2-6 = = =
SNMG 120408 VA 9040 Vo m/min 195-315 115-185 - - - - 10A 9,80 ...0580
D f mm/U 0,2-0,5 0,2-0,38 - - - -
it a, mm 08-3  08-23 = - - _
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W291,W286)
PokraCovani na dalsi strané
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




1SO VBD

Pokracovani
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Ba'l
1SO nazev materialu fezani €
SNMG 120412 R PK 9015 Ve m/min 240-340 225-320 10 A 9,95 ...0574
f mm/U 0,25-0,7 - 0,25-0,7 - - -
@ @ a, mm 2-6 - 2-6 - - -
SNMG 120412 R PMK 9030 Ve m/min 150-265 90-155 140-250 - - - 10A 9,55 ...0577
@ fmm/U 0,25-0,7 0,25-0,53 0,25-0,7 - - -
a, mm 2-6 2-4,5 2-6 - - -
SNMG 120412 VA 9040 Ve m/min 195-315 115-185 - - - - 10A 9,95 ...0583
e ™ f mm/U 0,2-0,5 0,2-0,38 - - - -
% a, mm 1,2-35  1,2-26 - - - -
(W291,W286)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

ISO soustruznicky drzak, 90°, PTGNR/L

Ffo

rmat
professional quality

Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

Stopkall L L f hy VBD (vyménitelna 2969 Obj. ¢.
ISO nazev mm mm mm mm mm Provedeni bfitova desticka) €
PTGNR 2020 K16 20 x 20 125 38 25 20 pravé TNMG 1604... 80,10 ...5600
PTGNL 2020 K16 20x 20 125 38 25 20 levé TNMG 1604... 80,10 ...56605
PTGNR 2525 M16 25x 25 150 38 32 25 pravé TNMG 1604... 92,70 ...5610
PTGNL 2525 M16 25 x 25 150 38 32 25 levé TNMG 1604... 92,70 ...5615
(W285)
PrisluSenstvi a
ermat)  format) Podlozka Pruzny kolik
Bal.j. 2969 5866 Obj. ¢.
Provedeni @ € €
Podlozka 10A 11,55 - ...5045
Pruzny kolik 10A 5,25 - ...6024 Kolenova Upinaci $roub
Kolenova péka 5A 11,20 - ...5072 paka
Sroub 10A 6,95 - ...5060 i —
Sroubovak, Sestihran, 3 x 100 mm 1 - 3,43 ...0015 Sroubovaky
(W281) (W528)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

ISO VBD
ﬁ /‘ forl@
/\ professional quality
" forman
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky BalJ
I1SO nazev materialu fezani
TNMG 160404-F PK 9115 Ve m/min 235-300 - 104 870 70 ...0747
o fmm/U 0,15-0,2 - 0,1 5—0,2 - - -
) @/ a, mm 0,5-3 - 0,5-3 - - =
(W286)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Pokracovani na dal$i strané

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



ISO VBD

Pokracovani

Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Ba'J
1SO nazev materialu fezani €
TNMG 160404-F PMK 9030 V. m/min 150-220 90-130  140-205 10 A 8,00 ...0750
) f mm/U 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - 0,15 0,18 -
NS/ a, mm 0,5-3 05-2,3 0,5-3 - 0,5-1,8 -
TNMG 160404 VA 9040 Ve m/min 180-240 105-140 170-225 - 35-70 - 10A 8,70 ...0751
AN f mm/U 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - 0,15-0,18 -
W a, mm 05-3 05-2,3 05-3 = 05-18 -
TNMG 160408-M PK 9015 Ve m/min 185-290 - 175-275 - - - 10A 8,70 ...0752
C\ @ f mm/U 0,15-0,48 - 0,15-0,48 - - -
s a mm 0,8-5 - 0,8-5 - - -
TNMG 160408-M PMK 9030 Ve m/min 125-250 75-150 115-235 - - - 10A 8,00 ...0756
,ﬁ} fmm/U 0,15-0,48 0,15-0,36 0,15-0,48 - - -
~ a, mm 0,8-5 0,8-3,8 0,8-5 - - -
TNMG 160408 R PMK 9030 Ve m/min 140-200 80-120 130-190 - - - 10A 8,45 ...0762
@\ f mm/U 0,25-0,48 0,25-0,36 0,25-0,48 - - -
= a, mm 2-5 2-38 2-5 = = =
TNMG 160408 VA 9040 v, m/min 195-250 115-150 185-235 - 35-75 - 104 8,55 ...0763
AN fmm/U 0,2-04 0,2-0,3 0,2-0,4 - 0,2-0,24 -
Y a, mm 1-3 1-2,3 1-3 - 1-1,8 -
(W286)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

ISO soustruznicky drzak, 95°, PWLNR/L

for@
professional quality

Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

14 {.\,} A
o
E"'L‘ J L
Stopkall L L f hy VBD (vymeénitelna 2969 Obj. ¢.
1SO nazev mm mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
PWLNR 1616 H06 16x 16 100 19 20 16 pravé WNMG 0604... 71,60 ...5290
PWLNL 1616 HO06 16x 16 100 19 20 16 levé WNMG 0604... 71,60 ...5295
PWLNR 2020 K06 20x 20 125 19 25 20 pravé WNMG 0604... 74,50 ...5300
PWLNL 2020 K06 2020 125 19 25 20 levé WNMG 0604... 74,50 ...5305
PWLNR 2525 MO06 25x 25 150 19 32 25 pravé WNMG 0604... 88,50 ...5310
PWLNL 2525 MO06 25x 25 150 19 32 25 levé WNMG 0604.. 88,50 ...5315
PWLNR 2020 K08 20 x 20 125 29 25 20 pravé WNMG 0804... 74,50 ...5320
PWLNL 2020 K08 20x 20 150 29 25 20 levé WNMG 0804... 74,50 ...5325
PWLNR 2525 M08 25x 25 170 33 32 25 pravé WNMG 0804... 88,50 ...6330
PWLNL 2525 M08 25 x 25 170 33 32 25 levé WNMG 0804... 88,50 ...6335
(W285)
PfisluSenstvi
Bal.|. 2969 5866 Obj. ¢. o~
Provedeni P € € ‘ \
Opérna desticka pro VBD 06 104 10,00 - ...6021 - »
Opémé desticka pro VBD 08 104 1000 - ..504g | Feodiozka Pruzny kolik
Pruzny kolik pro VBD 06 10A 5,25 - ...5024
Pruzny kolik pro VBD 08 10A 5,25 - ...5051
Kolenova péka pro VBD 06 5A 11,20 - ...5072 S 7 W
Kolenova péka pro VBD 08 1 11,20 = 5075 | Koenova  Upinacisroub
Sroub pro VBD 06 104 6,95 - ...56060 ? 3 e———— ———
5 Sroub pro VBD 08 10A 6,95 - ...5063 Sroubovaky
Sroubovak pro VBD 06, Sestihran, 3 x 100 mm 1 - 3,43 ...0015
Sroubovak pro VBD 08, $estihran, 4 x 100 mm 1 - 3,52 ...0030
(W281) (W528)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




ISO vyvrtavaci tyé s vnitfnim chlazenim, 95°, A..-PWLNR/L

forl@
professional quality

Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

Stopka ®@dg7 @D min. L L f VBD (vyménitelna 2969  Obj.¢.
1SO nazev mm mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
A25S PWLNR 08 25 32 250 45 17 pravé WNMG 0804... 160,00 ...6050
A25S PWLNL 08 25 32 250 45 17 levé WNMG 0804... 160,00 ...6055
A32S PWLNR 08 32 40 250 60 22 pravé WNMG 0804... 214,50 ...6060
A32S PWLNL 08 32 40 250 60 22 levé WNMG 0804... 214,50 ...6065
(W285)
Prislusenstvi
‘ ‘ Podlozka Pruzny kolik
Balj. 2969 5866 Obj. &.
Provedeni L € €
Podlozka 104 10,00 - ...5048 _
Pruzny kolik 10A 5,25 - ...5051 i .
Kolenova péka 1 11,20 - ...5075 ggl'(‘:‘"m’a Upinaci Sroub
Sroub 10A 6,95 - ...5063
Sroubovak, $estihran, 4 x 100 mm 1 - 3,52 ...0030 '_ o A
(W281) (W528) Sroubovaky

A Odbér mozny jen v celém baleni.

ISO VBD
forma)
professional quality
® Q} - / o /(=
| % .
UNI F M R PK WF P-EC L-EC VA WM WM PK
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bal j.
1SO néazev materialu fezani ! €
WNMG 060404 UNI Ve m/min 120-220  70-130 110-205 - - - 10A 6,10 ...0892
@ f mm/U 0,10-0,30 0,10-0,23 0,10-0,30 - - -
Y a, mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,5-3,0 - - -
WNMG 060404 VA 9040 Ve m/min 205-285 120-170 190-270 - 40-85 - 10A 9,65 ...0874
@ fmm/U 0,15-0,3 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
a, mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-1,8 -
WNMG 060408 UNI Ve m/min 140-250  80-150 130-235 - - - 10A 6,10 ...0893
@\ f mm/U 0,10-0,35 0,10-0,26 0,10-0,35 - - -
~ a, mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - - -
WNMG 060408 VA 9040 Ve m/min 235-305 140-180 220-285 - 45-90 - 10A 9,65 ...0890
@ fmm/U 0,2-0,4 0,2-0,3 0,2-0,4 - 0,2-0,24 -
a, mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-1,8 -
WNMG 080404 UNI Ve m/min 120-220 70-130 110-205 - - - 10A 8,35 ...0894
ﬁ fmm/U 0,10-0,30 0,10-0,23 0,10-0,30 - - -
it a, mm 05-30 05-23  05-30 - - -
(W291,W286)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Pokracovani na dal$i strané

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



ISO VBD

Pokracovani

forma)
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Ba'J
1SO nazev materialu fezani €
WNMG 080404 VA 9040 V. m/min 205-285 120-170 190-270 10 A 10,65 ...0925
@ f mm/U 0,15-0,3 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,15 0,18 -
. a, mm 0,5-3 05-2,3 0,5-3 - 0,5-1,8 -
WNMG 080408-F PMK 9030 Ve m/min 180-295 105-175 170-280 - 35-85 - 10A 10,10 ...0903
(ﬁ) f mm/U 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
NS a, mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-1,8 -
WNMG 080408-M PK 9015 Ve m/min 205-340 - 190-320 - - - 10A 10,50 ...0928
\ f mm/U 0,15-0,6 - 0,15-0,6 - - -
@ @ a, mm 0,8-5,6 - 0,8-5,6 - - -
WNMG 080408 UNI Ve m/min 130-210 75-125 120-195 - - - 10A 8,35 ...0897
(ﬁ) f mm/U 0,15-0,45 0,15-0,34 0,15-0,45 - - -
N a, mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - - -
WNMG 080408-WM PMK 9030 Ve m/min 135-295 - 125-280 - - - 10A 11,70 ...0915
@ f mm/U 0,15-0,6 - 0,15-0,6 - - -
= a, mm 0,8-4 - 0,8-4 - - -
WNMG 080408 R PK 9115 Ve m/min 205-295 - 190-280 - - 40-55 10A 10,65 ...0932
(ﬁ\‘ % fmm/U 0,25-0,52 - 0,25-0,52 - - 0,13-0,26
= a, mm 2-5,6 - 2-5,6 - - 0,4-1
WNMG 080408 R PMK 9030 Ve m/min 145-240 85-140 135-225 - - - 10A 10,10 ...0909
@ f mm/U 0,25-0,6 0,25-045 0,25-0,6 - - -
a, mm 2-5,6 2-4,2 2-5,6 - - -
WNMG 080408 VA 9040 Ve m/min 220-305 130-180 205-285 - 40-90 - 10A 10,65 ...0917
LD\ fmm/U 0,2-0,5 0,2-0,38 0,2-0,5 - 0,2-0,3 -
-~ a, mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-1,8 -
WNMG 080408-R-EC U 9135 Ve m/min 155-260 85-140 - 215-840 25-65 - 10A 9,95 ...0942
@ @ f mm/U 0,2-05 0,22-045 - 0,2-0,6 0,22-0,35 -
N a, mm 0,8-5 0,8-5 - 0,8-5 0,8-4 -
WNMG 080408-L-EC U 9135 Ve m/min 155-260 85-140 - 215-840 25-65 - 10A 10,10 ...0940
#}3 B f mm/U 0,2-0,5 0,22-0,45 - 0,2-06  0,22-0,35 -
a, mm 0,8-5 0,8-5 - 0,8-5 0,8-4 -
WNMG 080412-M PMK 9030 Ve m/min 125-285  75-170  115-270 - - - 10A 10,10 ...0906
@ fmm/U 017-08 017-06 0,17-08 - - -
a, mm 1,2-5,6 1,2-4,2 1,2-5,6 - - -
WNMG 080412 R PK 9115 Ve m/min 195-315 - 185-295 - - 35-60 10A 10,65 ...0946
H f mm/U 0,25-0,7 - 0,25-0,7 - - 0,13-0,35
\J @ a, mm 2-5,6 - 2-5,6 - - 0,6-1,5
(W291,W286)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

ISO soustruznicky drzak, 93°, MVJNR/L

format
professional quality

Obr.: Pravé provedeni

al t Dodéva se bez VBD.
Stopkall L L f hy 2969 Obj. ¢.
ISO nazev mm mm mm mm mm Provedeni VBD (vyménitelna bfitova desticka) €
MVJNR 2020 K16 20x 20 125 32 25 20 pravé VNKG/VNMG 1604... 97,00 ...5340
MVJNL 2020 K16 20x 20 125 32 25 20 levé VNKG/VNMG 1604... 97,00 ...6345
MVJNR 2525 M16 25 x 25 150 32 32 25 pravé VNKG/VNMG 1604... 109,50 ...5350
MVJNL 2525 M16 25 x 25 150 32 32 25 levé VNKG/VNMG 1604... 109,50 ...6355
(W285)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




Prislusenstvi

Podlozka
Bal.j. 2969 5879 5883 Obj. €.
Provedeni € € €
Podlozka 5A 10,00 - - ...5360 Kolik Upinaci piilozka
Kolik 5A 8,35 - - ...6365
Upinaci pfilozka vé. Sroubu 1 32,40 - - ...5370
Sroubovak s praporkovou rukojeti, T5 x 35 1 - 3,39 - ...0001 Sroubovak s praporkovou
Sroubovak, T5 x 50 1 - - 4,00 ...0005 rukojeti
(W281) (W528) (W542)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
Sroubovaky —
ISO VBD
r ' for@
professional quality
ALU F UNI
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného  Posuv hloubky Bal,j.
1SO nazev materialu fezani ] €
VNKG 160404 ALU Ve m/min - - - 110-575 - - 10A 8,10 ...2190
fmm/U - - - 0,10-0,40 - -
@ a, mm - - - 0,8-5,0 - -
VNKG 160408 ALU Ve m/min - - - 110-575 - - 10A 8,10 ...2195
@ f mm/U - - - 0,10-0,40 - -
a, mm - - - 0,8-5,0 - -
VNMG 160404-F U9115 Ve m/min 125-200 75-120 115-190 - - - 10A 19,95 ...2200
/ﬁ\’ ) /@ fmm/U 0,06-0,2 0,07-0,18 0,06-0,2 - - -
AT\ a, mm 03-1,6 03-1,6  03-1,6 = = =
VNMG 160404 UNI Ve m/min 100-150 60-90 95-140 - - - 104 12,15 ...2180
@ @ fmm/U 0,10-0,20 0,10-0,15 0,10-0,20 - - -
a, mm 0,5-3,0 05-2,3 0,5-3,0 - - -
VNMG 160408 UNI V. m/min 95-145 55-85 90-135 - - - 10A 12,15 ...2185
/ﬁ\ [ﬁ\ fmm/U 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - - -
= a, mm 08-30 08-23  08-30 = = =
(W286,W291)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
ISO soustruznicky drzak, 93°, CKJNR/L
form

Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

professional quality

§

]

Stopkall L L f hy VBD (vymeénitelna 2968 Obj. ¢.
ISO nazev mm mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
CKJNR 2525 M16 25 x 25 150 34 25 25 pravé KNUX 1604... 119,50 ...0850
CKJNL 2525 M16 25 x 25 150 34 25 25 levé KNUX 1604... 119,50 ...0855
CKJNR 3225 P16 32x25 170 34 32 32 pravé KNUX 1604... 129,50 ...0860
CKJNL 3225 P16 32x25 170 34 32 32 levé KNUX 1604... 129,50 ...0865
(W285)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



e 4 AN 0 S A
Soustruzenl S negatlvnl geometru I\
' f"l '!|H!"Llf1'|!|| '|u||l[1|'||' 'W'ﬂ 'I;,, '|_ | !'! il IR | ; 0 R |.t

PrisluSenstvi &« )
Prava opérna Leva opérna

desticka desticka pruzina
, - A
Balj. 2968 5866  Obj.c. - - Pruzny kolik
Provedeni © € € € Pravy Levy upinaci
prava opérna desticka 10A 12,55 - - ...0052 upinaci palec
leva opérna desticka 10A 12,55 - - ...0053 palec =
Pruzny kolik 104 2,58 - - ...0054 m
pruzina 104 0,80 - - ...0055 Sroub o™
pravy upinaci palec 10A 33,20 - - ...0057 =
levy upinaci palec 10A 33,20 - - ...0058 N
Sroub 10A - 9,30 - Srouboviky
Sroubovak, Sestihran, 4 x 100 mm 1 - - 3,52 ...0030
(W281) (W281) (W528)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

ISO VBD

Fform

CEEE—— r
d at
l ’ X l professional quality

Rychlost fezu Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky
1SO nazev materialu fezani Nerez €

KNUX 160405 R-F PM 9035 Ve m/min 155-240 110-150 10A 12,15 L1777
# f mm/U 0,15-0,23 0,15-0,23 - - - -
) a, mm 0,5-4 0,5-4 - - - -

KNUX 160405 R-M PMK 9040 Ve m/min 130-200 75-120 120-190 - 25-60 - 10A 11,50 ...0953
q_ f mm/U 0,2-0,3 0,2-0,23 0,2-0,3 - 0,2-0,23 -
o a, mm 0,5-4,8 0,5-3,6 0,5-4,8 - 0,5-2,9 -

KNUX 160410 R-M PMK 9040 v, m/min 125-230  75-135 115-215 - 25-65 - 10A 11,95 ...0959
# fmm/U 0,2-0,6 0,2-0,45 0,2-0,6 - 0,2-0,36 -
: a, mm 1-4,8 1-3,6 1-4,8 - 1-2,9 -

KNUX 160405 L-F PM 9035 Vo m/min 155-240 110-150 - - - - 10A 12,15 ..7778
ry f mm/U 0,15-0,23 0,15-0,23 - - - =
a, mm 0,5-4 0,5-4 - - - -

KNUX 160405 L-M PMK 9040 V. m/min 130-200 75-120 120-190 - 25-60 - 10A 11,95 ...0965
B fmm/U 0,2-0,3 0,2-0,23 0,2-0,3 - 0,2-0,23 -
o a, mm 0,5-4,8 0,5-3,6 0,5-4,8 - 0,5-2,9 -

KNUX 160410 L-M PMK 9040 Ve m/min 125-230  75-135 115-215 - 25-65 - 10A 12,15 ...0971
# f mm/U 0,2-0,6 0,2-0,45 0,2-0,6 - 0,2-0,36 -
o a, mm 1-4,8 1-3,6 1-4,8 = 1-2,9 =

(W286)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2/45
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.
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Soustruzeni s pozitivni geometrii

Soustruznicky drzak, 95°

e

_ Typ VBD Strana katalogu
O SCLCR/L CCMT/CCGT 09T3/1204... 2/47
t
4-] T
=3 Typ VBD Strana katalogu
! "D. A..-SCLCR/L CCMT/CCGT 0602/09T3... 2/47
Set-SCLCR/L CCMT/CCGT 0602... 2/48
Typ VBD Strana katalogu
E..-SCLCR/L CCMT/CCGT 0602... 2/48
Set-SCLCR/L CCMT/CCGT 0602... 2/48
Typ VBD Strana katalogu
SDJCR/L DCMT/DCGT 11T3... 2/51
Typ VBD Strana katalogu
SDNCN DCMT/DCGT 11T3... 2/51
Typ VBD Strana katalogu
A..-SDUCR/L DCMT/DCGT 0702/11T3... 2/52
Set-SDUCR/L DCMT/DCGT 0702... 2/52
Typ VBD Strana katalogu
E..-SDUCR/L DCMT/DCGT 07... 2/52
Set-SDUCR/L DCMT/DCGT 07... 2/53
Typ VBD Strana katalogu
A..-SDQCR/L DCMT/DCGT 0702/11T3... 2/53
Set-SDQCR/L DCMT/DCGT 0702... 2/53
Typ VBD Strana katalogu
STGCR/L TCGT/TCMT 1102... 2/55
STGCR/L TCGT/TCMT 16T3... 2/55
Typ VBD Strana katalogu
| ﬁ - A..-STFCR/L TCGT/TCMT 1102... 2/56
m A..-STFCR/L TCGT/TCMT 16T3... 2/56
Typ VBD Strana katalogu
SVJCR/L VCGT/VCMT/VBMT 1103/1604... 2/57
Soustruznicky drzak, 52°
| Typ VBD Strana katalogu
A..-SVJCR/L VBMT/VCMT/VCGT 110.../1604... 2/58
«% Set-SVJCR/L VBMT/VCMT/VCGT 110... 2/58

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



format
professional quality

Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

Stopkall L L f hy
ISO nazev mm mm mm mm mm Provedeni VBD (vymeénitelna britova desticka) €
SCLCR 1212 F09 12x12 80 20 16 12 pravé CCMT/CCGT 09T83... 57,60 ...6090
SCLCL 1212 FO9 12x12 80 20 16 12 levé CCMT/CCGT 09T3... 57,60 ...5095
SCLCR 1616 H09 16x 16 100 20 20 16 pravé CCMT/CCGT 09T3... 64,70 ...6100
SCLCL 1616 HO9 16x16 100 20 20 16 levé CCMT/CCGT 09T3... 67,50 ...5105
SCLCR 2020 K09 20x 20 125 29 20 20 pravé CCMT/CCGT 09T3... 64,70 ...6110
SCLCL 2020 K09 20x 20 125 29 20 20 levé CCMT/CCGT 09T83... 67,50 oo DI
SCLCR 2020 K12 20x 20 125 29 25 20 pravé CCMT/CCGT 1204... 67,50 ...5120
SCLCL 2020 K12 20 x 20 125 29 25 20 levé CCMT/CCGT 1204... 67,50 ...5125
SCLCR 2525 K12 25 x 25 150 29 32 25 pravé CCMT/CCGT 1204... 92,70 ...5130
SCLCL 2525 K12 25 x 25 150 29 32 25 levé CCMT/CCGT 1204... 92,70 ...5135
(W285)
Prislusenstvi : 5
- O &9
Bal. 2969 5840 5879 5883 Obj. &. Podlozka Zavitové pouzdro
Provedeni € € € €
Opérna desticka pro VBD 09 10A 10,00 - - - ...5033
Opérna desticka pro VBD 12 10A 10,00 - - - ...6012
Zavitové pouzdro, Sestihran, pro VBD 09 10A 9,00 - - - ...5057 ! 2
Zavitové pouzdro, Sestihran, pro VBD 12 104 9,00 - - - ...5015 Sroub Vyhnuté oboustranné sroubovaky
Sroub pro VBD 09 10A 3,93 - - - ...5054
Sroub pro VBD 12 10A 6,95 = = = ...5018 Sroubovik s praporkovou rukojeti
Inbusovy kli¢ pro VBD 09, Sestihran, 4 mm 1 - 0.41 - - ...0040
Inbusovy kli¢ pro VBD, Sestihran,, 12, 5 mm 1 - 0,59 - - ...0050
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - - 3,39 - ...0015
pro VBD 09, T15 x 45 P
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 = = 3,39 = ...0025 Sroubovaky -
pro VBD 12, T20 x 45
Sroubovék pro VBD 09, T15 x 80 1 - - - 4,69 ...0050
Sroubovak pro VBD 12, T20 x 100 1 = - - 4,97 ...0060
(W281) (W528) (W528) (W542)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
ISO vyvrtavaci ty¢ s vnitinim chlazenim, 95°, A..-SCLCR/L

d12(h/2)

hy=

forl@
professional quality

Iy _| Obr.: Pravé provedeni
i Dodéava se bez VBD.
Stopka @ dg7 @D min. Iy f 2969 Obj. ¢.
1SO nazev mm mm mm mm Provedeni VBD (vymeénitelna bfitova desticka) €
AOS8F SCLCR 06 8 12 80 6 pravé CCMT/CCGT 0602... 82,20 ...6850
AOS8F SCLCL 06 8 12 80 6 levé CCMT/CCGT 0602... 82,20 ...6855
A10H SCLCR 06 10 14 100 7 pravé CCMT/CCGT 0602... 82,90 ...6860
A10H SCLCL 06 10 14 100 7 levé CCMT/CCGT 0602... 82,90 ...5865
A12K SCLCR 06 12 18 125 9 pravé CCMT/CCGT 0602... 84,20 ...5870
A12K SCLCL 06 12 18 125 9 levé CCMT/CCGT 0602... 84,20 ...6875
A16M SCLCR 09 16 22 150 11 pravé CCMT/CCGT 09T3... 96,10 ...5880
A16M SCLCL 09 16 22 150 1 levé CCMT/CCGT 09T3... 96,10 ...5885
A20Q SCLCR 09 20 26 180 13 pravé CCMT/CCGT 09T3... 114,50 ...56890
A20Q SCLCL 09 20 26 180 13 levé CCMT/CCGT 09T3... 114,50 ...6895
A25Q SCLCR 09 25 34 180 17 pravé CCMT/CCGT 09T3... 135,50 ...6900
A25Q SCLCL 09 25 34 180 17 levé CCMT/CCGT 09T3... 135,50 ...6905
(W285)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodateéné prepravni naklady.
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forl@
professional quality

&
£
]
T
=
= Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.
Stopka @ dg7 Iy l, f VBD (vyménitelna 2969 Obj. ¢.
Obsah sady mm @ D min. mm mm mm mm Provedeni bitova desticka) €
A0608H SCLCR 06 8 8 100 25 4 pravé CCMT/CCGT 0602... 220,00 ...5950
A0810J SCLCR 06 10 12 110 32 6
A1012K SCLCR 06 12 14 125 38 7
A1216M SCLCR 06 16 18 150 50 9
A0608H SCLCL 06 8 8 100 25 4 levé CCMT/CCGT 0602... 220,00 ...6960
A0810J SCLCL 06 10 12 110 32 6
A1012K SCLCL 06 12 14 125 38 7
A1216M SCLCL 06 16 18 150 50 9
(W292)
VHM-ISO vyvrtavaci tyé s vnitinim chlazenim, 95°, E..-SCLCR/L
for

i

mat
professional quality

——n z
XS E @ P —
5,3 = i Obr.: Pravé provedeni
k/ Iy -| n - == Dodava se bez VBD.
h 1 mmat
Stopka ® dg7 @D min. l; f VBD (vyménitelna 2969 Obj. €.
ISO nazev mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €

EO8K SCLCR 06 8 12 80 6 pravé CCGT/CCMT 0602... 226,50 ...5963
EO8K SCLCL 06 8 12 80 6 levé CCGT/CCMT 0602... 226,50 ...5966
E10K SCLCR 06 10 14 100 7 pravé CCGT/CCMT 0602... 246,00 ...5969
E10K SCLCL 06 10 14 100 7 levé CCGT/CCMT 0602... 246,00 ...6972
E12M SCLCR 06 12 18 125 9 pravé CCGT/CCMT 0602... 301,00 ...6975
E12M SCLCL 06 12 18 125 9 levé CCGT/CCMT 0602... 301,00 ...5978
E16M SCLCR 09 16 22 150 1 pravé CCGT/CCMT 09T3... 542,00 ...6987
E16M SCLCL 09 16 22 150 11 levé CCGT/CCMT 09T3... 542,00 ...56990

(W285)

VHM-ISO sada vyvrtavacich ty¢i s vnitinim chlazenim, 95°, E..-SCLCR/L

A Odbér mozny jen v celém baleni.

2969 Obj. ¢.
Obsah sady €
EO8K SCLCR 06 583,00 ...5981
E10K SCLCR 06
E12M SCLCR 06
EO8K SCLCL 06 583,00 ...5984
E10K SCLCL 06
E12M SCLCL 06
(W292)
Pfislusenstvi
Bal.j. 2969 5879 5883 Obj. ¢.
Provedeni ® € € €
Sroub pro VBD 06 10A 3,75 - - ...5084
Sroub pro VBD 09 10A 3,93 - - ...5087
Sroubovak s praporkovou ruko- 1 - 3,39 - ...0004
jeti pro VBD 06, T8 x 40
Sroubovak s praporkovou ruko- 1 - 339 - ...0015
jeti pro VBD 09, T15 x 45
Sroubovak pro VBD 06, T8 x 70 1 - - 4,00 ...0030
Sroubovak pro VBD 09, T15 x 80 1 - - 4,69 ...0050
(W281) (W528) (W542)

Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

i

Sroub

Sroubovak s praporkovou rukojeti

-
Sroubovaky

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Soustruzenl s pozitivni geometru
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ISO VBD

forn@
professional quality

._ 7] <|:
% > N
M PK P-EC L-EC

ALU F KNH UNI F M

Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky
1SO néazev materialu fezani Nerez
CCGT 060202 ALU Vo m/min 200-855 10A 5,85 ...1132
(/m‘\: f mm/U - - - 0,06-0,15 - -
7 a, mm - - - 0,3-3,0 - -
CCGT 060204 ALU Ve m/min - - - 135-610 - - 10A 5,85 ...1138
(ﬁ\ f mm/U - - - 0,10-0,30 - -
= a, mm - - - 0,4-3,5 - -
CCGT 060204 R-EC U 9035 Ve m/min 145-240  85-140 135-225 215-840 25-70 - 10A 10,60 ...1140
{# (W f mm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,15 -
NP A\ a, mm 0,5-1,5 0,5-1,1 0,5-1,5 0,5-1,5 0,5-0,9 -
CCGT 060204 L-EC U 9135 Ve m/min 185-330 100-180 150-270 - 30-85 - 10A 10,60 ...1143
# o f mm/U 0,08-0,25 0,09-0,23 0,08-0,25 - 0,09-0,2 -
NBAY a, mm 0,5-1,5 0,5-1,5 0,5-1,5 - 0,5-1,2 -
CCGT 09T302 Ve m/min - - - 165-595 - - 10A 7.65 ...0140
f mm/U - - - 0,10-0,15 - -
a, mm - - - 0,3-4,0 - -
CCGT 09T304 Ve m/min - - - 135-610 - - 10A 7.65 ...0128
f mm/U - - - 0,10-0,30 - -
a, mm - - - 0,4-4,5 - -
CCGT 09T304 L-EC Ve m/min 175-250  95-135 140-05 - 30-65 - 10A 11,90 ...0142
f mm/U 0,14-0,26 0,15-0,23 0,14-0,26 - 0,15-0,23 -
a, mm 0,8-2 0,8-2 0,8-2 - 0,8-1,6 -
CCGT 09T304 R-EC Vo m/min 175-250  95-135 140-205 - 30-65 - 10A 12,40 ...0145
f mm/U 0,14-0,26 0,15-0,23 0,14-0,26 - 0,15-0,23 -
a, mm 0,8-2 0,8-2 0,8-2 - 0,8-1,6 -
CCGT 09T308 Ve m/min - - - 120-575 - - 10A 7.65 ...0134
f mm/U - - - 0,15-0,60 - -
a, mm - - - 0,8-5,0 - -
CCGT 120404 ALU Ve m/min - - - 120-610 - - 10A 10,40 ...0164
(ﬁ\ f mm/U - - - 0,10-0,30 - -
= a, mm - - - 0,4-7,0 - -
CCGT 120408 ALU Ve m/min - - - 110-575 - - 10A 10,40 ...0158
f mm/U - - - 0,15-0,6 - -
- a, mm - - - 0,8-7,0 - -
CCMT 060202-F KNH 9110 Ve m/min 135-210 80-125 170-255  270-945 - - 10A 6,70 L1131
ﬁ /n\ f mm/U 0,05-0,13 0,06-0,12 0,05-0,13 0,05-0,16 - -
A\ a, mm 0,2-1 0,2-1 0,2-1 0,2-1 - -
CCMT 060202-F U 9135 Vo m/min 200-345 110-185 165-280 275-1100 - - 10A 6,60 ...1100
:,# f mm/U 0,05-0,13 0,06-0,12 0,05-0,13 0,05-0,16 - -
S a, mm 0,2-1 0,2-1 0,2-1 0,2-1 - -
CCMT 060202-M PMK 9030 Ve m/min 135-210 80-125 125-195 - - - 10A 6,15 ...1109
(ﬁ f mm/U 0,15-0,3 0,15-0,23 0,15-0,3 - - -
= a, mm 1-4 1-3 1-4 - = =
CCMT 060202-M U 9135 Ve m/min 165-230  90-125 135-185 - - - 10A 6,70 1112
{# T f mm/U 0,08-0,13 0,09-0,12 0,08-0,13 - - -
NP A\ a, mm 0,2-2 0,2-2 0,2-2 - - -
CCMT 060204-F PMK 9030 Ve m/min 140-210 80-125 130-195 - - - 10A 5,95 ...1103
(ﬁ\; f mm/U 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - - -
~—~ a, mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - - -
CCMT 060204-F KNH 9110 Ve m/min 135-210  80-125 170-255  245-840 - - 10A 6,30 .. 1137
- f mm/U 0,08-0,2 0,09-0,18 0,08-0,2 0,08-0,24 - -
— a, mm 0,3-1,5 0,3-1,5 0,3-1,5 0,3-1,5 - -
CCMT 060204 UNI Ve m/min 105-160 60-95 95-150 - - - 10A 4,79 ...2294
(ﬁ\; f mm/U 0,08-0,15 0,08-0,11 0,08-0,15 - - -
= a, mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,5-3,0 - - -
(W291,W286)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
Pokracovani na dalsi strané
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2/[.]9

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.



1SO VBD

Pokracovani

Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bal,j.
1SO nazev materialu fezani ] €
CCMT 060204-M PMK 9030 v, m/min 140-250 80-150 130-235 - - - 10A 6,15 ...1115
m fmm/U 0,15-04 0,15-0,3 0,15-0,4 - - -
\/ a, mm 1-4 1-3 1-4 - - -
CCMT 060204-M U 9035 Ve m/min 95-160 55-95 90-150 140-560 25-55 - 10A 5,90 ...1118
@ @ fmm/U 0,1-0,3 0,1-0,23 0,1-0,3 0,1-0,3 0,1-0,23 -
a, mm 1-4 1-3 1-4 1-4 1-3 -
CCMT 060208 UNI Ve m/min 95-170 55-100 90-160 - - - 10A 4,79 ...2297
@ fmm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
= a, mm 0,5-3,0 0,56-2,3 0,56-3,0 - - -
CCMT 060208-M PK 9015 Ve m/min 205-290 - 190-275 - - - 10A 6,70 ...1107
f mm/U 0,15-0,5 - 0,15-0,5 - - -
@ @ a, mm 0,8-2 - 0,8-2 = = =
CCMT 060208-M U 9135 Ve m/min 120-280 65-150 95-230 - - - 10A 6,15 .. 1124
B (T f mm/U 0,08-056 0,09-0,45 0,08-0,5 - - -
NP a, mm 0,8-2 0,8-2 0,8-2 - - -
CCMT 09T304-F U 9135 Ve m/min 140-245  75-135  115-200 195-785 - - 10A 7,05 ...0103
@ fmm/U 01-026 0,11-0,23 0,1-0,26 0,1-0,31 - -
a, mm 0,3-3 0,3-3 0,3-3 0,3-3 - -
CCMT 09T304 UNI Ve m/min 95-170 55-100 90-160 - - - 10A 6,05 ...2300
(ﬂ\ f mm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
= a, mm 05-30 05-23  05-30 = = =
CCMT 09T304-M PK 9015 v, m/min 190-260 - 180-245 - - - 10A 7,65 ...0104
f mm/U 0,15-0,3 - 0,15-0,3 - - -
@ @ a, mm 0,4-2 - 0,4-2 - - -
CCMT 09T304-M U 9035 Ve m/min 95-160 55-95 90-150 140-560 25-55 - 104 7.20 ...0115
@ " fmm/U 0,1-0,3 0,1-0,23 0,1-0,3 0,1-0,3 0,1-0,23 -
w8 a, mm 1-4 1-3 1-4 1-4 1-3 -
CCMT 09T308-F PMK 9030 Ve m/min 165-240 95-140 155-225 - - - 10A 7.00 ...0106
@\ f mm/U 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - - -
~ a, mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - - -
CCMT 09T308-F U 9135 Vv, m/min 155-50 85-135  130-205 215-805 - - 104 740 ...0109
@ fmm/U 0,15-0,35 0,17-0,32 0,15-0,35 0,15-0,42 - -
] a, mm 0,5-3 0,5-3 0,5-3 0,5-3 - -
CCMT 09T308-M PK 9015 Ve m/min 195-290 - 185-275 - - - 10A 7.80 .01
fmm/U 0,15-0,5 - 0,15-0,5 - - -
@ @ a, mm 0,8-3 - 0,8-3 - - -
CCMT 09T308 UNI V. m/min 115-195 65-115  105-185 - - - 10A 6,05 ...2303
m fmm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
\/ a, mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - - -
CCMT 09T308-M U 9135 Ve m/min 115-275 60-150 90-225 - - - 10A 7.25 ...0121
@ @ fmm/U 0,08-05 0,09-045 0,08-0,5 - - -
a, mm 0,8-3 0,8-3 0,8-3 - - -
CCMT 120404-F PMK 9030 Ve m/min 140-210 80-125 130-195 - - - 10A 10,25 ...0160
@ fmm/U 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - - -
e a, mm 0,5-3 05-2,3 0,5-3 = = =
CCMT 120404 UNI Ve m/min 95-170 55-100 90-160 - - - 10A 9,00 ...2306
) fmm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
e 2 mm 05-30 05-23  05-30 - - -
CCMT 120408-F PMK 9030 Ve m/min 165-240 95-140 155-225 - - - 10A 10,25 ...0166
/ﬁ\ f mm/U 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - - -
= a, mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 = = =
CCMT 120408 UNI Ve m/min 115-195 65-115  105-185 - - - 10A 9,00 ...2309
(ﬁ\ fmm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
~ a, mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - - -
CCMT 120408-M PK 9015 Ve m/min 190-290 - 180-275 - - - 10A 10,85 ...0172
\fn\ (h\] fmm/U 0,15-0,5 - 0,15-0,5 - - -
= a, mm 0,8-4 = 0,8-4 = = =
(W291,W286)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO soustruznicky drzak, 93°, SDJCR/L

-qh-

5
%

for@
professional quality

Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

L4 ol
L
-
Stopkall Iy I, f hy 2969 Obj. ¢.
1SO nazev mm mm mm mm mm Provedeni VBD (vyménitelna bfitova desticka) €
SDJCR 1212 F11 12x12 80 14 16 12 pravé DCMT/DCGT 11T3... 56,20 ...6390
SDJCL 1212 F11 12x12 80 14 16 12 levé DCMT/DCGT 11T3... 56,20 ...6395
SDJCR 1616 H11 16x16 100 20 20 16 pravé DCMT/DCGT 11T3... 66,00 ...56400
SDJCL 1616 H11 16x16 100 20 20 16 levé DCMT/DCGT 11T3... 66,00 ...5405
SDJCR 2020 K11 20x 20 125 20 25 20 pravé DCMT/DCGT 11T3... 70,30 ...5410
SDJCL 2020 K11 20x 20 125 20 25 20 levé DCMT/DCGT 11T3... 70,30 ...5415
SDJCR 2525 M11 25 x 25 150 20 32 25 pravé DCMT/DCGT 11T3... 90,00 ...5420
SDJCL 2525 M11 25 x 25 150 20 32 25 levé DCMT/DCGT 11T3... 90,00 ...5425
(W285)
ISO soustruznicky drzak, 62,5°, SDNCN
forn@
professional quality
A A ) - -
<] < <©>
A Y
A \/ Dodéava se bez VBD.
a
a S
139
Iy -
Stopkall lh hy Celkova délka 2969 Obj. ¢.
1SO nazev mm mm mm mm VBD (vyménitelna bfitova desticka) €
SDNCN 1212 F11 12x12 80 12 80 DCMT/DCGT 11T3.. 56,20 ...6450
SDNCN 1616 H11 16x 16 100 16 100 DCMT/DCGT 11T3.. 67,50 ...5455
SDNCN 2020 K11 20x 20 125 20 125 DCMT/DCGT 11T3.. 81,50 ...5460
SDNCN 2525 M11 25 x 25 150 25 150 DCMT/DCGT 11T83.. 95,60 ...5465
(W285)
Pislusenstvi 4
slusenst y A
Podlozka Zavitové pouzdro
Bal,j. 2969 5840 5879 5883 Obj. ¢. — 4
Provedeni @ € € € € Sroub Vyhnuté oboustranné
Podlozka 104 10,00 - - - ...6039 Sroubovaky
Zavitové pouzdro, Sestihran 104 9,00 - - - ...6057
Sroub 10A 3,93 - - - ...5054 Sroubovak s praporkovou rukojeti
Inbusovy kli¢, 1 - 041 - - ...0040
Sestihranny, 4 mm
Sroubovak s praporkovou 1 - - 339 - ...0015
rukojeti, T5 x 45 -
Sroubovak, T5 x 80 1 - - - 4,69 ...0050 Sroubovaky
(W281) (W528) (W528) (W542)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodateéné prepravni naklady.
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Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

Stopka @ dg7 @ D min. L f VBD (vyménitelna 2969 Obj. .

ISO nazev mm mm mm mm Provedeni bfitova desticka) €

A10H SDUCR 07 10 13 100 8 pravé DCMT/DCGT 0702... 89,90 ...6100
A10H SDUCL 07 10 13 100 8 levé DCMT/DCGT 0702... 89,90 ...6105
A12K SDUCR 07 12 18 125 9 pravé DCMT/DCGT 0702... 92,40 ...6110
A12K SDUCL 07 12 18 125 9 levé DCMT/DCGT 0702... 92,40 ...6115
A16M SDUCR 07 16 22 150 1 pravé DCMT/DCGT 0702... 97,20 ...6120
A16M SDUCL 07 16 22 150 1" levé DCMT/DCGT 0702... 97,20 ...6125
A20Q SDUCR 11 20 26 180 13 pravé DCMT/DCGT 11T3... 109,50 ...6130
A20Q SDUCL 11 20 26 180 13 levé DCMT/DCGT 11T3... 109,50 ...6135
A25Q SDUCR 11 25 34 180 17 pravé DCMT/DCGT 11T3... 137,50 ...6140
A25Q SDUCL 11 25 34 180 17 levé DCMT/DCGT 11T3... 137,50 ...6145

(W285)

Sada vyvrtavacich tyéi s vnitinim chlazenim, 93°, A..-SDUCR/L, odsazena stopka

fi

| ®de7
- -

i

s

for@
professional quality
Obr.: Pravé provedeni
Dodéava se bez VBD.

3 L] | L
Stopka @ dg7 L I f VBD (vyménitelna 296 Obj. ¢.
Obsah sady mm @ D min. mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
A0810H SDUCR 07 10 12,6 100 22 7 pravé DCMT/DCGT 0702... 205,00 ...6200
A1012K SDUCR 07 12 15,6 125 28 9
A1216M SDUCR 07 16 19,6 150 36 1
A0810H SDUCL 07 10 12,5 100 22 7 levé DCMT/DCGT 0702... 205,00 ...6220
A1012K SDUCL 07 12 15,6 125 28 9
A1216M SDUCL 07 16 19,5 150 36 11
(W292)

VHM-ISO vyvrtavaci ty¢ s vnitinim chlazenim, 93°, E..-SDUCR/L

i rermat
professional quality

Obr.: Pravé provedeni
Dodéava se bez VBD.

Stopka ® dg7 @D min. Iy f VBD (vyménitelna 2969 Obj. &.
ISO nazev mm mm mm mm Provedeni bFitova desticka) €
E10K SDUCR 07 10 13 110 7 pravé DCMT/DCGT 0702... 265,00 ...6235
E10K SDUCL 07 10 13 110 7 levé DCMT/DCGT 0702... 265,00 ...6240
E12M SDUCR 07 12 16 125 9 pravé DCMT/DCGT 0702... 279,50 ...6245
E12M SDUCL 07 12 16 125 9 levé DCMT/DCGT 0702... 279,50 ...6250
E16M SDUCR 07 16 20 150 1 pravé DCMT/DCGT 0702... 530,50 ...6265
E16M SDUCL 07 16 20 150 1 levé DCMT/DCGT 0702... 530,50 ...6270
(W285)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Sada ISO vyvrtavacich tyéi z masivniho tvrdokovu 93° E..-SDUCR/L

2969 Obj. ¢.
Obsah sady €

E10K SDUCR 07 453,00 ...6255

E12M SDUCR 07
E10K SDUCL 07 453,00 ...6260

E12M SDUCL 07

(W292)
PFisluSenstvi
‘ ‘ nat)
Bal.j. 2969 5879 5883 Obj. ¢.
Provedeni ® € € €
Sroub pro VBD 07 10A 3,75 - - ...5084
Sroub pro VBD 11 104 3,93 - - ...5087
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0004
pro VBD 07, T8 x 40
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0015
pro VBD 11, T15 x 45
Sroubovak pro VBD 07, T8 x 60 1 - - 4,00 ...0030
Sroubovak pro VBD 11, T15 x 80 1 - - 4,69 ...0050
(W281) (W528) (W542)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

ISO vyvrtavaci tyé s vnitfnim chlazenim, 107,5°, A..-SDQCR/L

for@
professional quality

Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

(@

Sroub

Sroubovak s praporkovou rukojeti

Sroubovaky

fermaD
professional quality

oo
NSl

\ =
Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.
Stopka @ dg7 @ D min. L f 2969 Obj. €.
ISO nazev mm mm mm mm VBD (vymeénitelna bfitova desticka) €
A12K SDQCR 07 12 18 125 9 DCMT/DCGT 0702... 89,00 ...56750
A12K SDQCL 07 12 18 125 9 DCMT/DCGT 0702... 89,00 ...6755
A16M SDQCR 07 16 22 150 11 DCMT/DCGT 0702... 90,20 ...56760
A16M SDQCL 07 16 22 150 11 DCMT/DCGT 0702... 90,20 ...6765
A20Q SDQCR 07 20 26 180 13 DCMT/DCGT 0702... 105,50 ...6770
A20Q SDQCL 07 20 26 180 13 DCMT/DCGT 0702... 105,50 ...6775
A20Q SDQCR 11 20 26 180 13 DCMT/DCGT 11T3... 107,00 ...6780
A20Q SDQCL 11 20 26 180 13 DCMT/DCGT 11T3... 107,00 ...5785
A25Q SDQCR 11 25 34 180 17 DCMT/DCGT 11T3... 135,50 ...6790
A25Q SDQCL 11 25 34 180 17 DCMT/DCGT 11T3... 135,50 ...6795
(W285)

Sada vyvrtavacich tyéi s vnitinim chlazenim, 107,5°, A..SDQCR/L, odsazena stopka

N .
E? formﬁ
NYY professional quality
N/ ‘
A oy
4 Obr.: Pravé provedeni
(5] - Dodava se bez VBD.
11
Stopka @ dg7 @D min. Iy I, f VBD (vyménitelna 2969 Obj. ¢.
Obsah sady mm mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
A0810H SDQCR 07 10 12,56 100 22 7 pravé DCMT/DCGT 0702... 224,00 ...56800
A1012K SDQCR 07 12 15,6 125 28
A1216M SDQCR 07 16 19,5 150 36 11
A0810H SDQCL 07 10 12,5 100 22 7 levé DCMT/DCGT 0702... 224,00 ...6805
A1012K SDQCL 07 12 15,5 125 28
A1216M SDQCL 07 16 19,5 150 36 1
(W292)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodateéné prepravni naklady.




o

<

N

Prislusenstvi

Provedeni
Sroub pro VBD 07
Sroub pro VBD 11

Sroubovak s praporkovou rukojeti

pro VBD 07, T8 x 40

Sroubovak s praporkovou rukojeti

pro VBD 11, T15 x 45
Sroubovak pro VBD 07, T8 x 60
Sroubovak pro VBD 11, T15 x 80

A Odbér mozny jen v celém baleni.

nat>

Bal,.
2

10A
10A

2969

3,75
3,93

(W281)

5879

€

3,39

3,39

(W528)

5883
€

4,00
4,69
(W542)

Obj. &.

...5084
...5087
...0004
...0015

...0030
...0050

s

Sroub

Sroubovak s praporkovou rukojeti

Sroubovéky '

ISO VBD
o 5 torman>
professional quality
’E“ ’
ALU
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Balj J
1SO nazev materialu fezani Nerez

DCGT 070202 ALU Ve m/min 150-575 10A 7. 25 ...1430
‘ﬂ f mm/U - - - 0,06-0,12 - -
= a, mm - - - 0,3-2,1 - -

DCGT 070204 ALU Ve m/min - - - 125-490 - - 10A 7.25 ...1433
‘,ﬁ\; f mm/U - - - 0,10-0,24 - -
S a, mm - - - 0,4-2,1 - -

DCGT 117302 ALU V. m/min - - - 170-680 - - 10A 7.60 ...0331
@m fmm/U - - - 0,06-0,12 = =
- a, mm - - - 0,3-3,3 - -

DCGT 117304 ALU Ve m/min - - - 140-595 - - 10A 7,60 ...0325
‘/ﬁi f mm/U - - - 0,10-0,24 - -
7 a, mm - - - 0,4-3,3 = =

DCGT 117308 ALU V. m/min - - - 125-560 - - 10A 7.60 ...0337
fmm/U - - - 0,15-0,48 - -
a, mm - - - 0,8-3,3 - -

DCMT 070202-F PMK 9030 Ve m/min 150-195 90-115 140-185 - - - 10A 6,60 ...1400
(ﬁ*: f mm/U 0,09-0,12 0,09-0,12 0,09-0,12 - - -
~— a, mm 0,5-2,1 0,5-1,6 0,5-2,1 - - -

DCMT 070202-M PMK 9030 Ve m/min 170-230 100-135 160-215 - - - 10A 6,60 ...1406
) f mm/U 0,09-0,12 0,09-0,12 0,09-0,12 - - -
o a, mm 0,2-1 0,2-0,8 0,2-1 - - -

DCMT 070202-M U 9135 Ve m/min 155-235 85-125 130-190 - - - 10A 6,35 ...1409
/g (TN f mm/U 0,05-0,1 0,06-0,09 0,05-0,1 - - -
. - a, mm 0,2-1 0,2-1 0,2-1 - - -

DCMT 070204-F PMK 9030 V. m/min 120-170  70-100 110-160 - - - 10A 6,35 ...1403
(ﬁ\: f mm/U 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - - -
— a, mm 0,5-2,1 0,5-1,6 0,5-2,1 - - -

DCMT 070204-M PMK 9030 V. m/min 125-185 75-110 115-175 - - - 10A 6,60 ..1412
‘/ﬁ\‘ f mm/U 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - - -
N a, mm 0,4-2 0,4-1,5 0,4-2 - = =

DCMT 070204-M U 9035 Ve m/min 85-150 50-90 80-140 125-525 25-55 - 10A 6,35 ...1415
/ﬁ N f mm/U 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 0,08-0,24 0,08-0,18 -
S a, mm 0,4-2 0,4-1,5 0,4-2 0,4-2 0,4-0,15 -

DCMT 11T302-M U 9035 Ve m/min 105-175 60-105 95-165 155-610 25-55 - 10A 8,25 ...0302
ﬁé “H f mm/U 0,05-0,12 0,05-0,09 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,09 -
N a, mm 0,2-2 0,2-1,5 0,2-2 0,2-2 0,2-1,5 -

DCMT 11T304-F PMK 9030 Ve m/min 115-170  65-100 105-160 - - - 10A 8,25 ...0300
‘/ﬁ*: f mm/U 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - - -
~— a, mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - - -

DCMT 11T304 UNI Ve m/min 85-150 50-90 80-140 - - - 10A 7.00 ...2345
W f mm/U 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - - -
NP A a, mm 0,4-2,0 0,4-1,5 0,4-2,0 - - -

DCMT 11T304-M PK 9015 V. m/min 160-210 - 150-195 - - - 10A 9,00 ...0304
T > f mm/U 0,15-0,24 - 0,15-0,24 - - -
- B a, mm 0,4-2 - 0,4-2 - - -

DCMT 11T304-M U 9035 Ve m/min 85-150 50-90 80-140 125-525 25-55 - 10A 8,25 ...0309
; ﬁ\ e ’\‘ f mm/U 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 0,08-0,24 0,08-0,18 -
AN a, mm 0,4-2 0,4-1,5 0,4-2 0,4-2 04-15 -

DCMT 11T308-F PMK 9030 V. m/min 135-190 80-110 125-180 - - - 10A 8,25 ...0303
w/ﬁ\: f mm/U 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - - -
a, mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - - -

(W291,W286)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

2/54

Pokracovani na dal$i strané

Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



ISO VBD

Pokracovani
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Ba'J
1SO nazev materialu fezani
DCMT 117308 UNI Ve m/min 80-165 45-95 75-155 10 A 7. 00 ...2348
@ G’n\ f mm/U 0,08-0,48 0,08-0,36 0,08-0,48 - - -
Y a,mm 08-20 08-15  08-20 - = =
DCMT 11T308-M PK 9015 Ve m/min 165-230 - 155-215 - - - 10A 9,15 ...0308
— f mm/U 0,15-0,48 - 0,15-0,48 - - -
@) @ a, mm 0,8-2 - 0,8-2 - - -
DCMT 11T308-M U 9135 Ve m/min 100-225 55-120 85-185 - - - 10A 8,25 ...0315
@ GD f mm/U 0,08-04 0,09-0,36 0,08-0,4 - - -
> a, mm 0,8-2 0,8-2 0,8-2 = = =
DCMT 11T312-M PMK 9030 Ve m/min 95-205 55-120 90-190 - - - 10A 8,70 ...0318
@\ f mm/U 0,15-0,7 0,15-0,53 0,15-0,7 - - -
- a, mm 1.2-2 1,2-15 1,2-2 - - -
(W291,W286)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

ISO soustruznicky drzak, 90°, STGCR/L

= -
B0 - N

-
A/QQ

Ly

for@
professional quality

Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

L
Stopkalll L L, f h, VBD (vyménitelna 2969 Obj. €.
1SO nazev mm mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
STGCR 1616 H11 16x16 100 20 20 16 pravé TCGT/TCMT 1102... 63,30 ...6650
STGCL 1616 H11 16x16 100 20 20 16 levé TCGT/TCMT 1102... 63,30 ...5655
STGCR 1616 H16 16x16 100 20 20 16 pravé TCGT/TCMT 16T3... 63,30 ...5660
STGCL 1616 H16 16 x 16 100 20 20 16 levé TCGT/TCMT 16T83... 63,30 ...5665
STGCR 2020 K16 20x 20 125 20 25 20 pravé TCGT/TCMT 16T3... 70,30 ...6670
STGCL 2020 K16 20x 20 125 20 25 20 levé TCGT/TCMT 16T83... 70,30 ...6675
STGCR 2525 M16 25x 25 150 20 32 25 pravé TCGT/TCMT 16T3... 87,10 ...6680
STGCL 2525 M16 25 x 25 150 20 32 25 levé TCGT/TCMT 16T83... 87,10 ...5685
(W285)
PrisluSenstvi
Podlozka Zavitové pouzdro
Balj. 2969 5840 5879 5883  Obj.¢. . |
Provedeni 5 € € € € Sroub Vyhnuté oboustranné Sroubovaky
Opérna desticka pro VBD 16 104 11,55 - - - ...5009
Zavitové pouzdro, Sestihran 10A 9,00 - - - ...5057 N
Sroub pro VBD 11 10A 375 _ _ _ ..5027 Sroubovak s praporkovou rukojeti
Sroub pro VBD 16 10A 3,93 - - - ...5030
Inbusovy kli¢, Sestihranny, 3,5 mm 1 - 0,40 - - ...0035
Sroubovak s praporkovou ruko- 1 - - 3,39 - ...0004
jetipro VBD 11, T8 x 40 —_—
Sroubovak s praporkovou ruko- 1 - - 3,39 - ...0015 Sroubovaky
jeti pro VBD 16, T15 x 45
Sroubovak pro VBD 11, T8 x 60 1 - - - 4,00 ...0030
Sroubovak pro VBD 16, T15 x 80 1 - - - 4,69 ...0050
. P . , (W281) (W528) (W528) (W542)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




format
professional quality

h
g "JD -‘- Obr.: Pravé provedeni
L ‘ | h,=h/2 m Dodéava se bez VBD.
Stopka ® dg7 @ D min. L h f VBD (vyménitelna 2969 Obj. ¢.
1SO nazev mm mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
A16M STFCR 11 16 22 150 14 11 pravé TCGT/TCMT 1102... 91,00 ...6400
A16M STFCL 11 16 22 150 14 1" levé TCGT/TCMT 1102... 91,00 ...6405
A20R STFCR 16 20 26 200 18 13 pravé TCGT/TCMT 16T3... 106,50 ...6410
A20R STFCL 16 20 26 200 18 13 levé TCGT/TCMT 16T3... 106,50 ...6415
A25S STFCR 16 25 34 250 23 17 pravé TCGT/TCMT 16T3... 142,00 ...6420
A25S STFCL 16 25 34 250 23 17 levé TCGT/TCMT 16T3... 142,00 ...6425
(W285)
PfisluSenstvi
forma)  formaD)  format) -
Bal.j. 2969 5879 5883 Obj. ¢. Sroub
Provedeni ® € € €
Sroub pro VBD TC 11 10A 3,75 - - ...5027
Sroub pro VBD TC 16 10A 3,93 - - ...5087 B
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0004 Sroubovak s praporkovou rukojeti
pro VBD 11, T8 x 40
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0015
pro VBD 16, T15 x 45
Sroubovak pro VBD 11, T8 x 60 1 - - 400  ..0030 -
Sroubovék pro VBD 16, T15 x 80 1 - - 4,69 ...0050 -
(W281) (W528) (W542) Sroubovaky
A Odbér mozny jen v celém baleni.
ISO VBD
~ AAALALA ™
&' ﬁ professional quality
| "
ALU P-EC P-EC L-EC F M UNI
Druh obréb&ného Posuv hloubky Bal,j.
1SO nazev materialu fezani ! €
TCGT 110202 ALU Ve m/min - - - 155-610 - - 104 6,20 ...0354
o f mm/U - - - 0,06-0,12 - -
a, mm - - - 0,3-3,6 - -
TCGT 110202 R-EC U 9135 Ve m/min 205-260 110-140 170-215 - 35-65 - 10A 12,20 ...0392
@ GL"\ f mm/U 0,08-0,1 0,09-0,09 0,08-0,1 - 0,08-0,08 -
—/ a, mm 04-16 04-16  04-16 - 04-1,3 =
TCGT 110202 L-EC U9135 Vv, m/min 205-260 110-140 170-215 - 35-65 - 104 11,60 ...0395
(B f mm/U 0,08-0,1 0,09-0,09 0,08-0,1 - 0,08-0,08 -
S a, mm 0,4-1,6 0,4-1,6 0,4-1,6 - 0,4-1,3 -
TCGT 110204 ALU Ve m/min - - - 125-525 - - 10A 6,20 ...0361
@ fmm/U - - - 0,10-0,24 - -
a, mm - - - 0,4-3,6 - -
TCGT 16T302 ALU Ve m/min - - - 120-525 - - 10A 9,45 ...0363
;@ fmm/U - - - 0,10-0,24 - -
- a, mm - - - 0,4-5,3 - -
TCGT 16T304 ALU Ve m/min = = = 120-525 = = 104 9,45 ...0364
fmm/U - - - 0,10-0,24 - -
a, mm - - - 0,4-3,6 - -
TCMT 110204-F U 9135 V. m/min 140-240 75-130 115-195 195-770 - - 10A 7,00 ...0371
‘re f mm/U 0,08-0,2 0,09-0,18 0,08-0,2 0,08-0,24 - -
> a, mm 0,2-2 0,2-2 0,2-2 0,2-2 - -
TCMT 110204-M PMK 9030 V. m/min 135-195 80-115  125-185 - - - 104 6,75 ...0374
fmm/U 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - - -
2 a, mm 0,4-2 04-1,5 0,4-2 = = =
TCMT 110208 UNI Ve m/min 85-145 50-85 80-135 - - - 10A 4,92 ...2333
N DN f mm/U 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - - -
SN a, mm 08-30 08-23  08-30 - = -
(W291,W286)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Pokracovani na dal$i strané

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



ISO VBD

Pokracovani

Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Bal,j.
1SO nazev materialu fezani ! €
TCMT 16T304-F U 9135 Ve m/min 135-210 75-115 110-175 185-680 - - 10A 8,70 ...0380
@ f mm/U 0,1-0,2 0,1-0,18 0,1-0,2 0,1-0,24 - -
a, mm 0,3-3 0,3-3 0,3-3 0,3-3 - -
TCMT 16T308 UNI v, m/min 95-175 55-105 90-165 - - - 10A 6,75 ...2339
@ A fmm/U 0,08-0,30 0,08-0,23 0,08-0,30 - - -
ST a, mm 0,8-3,0 0,8-2.3 0,8-3,0 - - -
TCMT 16T308-M U 9135 Ve m/min 120-230 65-125 95-185 - - - 10A 9,95 ...0389
@ 0 f mm/U 0,08-0,3 0,09-0,27 0,08-0,3 - - -
~— a, mm 0,8-3 0,8-3 0,8-3 = = =
(W291,W286)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

ISO soustruznicky drzak, 93°, SVJCR/L, SVJBR/L

for@
professional quality

: 3 Obr.: Pravé provedeni
Dodéva se bez VBD.

Stopkalll L Ly f hy 2969 Obj. ¢.
ISO nazev mm mm mm mm mm Provedeni VBD (vymeénitelna britova desticka) €
SVJCR 1212 F11 12x12 80 20 16 12 pravé VCGT/VCMT 1103... 58,20 ...5690
SVJCL 1212 F11 12x12 80 20 16 12 levé VCGT/VCMT 11083... 58,20 ...6695
SVJCR 1616 H11 16x 16 100 20 20 16 pravé VCGT/VCMT 1103... 71,60 ...6720
SVJCL 1616 H11 16 x 16 100 20 20 16 levé VCGT/VCMT 11083... 71,60 ...6725
SVJCR 2020 K11 20x 20 125 28 25 20 pravé VCGT/VCMT 1103... 87,10 ...6730
SVJCL 2020 K11 20x 20 125 28 25 20 levé VCGT/VCMT 11083... 87,10 ...6735
SVJCR 1616 H16 16x 16 100 20 20 16 pravé VCGT/VCMT 1604... 71,60 ...56740
SVJCL 1616 H16 16x 16 100 20 20 16 levé VCGT/VCMT 1604... 71,60 ...5745
SVJCR 2020 K16 20x 20 125 28 25 20 pravé VCGT/VCMT 1604... 87,10 ...6810
SVJCL 2020 K16 20x 20 125 28 25 20 levé VCGT/VCMT 1604... 87,10 ...b815
SVJCR 2525 M16 25x 25 150 32 32 25 pravé VCGT/VCMT 1604... 98,30 ...56820
SVJCL 2525 M16 25x 25 150 32 32 25 levé VCGT/VCMT 1604... 98,30 ...5825
SVJBR 1616 H16 16x 16 100 20 20 16 pravé VBMT 1604... 70,30 ...6700
SVJBL 1616 H16 16x 16 100 20 20 16 levé VBMT 1604... 70,30 ...6705
SVJBR 2020 K16 20x 20 125 36 25 20 pravé VBMT 1604... 82,90 ...5830
SVJBL 2020 K16 20 x 20 125 36 25 20 levé VBMT 1604... 82,90 ...56835
SVJBR 2525 M16 25 x 25 150 36 32 25 pravé VBMT 1604... 91,30 ...5840
SVJBL 2525 M16 25 x 25 150 36 32 25 levé VBMT 1604... 91,30 ...5845
(W285)
Prislusenstvi
Bal,j. 2969 5840 5879 5883 Obj. &.
Provedeni ] € € € € n
Opérna destickaproVBD 16 54 1155 - - - 5910 | podioska Zavitové pouzdro
Zavitové pouzdro, Sestihran 5A 9,00 - - - ...6915
Sroub pro VBD 11 10A 3,75 - - - ...5027
Sroub pro VBD 16 10A 3,93 - - - ...5054
inbusovy kli€ pro zdifku, 1 - 0,40 - - ...0035 - B
_ Sestihran, 35 mm Sroub Vyhnuté oboustranné
Sroubovak s praporkovou 1 - - 3,39 - ...0004 Sroubovaky
rukojeti pro VBD 11, T8 x 40
Sroubovak s praporkovou 1 - - 3,39 - ...0015
'rukojetl' pro VBD 16, T15 x 45 Sroubovak s praporkovou rukojeti
Sroubovak pro VBD 11, T8 x 60 1 - - - 4,00 ...0030 ‘
Sroubovék pro VBD 16, T15x80 1 - - - 4,69 ...0050
(W281) (W528) (W528) (W542)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Sroubovaky

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.



format
professional quality

h
-
5 |
§ Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.
4—1E='.>
L [}
Stopka @ dg7 @ D min. L l, f 2969 Obj. &.
1SO nazev mm mm mm mm mm Provedeni VBD (vymeénitelna brfitova desticka) €
A16M SVJCR 11 16 22 150 30 2 pravé VBMT/VCMT/VCGT 1103... 112,50 ...6500
A16M SVJCL 11 16 22 150 30 2 levé VBMT/VCMT/VCGT 1108... 112,50 ...6505
A20M SVJCR 11 20 25 150 38 2 pravé VBMT/VCMT/VCGT 1103... 144,50 ...6510
A20M SVJCL 11 20 25 150 38 2 levé VBMT/VCMT/VCGT 1108... 144,50 ...6515
A25M SVJCR 16 25 28 150 44 2 pravé VBMT/VCMT/VCGT 1604... 167,00 ...6520
A25M SVJCL 16 25 28 150 44 2 levé VBMT/VCMT/VCGT 1604... 167,00 ...6525
(W285)

Sada vyvrtavacich tyéi s vnitinim chlazenim, 52°, A..-SVJCR/L

2969 Obj. ¢&.
Obsah sady €
A16M SVJCR 11 225,50 ...6600
A20M SVJCR 11
A16M SVJCL 11 225,50 ...6620
A20M SVJCL 11
(W292)
Prislusenstvi
Bal.j. 2969 5879 5883 Obj. ¢&.
Provedeni € € €
Sroub pro VBD 11 10A 3,75 - - ...5027
Sroub pro VBD 16 10A 3,93 - - ...5087
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0004
pro VBD 11, T8 x 40
Sroubovak s praporkovou rukojeti 1 - 3,39 - ...0015
pro VBD 16, T15 x 45
Sroubovak pro VBD 11, T8 x 60 1 - - 4,00 ...0030
Sroubovék pro VBD 16, T15 x 80 1 - - 4,69 ...0050
(W281) (W528) (W542)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

Sroub

Sroubovak s praporkovou rukojeti

Sroubovaky

ISO VBD
/ for@
professional quality
3 b
ALU F PMK FU M UNI
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky Balj.
1SO nazev materialu fezani @ €
VCGT 110304 ALU Ve m/min - - - 135-505 - - 104 7.00 ...1616
r/m\ f mm/U - - - 0,1-0,2 - -
N a, mm - - - 0,4-2,8 - -
VCGT 160404 ALU Ve m/min - - - 135-505 - - 104 11,80 ...1640
@ fmm/U - - - 0,1-0,2 - -
a, mm - - - 0,4-4,0 - -
(W291,W286)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Pokracovani na dal$i strané

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



BRI ()
Soustruzenl s pozitivni geometru

D RTIT e/ ARV o e |H1’"“'IHWWWI1II‘F’I‘FWMW

ISO VBD
Pokracovani
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv hloubky M BalJ
1SO néazev materialu fezani Nerez
VCGT 160408 ALU V. m/min - - - 120-490 10A 1 80 ..1646
(ﬁj f mm/U - - - 0,15-0,4 - -
a, mm - - - 0,8-4,0 - =
VCMT 110304-F U 9135 Ve m/min 100-170 55-90 85-135 - - - 10A 11,30 ...1603 @
/“\ fmm/U 0,08-0,2 0,09-0,18 0,08-0,2 - - -
et a, mm 0,4-2 0,4-2 0,4-2 - - - <
VCMT 110304 UNI Ve m/min 70-120 40-70 65-110 - - - 104 8,60 ..2312 =
# f mm/U 0,08-0,20 0,08-0,15 0,08-0,20 - - - N
i a, mm 0,5-2,8 0,5-2,1 0,5-2,8 - - -
VCMT 110308-F PMK 9030 Ve m/min 120-165 70-95 110-155 - - - 10A 11,60 ...1606
() f mm/U 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - - -
S a, mm 0,8-2,8 0,8-2,1 0,8-2,8 - - -
VCMT 160404-F PMK 9030 Ve m/min 110-185 65-110  100-175 - - - 104 12,60 ...1618
) fmm/U 0,09-0,2 0,09-0,15 0,09-0,2 - - -
= a, mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - - -
VCMT 160404-F U 9135 Vo m/min 120-180 65-95 95-145 165-575 - - 10A 12,60 ...1621
:/ﬂ: f mm/U 0,1-0,2 0,1-0,18 0,1-0,2 0,1-0,24 - -
Dt a, mm 0,3-2 0,3-2 0,3-2 0,3-2 - -
VCMT 160404 UNI Ve m/min 70-120 40-70 65-110 - - - 10A 10,20 ...2318
ﬂ fmm/U 0,08-0,20 0,08-0,15 0,08-0,20 - - -
T a, mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,5-3,0 - - -
VCMT 160408-F PMK 9030 V. m/min 115-165 65-95 105-155 - - - 10A 12,80 ...1624
) f mm/U 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - - -
= a, mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - - -
VCMT 160408-F U 9035 Ve m/min 80-135 45-80 75-125 - 25-55 - 10A 12,80 ...1627
@ fmm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,19 -
T a, mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-2,3 -
VCMT 160408 UNI Ve m/min 80-135 45-80 75-125 - - - 104 10,20 ...2321
:/‘ﬂ‘; f mm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
N a, mm 08-30 08-23 08-30 = - -
VBMT 160404-M U 9135 Vo m/min 110-180 60-95 90-145 - - - 10A 13,10 ...1553
u:\ A f mm/U 0,08-0,2 0,09-0,18 0,08-0,2 - - -
NV A Y a, mm 0,4-2 0,4-2 0,4-2 - - -
VBMT 160408-M U 9135 Ve m/min 120-185  65-100 95-150 165-595 - - 104 13,75 ...1556
/ﬁ r/w"\l\ f mm/U 0,15-0,3 0,15-0,27 0,15-0,3 0,15-0,36 - -
e a, mm 0,8-2,5 0,8-2,5 0,8-2,5 0,8-2,5 - -
(W291,W286)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
LESSMANN

THE GERMAN BRUSH COMPANT

Talifrovy kartac pro CNC
stroje

Talirové kartace jsou vhodné pro pouziti

v obrabécich centrech, na zarizenich

s pribéznym odjehlovanim a zarizenich se
systémy planetovych kartaca i pro pouziti
s roboty. Nastroje k odjehlovani a zaobleni
hran na okrajich rovnych povrcht obrobku,
jako napr. vysekavané, lisované a slinuté
dily, vrtané a frézované obrobky atd. jsou
uvedeny na L) 7/20.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2/59
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.
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1. Upinaci systém

2. Vnéjsi/vnitini

S

Sroub

3. Smér rfezu

E = Vnéjsi
| = Vnitfni

4. Vyska stopky

7. Délka bfitu

25 =25 mm
32=32mm
6. Délka nastroje

H =100 mm R =200 mm
K =125 mm S =250 mm
L =140 mm T =300 mm
M =150 mm U =350 mm
P =170 mm V =400 mm

I Q =180 mm

8. Dodatec¢né udaje

A Priklad:
Délka bfitu = 16,5 mm
- Symbol =16

[
|-

Proces obrabéni

Uhel sklonu
0 = thel sklonu 0°
1 = dhel sklonu 1°

Vybér sméru fezu je zavisly na:

* obrobku (vnéj$i nebo vnitrni zavit, pravotocivy nebo levotocivy zavit)

* stroji (pravy nebo levy nastroj)

Smeér fezu k vieteniku

PravotoCivy zavit — pravy nastroj

ER IR
Prvni volba

Smeér fezu ke koniku

LevotoCivy zavit — pravy nastroj

W

ER IR

LevotoCivy zavit — levy nastroj

-—

EL L
Prvni volba

Pravotocivy zavit — levy nastroj

—_

EL IL
Prvni volba

Prvni volba

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Soustruzenl zavitl

T N

Soustruznicky drzak na soustruzeni vnéjsich zavitt

Provedeni: S opérnou destickou, thel sklonu 1,5°.

c - . - R

Obr.: Pravé provedeni

25 O

Stopkall L h; VBD (vyménitelna 2969 Obj. ¢.
1SO nazev mm mm mm Provedeni britova desticka) €
SER 1212 F16 12x12 80 12 pravé 16 ER... 77,70 ...0115
SEL 1212 F16 12x12 80 12 levé 16 EL... 71,70 ...0015
SER 1616 H16 16x16 100 16 pravé 16 ER... 89,80 ...0117
SEL 1616 H16 16x16 100 16 levé 16 EL... 90,10 ...0017
SER 2020 K16 20 x 20 125 20 pravé 16 ER... 93,00 ...0100
SEL 2020 K16 20x 20 125 20 levé 16 EL... 93,00 ...0000
SER 2525 M16 25x 25 150 25 pravé 16 ER... 115,50 ...0105
SEL 2525 M16 25 x 25 150 25 levé 16 EL... 115,50 ...0005
(W287)

Prislusenstvi
Opérna destic- Opérna destic-
ka pro SER ka pro SEL
Sroub pro VBD  Sroub pro opérnou
I form form ) desti¢ku
Bal,j. 2969 5866 5879 5883 Obj. &.
Provedeni @ € € € €
Opérna desticka pro 10A 22,90 - - - ...0121 Sroubovak, $estihran
SERPE 16 + 1,5°
Opérna desticka pro 10A 22,90 - - - ...0123
SELPI 16 + 1,5°
Sroub pro VBD 10A 6,65 - - - ...0122
g;::?:l:: ;::i:::: 104 6.75 - - - il Sroubovak s praporkovou rukojeti
Sroubovak, $estihran, 1 - 3,36 - - ...0010
2,5 x 100 mm
Sroubovak s praporkovou 1 = - 3,39 - ...0015

rukojeti, T5 x 45
Sroubovak, T5 x 80 1 - - - 4,69 ...0050 - _
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W528) (W528) (W542) & .
Sroubovaky

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2/61
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.



fo

rmmat
professional quality

nab

Druh 2969 Obj. €.

. o e
1SO nazev materialu mm fezu €
16 ER 050 U 9035 0,50 v. m/min ~ 135-165 125-155 200-57 25-45 10A 18,70 ...0300
16 ER 075 U 9035 0,75 v. m/min  135-165 80—95 125-155 200—575 25-45 25—30 10A 18,70 ...0303
16 ER 100 U 9035 1,00 ve m/min ~ 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 18,70 ...0306
16 ER 125 U 9035 1,25 v. m/min  135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 18,70 ...0309
16 ER 150 U 9035 1,50 v, m/min  135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 104 19,40 ...0312
16 ER 175 U 9035 1,75 Ve m/min  135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 18,70 ...0315
16 ER 200 U 9035 2,00 vem/min ~ 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 19,40 ...0318
16 ER 250 U 9035 2,50 Ve m/min  135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 18,70 ...0321
16 ER 300 U 9035 3,00 v. m/min ~ 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 18,70 ...0324
16 EL 100 U 9035 1,00 v.m/min  135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 18,70 ...0206
16 EL 125 U 9035 1,25 v. m/min  135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 104 18,70 ...0209
16 EL 150 U 9035 1,50 v, m/min  135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 18,70 ...0212
16 EL 175 U 9035 1,75 v. m/min ~ 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 18,70 ...0215
16 EL 200 U 9035 2,00 v. m/min  135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 18,70 ...0218
16 EL 250 U 9035 2,50 ve m/min ~ 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 18,70 ...0221
16 EL 300 U 9035 3,00 v. m/min  135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 18,70 ...0224

(W288)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Sada zavitovych vyménnych desticek, vnéjsi, 60° metricky, piny profil

bbb bbb
OV N A

format
professional quality

Druh 2969 Obj. €.
obrabéného Ks x stoupanl
ISO nazev materialu Rychlost fezu €
16 ER Ve m/min 100-150 80-120 90-125 2x0, 75 2 x1,0; 113,50 ...0390
2x1,25;2x1,5;
1x1,75;1x2,0
16 EL PK35 Ve m/min 100-150 80-120 90-125 - - - 2x0,75;2x1,0; 113,50 ...0395
2x1,25;2x1,5;
1x1,75;1x2,0
(W288)

ISO zavitova VBD, vnéjsi, 55° WW, plny profil

format
professional quality

i . e e T

1SO nazev materialu Rychlost fezu I €

16 ER 080 U 9035 Ve m/min 135-165 126-1656  200-575 104 19,70 ...0500
16 ER 100 U 9035 Ve m/min 135-165 80—95 125-165  200-575 25—45 25—30 104 1830 ...0506
16 ER 110 U 9035 Ve m/min 1356-165  80-95 1256-165  200-575  25-45 25-30 10A 18,70 ...0509
16 ER 120 U 9035 Ve m/min 135-165  80-95 125-165 200-575  25-45 25-30 10A 19,70 ...0612
16 ER 140 U 9035 Ve m/min 1356-165  80-95 125-165 200-575  25-45 25-30 10A 19,70 ...0515
16 ER 160 U 9035 Ve m/min 135-165  80-95 126-165  200-575  25-45 25-30 10A 19,70 ...0518
16 ER 180 U 9035 Ve m/min 135-165  80-95 125-165 200-575  25-45 25-30 104 19,70 ...0521
16 ER 190 U 9035 Ve m/min 135-165  80-95 126-165  200-575  25-45 25-30 10A 19,70 ...0524
16 ER 200 U 9035 Ve m/min 135-165  80-95 125-165 200-575  25-45 25-30 104 19,70 ...0627
16 ER 280 U 9035 Ve m/min 1356-165  80-95 125-165  200-575  25-45 25-30 104 19,70 ...0530

(W288)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Zavitova vyvrtavaci ty¢ s vnitinim chlazenim, vnitini obrabéni

Provedeni: S opérnou destickou, uhel sklonu 1,5°.

for@
professional quality

by

Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

—
Stopka® D min. L L hy Velikost VBD (vyménitelna 2969 Obj. ¢
1SO néazev mm mm mm mm mm Provedeni drzaku britova desticka) €
A1016 SIRK11 10-16 12 125 31 7 pravé 1 11 NR.. 96,50 ...0860
A1016 SILK11 10-16 12 125 31 7 levé 1 11 NL.. 96,70 ...0760
A1216 SIR K11 12-16 15 125 36 7 pravé 1 11 NR.. 103,00 ...0865
A1216 SILK11 12-16 15 125 36 7 levé 1 11 NL.. 103,00 ...0765
A1216 SIR M16 12-16 16 150 36 7 pravé 1 16 NR... 103,00 ...0870
A1216 SILM16 12-16 16 150 36 7 levé 1 16 NL... 103,00 ...0770
SIR 1416 N 16-1 16 22 160 - 7.5 pravé 2 16 NR... 189,50 ...0815
A16 SIR P16 16 19 170 34 75 pravé 2 16 NR... 115,50 ...0875
A16 SILP16 16 19 170 34 7.5 levé 2 16 NL... 115,50 ...0775
A20 SIR P16 20 24 170 34 9 pravé 3 16 NR... 126,50 ...0880
A20 SIL P16 20 24 170 34 9 levé 3 16 NL... 126,50 ...0780
A25 SIRR16 25 29 180 34 11,5 pravé 3 16 NR... 157,50 ...0885
A25 SIL R16 25 29 180 34 11,5 levé 3 16 NL... 157,50 ...0785
SIR 2532 S 16 25-32 36 250 - 12,5 pravé 8] 16 NR... 274,50 ...0830
SIL 2532 S 16 25-32 36 250 - 12,5 levé 3 16 NL... 274,50 ...0730
(W287)
PfisluSenstvi
Bal,. 2969 2999 5866 5879 5883 Obj. ¢.
Provedeni € € € € €
Opérna desticka pro 10 A 22,90 - - - - ...0123
SIRPI 16 + 1,5°
Opérna desticka pro 10 A 22,90 - - - - ...0121
SIL PE 16 + 1,5° Opérna Opérna
Sroub pro 104 - 4,82 - - - ...0050 | desticka pro desti¢ka pro
drzak vel. 1 SIR SIL
Sroub pro 10A 4,89 = = = = ...0850
drzék vel. 2
Sroubpro  10A 6,65 - - - - ..0122 ﬁ
Sroub pro opérnou 10 A 6,75 - - = = ...0124 N
desti¢ku vel. 3 Upinaci Sroub pro
éfoubovék pro 1 - - 3,36 - - ...0010 \s;;;b pro zz::;‘:(‘;
opérnou destic¢ku
vel. 3, Sestihran,
2,5 x 100 mm
Sroubovék s 1 - - - 3,39 - ...0003
praporkovou
rukojeti pro drzék = —=
vel. 1,T7 x 35
Sroubovak s 1 - - - 3,39 - ...0015 | Sroubovak, $estihran
praporkovou rukojeti
pro drzak vel. 2
a3,T15x45
Sroubovak pro drzak 1 - - - - 4,00 ...0020
vel. 1, T7 x 50
Sroubovék pro drzdk 1 - - - - 4,69 .:0050 | &roubovak s praporko- E
vel.2a3,T15x 80 vou rukojeti
(W281) (W281) (W528) (W528) (W542)

A Odbér mozny jen v celém baleni.
Upozornéni: Dal$i opérné desticky s jinym uhlem stoupani jsou k dostani na vyzadani.

Sroubovaky

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.



WMM\IH'!‘!‘WIWW‘I’”W "“"\ il ‘l'"' T

25 ©

ISO zavitova VBD, vnitini, 60° metricky, piny profil

TN 111
TR

1SO nazev
11 NR 050
11 NR 075
11 NR 100
11 NL 100
11 NR 125
11 NR 150
11 NL 150
16 NR 050
16 NR 075
16 NR 100
16 NL 100
16 NR 125
16 NR 150
16 NL 150
16 NR 175
16 NR 200
16 NL 200
16 NR 250
16 NR 300

Druh obrabéného
materialu
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Sada ISO zavitovych vyménnych bfitovych destiéek, vnitini, 60° metricky, plny profil

Ve m/min
Ve m/min
V. m/min
Ve m/min
Ve m/min
Ve m/min
Ve m/min
Ve m/min
Ve m/min
Ve m/min
Ve m/min
Ve m/min
Ve m/min
Ve m/min
V. m/min
Ve m/min
Ve m/min
Ve m/min
Ve m/min

Rychlost fezu -

135-165
135-165
135-165
135-165
135-165
135-165
135-165
135-165
135-165
135-165
135-165
135-165
135-165
135-165
135-165
135-165
135-165
135-165
135-165

NR

M
Nerez
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95

125-155
125-155
125-155
125-155
125-155
125-155
125-155
125-155
125-155
125-155
125-155
125-155
125-155
125-155
125-155
125-155
125-155
125-155
125-155

=

5

—

NL

200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575

25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45

25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30

Bal,.
@

10A
10A
10A
10A
104
10A
104
10A
10A
10A
10A
10A
10A
10A
10A
10A
104
10A
104

for@
professional quality

2969  Obj.
€

18,30 ...0900
18,30 ...0903
18,30 ...0906
18,30 ...0908
18,30 ...0909
19,30 ...0912
18,30 ...0913
18,70 ...0915
18,70 ...0918
18,70 ...0921
18,70 ...0922
18,70 ...0924
18,70 ...0927
18,70 ...0928
18,70 ...0930
18,70 ...0933
18,70 ...0934
18,70 ...0936
18,70 ...0939
(W288)

1SO nazev
11 IR

1MIL

16 IR

16 1L

PK25 Ve m/min

PK25 V. m/min

PK25 Ve m/min

PK25 Ve m/min

100-150

100-150

100-150

100-150

N
so b6

Druh obra-
béného Ks x stoupanl
materidlu  Rychlost fezu Nerez

2x0,5; 2x075
2x1,0;2x1,25;

90-125

90-125

90-125

90-125

ISO zavitova VBD, vnitini, 55° WW, plny profil

2x15

2x0,5;2x0,75;
2x1,0;2x1,25;

2x15

2x0,75;2x1,0;
2x1,25;2x1,5;
2x1,75
2x0,75;2x1,0;
2x1,25;2x1,5;
2x1,75

format
professional quality

2969

€
115,00

115,00

115,00

115,00

(W288)

Obj. é.

...1300

...1305

...1310

...1315

ISO nazev
11 NR 140
11 NR 190
16 NR 100
16 NR 110
16 NR 140
16 NR 160
16 NR 190

Druh
obrabéného
materialu
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035
U 9035

A Odbér mozny jen v celém baleni.

2/64

NR

Ve m/min 135-165 125-155  200-575 25-45
Vv, m/min 135-165 80-95 125-165  200-575 25-45
Ve m/min 135-165 80-95 125-165  200-575 25-45
Ve, m/min 135-165 80-95 125-165  200-575 25-45
Vv, m/min 1356-165 80-95 125-165  200-575 25-45
Ve, m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45
Vv, m/min 135-165 80-95 125-165  200-575 25-45

Rychlost fezu - Nerez ----
80-95

25—30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30

Bal,j.

10A
10A
10A
10A
10A
10A
10A

format
professional quality

format)
2969  Obj.é.
€

19,30 ...2000
19,30 ...2003
19,70 ...2012
18,70 ...2015
19,70 ...2021
19,70 ...2024
19,70 ...2027
(W288)

Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Zakladni drzak pro upichovaci planzetu

Typ Nazev Strana katalogu
GH20/25... GH... 2/66
Typ Nazev Strana katalogu
GFN-S26/32... GFN/LFMX... 2/66

Soustruznicky drzak pro vnéjsi a vnitini zapich

Typ VBD Strana katalogu
| GFIR/L... LCMF1603../MO 2/68

= ” Typ VBD Strana katalogu
[ SRS LOMF04..Mo 259

P GGFR/L... LCMF1304../MO 2/69

Priklady pouziti

LCMF \| LCMF
LFMX E H 1l Lemx
LCMX L
Tal '-
=¥

LFMX *
LFux 2 —e—e

(LCMF)

(LCMX)

LCMX - MO

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




Zakladni drzak pro upichovaci planzety

T

Provedeni: Drzak pro upichovaci planzety — nastavitelny.
Pouziti: Upichovani a zapichovani.

forl@
professional quality

h b L 2972 Obj. ¢.
Nazev mm mm mm pro upichovaci hrot €
GH20-26 20 20 86 GFN-S 26... 158,00 ...9050
GH25-26 25 25 100 GFN-S 26... 159,00 ...9055
GH20-32 20 20 110 GFN-S 32... 174,00 ...9060
GH25-32 25 25 110 GFN-S 32... 175,00 ...9065
(W287)
Upichovaci planzeta
Vyska noze Sifka noze VBD (vyménitelna 2972 Obj. ¢.
Nazev mm mm bfitova desticka) €
GFN-S 26 J2.2 26 2 GFN/LFMX 2... 102,00 ...9025 B BT ]
GFN-S 26 J3.1 26 3 GFN/LFMX3.. 102,00  ...9000 |
GFN-S 26 J4.1 26 4 GFN/LFMX 4... 102,00 ...9070 =N
GFN-S 32 J2.2 32 2 GFN/LFMX 2... 102,00 ...9075
GFN-S 32 J3.1 32 3 GFN/LFMX 3... 102,00 ...9080 Dod4va se bez VBD.
GFN-S 32 J4.1 32 4 GFN/LFMX 4... 102,00 ...9085
(W287)
Sada pro upichovani
Provedeni: Sada s drzakem, planZetou a destickami.
Velikost 2972 Obj. &.
mm Obsah sady €
26 1 x zakladni drzak GH20-26 247,00 ..9126
1 x upichovaci planzeta GFN-S 2603 J3.1
10 x upichovaci desticka GFN3.1 PK30
32 1 x zékladni drzak GH25-32 263,50 ...9132
1 x upichovaci planzeta GFN-S 3203 J3.1
10 x upichovaci desticka GFN3.1 PK30
(W287)
PrisluSenstvi
formab) forma) Sroub Vyrazed
Bal,j. 297 586 Obj. ¢.
Provedeni ® € € - —
Sroub 5A 6,10 - ...9090 o
Sroubovak, Sestihran, 5 x 100 mm 1 - 4,30 ...0045 Sroubovaky
Vyréazeé 5A 1,83 - ...9015
(W281) (W528)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Upichovaci a zapichovaci desticka

=
K

format
professional quality

" K
e — j 'EE L mMS ALU PK
Rozmér 2972 Obj. ¢.
Druh obra- Sitka + gelni
béného 0,06 r strany K Rychlost Bal,j.
1SO nazev materidlu ~ mm  mm fezu Posuv --. ! €
GFN 2.2 ALU 22 016 6 Ve m/min - - - 140-630 - 104 14,75 ...9095
f mm/U - - - 0,08-0,17 - -
GFN 2.2 PK30 22 016 6 v. m/min ~ 95-280 - 90-210 - - - 10A 8,20 ...9030
fmm/U 0,05-0,15 - 0,05-0,15 - - -
GFN 2.2 MS35 22 016 12 vem/min ~ 90-180 55-105 - - 15-55 - 10A 8,20 ...9035
fmm/U 0,05-0,15 0,05-0,11 - - 0,05-0,09 -
GFN 3.1 ALU 31 016 12 v, m/min - - - 140-630 - - 104 15,15 ...9100
f mm/U - - - 0,08-0,17 - -
GFN 3.1 PK30 31 020 8 vem/min ~ 95-280 - 90-210 - - - 10A 8,55 ...9005
fmm/U  0,05-0,15 - 0,05-0,15 - - -
GFN 3.1 MS35 31 020 8 v.m/min  90-180 55-105 - - 15-55 - 104 8,55 ...9010
fmm/U 0,05-0,15 0,05-0,11 - - 0,05-0,09 -
GFN 4.1 PK30 41 020 8 v. m/min ~ 95-280 - 90-210 - - - 10A 9,20 ...9105
fmm/U  0,05-0,15 - 0,05-0,15 - - -
GFN 4.1 MS35 41 020 8 vem/min ~ 90-180 55-105 - - 15-55 - 10A 9,20 ...9110
fmm/U 0,05-0,15 0,05-0,11 - - 0,05-0,09 -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W288)
Upichovaci a zapichovaci desticka
Provedeni: Nastrojovy systém Self-Grip s dorazem. f o‘.@
professional quality
==L
K
-~ K SL-MU N-F SR-MU
“’— E: |m=="
Druh . ) Rozmér 2969 Obj. ¢.
obra- Sirka Uhel  celni
béného +0,06 b r biitu strany K Rychlost Ball
ISO nazev materidlu  mm mm mm ° fezu Posuv
LFMX 2.00- U 9035 2 1,6 0,16 7 v.m/min ~ 95-180 55-105 90-170 15-50 15-35 10A 880 80 ...3197
0.16N-F fmm/U 0,05-0,15 0,05-0,11 0,05-0,15 - 0,05-0,09 0,1-0,2
LFMX 2.00- U 9035 2 1.6 016 7 v.m/min  95-180 55-105 90-170  140-630 15-50 15-35 10A 10,10 ...3200
0.16N-M fmm/U 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,1 0,1-0,2
LFMX3.10- U9035 31 26 02 7 v. m/min ~ 95-180 55-105 90-170 - 15-50 15-35 10A 8,80 ...3203
0.20N-F fmm/U 0,07-0,17 0,07-0,13 0,07-0,17 - 0,07-0,1 0,1-0,2
LFMX3.10- U9035 31 26 02 7 v.m/min  95-180 55-105 90-170  140-630 15-50 15-35 10A 10,05 ...3206
0.20N-M fmm/U 0,07-0,2 0,07-0,15 0,07-0,2 0,07-02 0,07-0,12 0,1-0,2
LFMX 4.10- U9035 41 36 02 7 v.m/min ~ 95-180 55-105 90-170 - 15-50 15-35 10A 9,10 ...3209
0.20N-F fmm/U 0,07-0,22 0,07-0,17 0,07-0,22 - 0,07-0,13 0,1-0,2
LFMX 4.10- U9035 41 36 02 7 v. m/min ~ 95-180 55-105 90-170  140-630 15-50 15-35 10A 10,10 ...3212
0.20N-M fmm/U 0,07-0,25 0,07-0,19 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,15 0,1-0,2
LFMX3.10- U9035 31 26 02 - v.m/min ~ 95-180 55-105 90-170  140-630 15-50 15-35 10A 9,20 ...3221
0.20SR8-M fmm/U  0,07-0,2 0,07-0,15 0,07-0,2 0,07-02 0,07-0,12 0,1-0,2
LFMX3.10- U935 31 26 02 - v. m/min ~ 95-180 55-105 90-170  140-630 15-50 15-35 10A 9,50 ...3224
0.20SL8-M fmm/U  0,07-0,2 0,07-0,15 0,07-0,2 0,07-02 0,07-0,12 0,1-0,2
LFMX 4.10- U9035 41 36 02 - v.m/min ~ 95-180 55-105 90-170  140-630 15-50 15-35 10A 9,60 ...3227
0.20SR8-M fmm/U 0,07-0,25 0,07-0,19 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,15 0,1-0,2
LFMX 4.10- U9035 41 36 02 - v.m/min  95-180 55-105 90-170  140-630 15-50 15-35 10A 10,65 ...3230
0.20SL8-M fmm/U 0,07-0,25 0,07-0,19 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,15 0,1-0,2
(W288)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




T

forl@
professional quality

Obr.: Pravé provedeni
Dodéava se bez VBD.

)
Stopkall @ D max. Iy s 2969 Obj. &.
Nazev mm mm mm mm Provedeni Zapichovaci desticka £
GFIR 1616 HO3 16x 16 18 100 3 pravé LCMF1603./MO 152,00 ...4000
GFIL 1616 HO3 16x16 18 100 3 levé LCMF1603../MO 152,00 ...4005
GFIR 1616 HO4 16x16 24 100 4 pravé LCMF1604../MO 152,00 ...4030
GFIR 2020 K04 20x 20 24 125 4 pravé LCMF1604../MO 175,00 ...4040
GFIL 2020 K04 20 x 20 24 125 4 levé LCMF1604../MO 175,00 ...4045
GFIR 2525 M04 25 x 25 24 150 4 pravé LCMF1604../MO 185,50 ...4050
GFIL 2525 M04 25 x 25 24 150 4 levé LCMF1604../MO 185,50 ...4055
GFIR 1616 HO3 16x 16 40 100 3 pravé LCMF1603../MO 103,50 ...4175
GFIL 1616 HO3 16x16 40 100 3 levé LCMF1603../MO 103,50 ...4180
GFIR 2020 K03 20 x 20 40 125 3 pravé LCMF1603../MO 125,00 ...4185
GFIL 2020 K03 20 x 20 40 125 3 levé LCMF1603../MO 125,00 ...4190
GIFR 2525 MO03 25 x 25 40 150 3 pravé LCMF1603../MO 153,00 ...4195
GIFL 2525 M03 25 x 25 40 150 3 levé LCMF1603../MO 153,00 ...4200
(W287)
PrisluSenstvi
Bal,j. 296
Provedeni © €

Upinaci Sroub pro stopku B 16 x 16 mm, Sestihran 10A 2,55 - ...4070

Upinaci Sroub pro stopku B 20 x 20 mm, Sestihran 10A 2,55 - ...4075

Upinaci Sroub pro stopku B 25 x 25 mm, Sestihran 10A 2,56 - ...4078

Inbusovy kli¢, Sestihranny, 5 mm 1 - 0,59 ...0050 - ) .
(W281) (W528) Sroub Vyhnuté oboustranné

Sroubovaky

forl@
professional quality

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Upichovaci a zapichovaci destic¢ka

MO-MP
Druh a 2969 Obj. ¢.
obrabéného 10,05 Rychlost fezu
1SO nazev materialu ~ mm  Posuv Sirky zapichu €
LCMF 160304-F U 9035 3 Ve m/min 130-250 75-150  120-235 21,00 ...4320
f mm/U 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,17 - - -
3mm 0,3-3 0,3-2,3 0,3-3 - - -
LCMF 1603MO-MP U 9035 3 Ve m/min 130-250 75-150  120-235 - - - 10A 21,90 ...4323
fmm/U 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,17 - - -
3mm 0,3-3 0,3-2,3 0,3-3 - - -
LCMF 160404-F U 9035 4 Ve m/min 110-220 65-120  100-190 - - - 10A 22,50 ...4325
f mm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
4 mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - - -
LCMF 160404MO-MP U 9035 4 Ve m/min 130-240 75-140  120-225 - - - 104 22,50 ...4330
f mm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
4 mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - - -
(W288)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Obr.: Pravé provedeni
Dodéava se bez VBD.

Stopka® @ D max. b I s 2969 Obj. ¢.
Nazev mm mm mm mm mm Provedeni Zapichovaci desticka €
A20 N GFI 20 24 20 100 3 pravé LCMF 1303../MO 196,00 ...4235
A20 N GFI 20 24 20 100 3 levé LCMF 1303../MO 196,00 ...4240
A25 N GFI 25 24 25 125 3 pravé LCMF 1303../MO 202,50 ...4245
A25 N GFI 25 24 25 125 3 levé LCMF 1303.../MO 202,50 ...4250
A32 R GFI 32 24 32 150 3 pravé LCMF 1303../MO 279,00 ...4255
A32 R GFI 32 24 32 150 3 levé LCMF 1303../MO 279,00 ...4260
(W287)

Vyvrtavaci ty€ pro vnitini zapichovani, s vnitfnim chlazenim
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Obr.: Pravé provedeni
Dodava se bez VBD.

Stopka® @D min. Iy h, I s o VBD (vymeénitelna 2969 Obj. ¢.
Nazev mm mm mm mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
A25S-GGFR 0413 25 25 250 11,5 40 4 75 pravé LCMF 1304.... 316,50 ...4130
A32T-GGHL 0413 32 32 300 15 50 4 10,6 levé LCMF 1304.... 388,00 ...4145
(W287)
Prislusenstvi
Sroub
fe@ f'?.,@ fe@ Sroubovak s praporkovou rukojeti
Bal,j 2969 5879 5883 Obj. ¢.
Provedeni € €
Sroub 104 8,15 - - ...4170
Sroubovak s praporkovou rukojeti, T5 x 45 1 3,39 - ...0015 -
Sroubovék, T5 x 80 1 - 4,69 ...0050 .
(W281) (W528) (W542) Sroubovaky

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Upichovaci a zapichovaci desticka

F

format
professional quality

formaD
Druh Rychlost fezu 2969 Obj. €.
obrabéného a 0,05  Posuv hloubky Bal j.
1SO nazev materidlu ~ mm zapichu ! €
LCMF 130304-F U 9035 3 Ve m/min 110-250 65-150  100-235 - - - 10A 21,90 ...4300
fmm/U 0,05-0,25 0,05-0,19 0,05-0,25 - - -
a, mm 0,3-3 0,3-2,3 0,3-3 - - -
LCMF 130404-F U 9035 4 v, m/min 110-235 65-140  100-220 - - - 10A 22,80 ...4305
f mm/U 0,05-0,25 0,05-0,19 0,05-0,25 - - -
a, mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - - -
(W288)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.
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Radlovaci frézovani

* Nejvyssi stupen presnosti a kvality povrchu, obzvlasté vhodné pro radlovani * Opracovat |ze témér vSechny materialy, véetné Sedé litiny a plastu
viditelnych ploch « Zadna, popf. minimalni zména vnéj$iho priméru radlovaného dilce
» Radlovani dilca s tenkou sténou Ize provést bez jejich deformace * Mirné zhutnéni povrchu

* Uspora casu diky vys$si rychlosti fezu

Radlovaci frézovaci nastroj C601, bez frézovaciho kolecka

Provedeni: Drzak z kalené oceli. Pro velmi stisnéné konstrukéni prostory pfi maximalni stabilité. Pro nejmensi
praméry obrobku Vysoka stabilita v misté fezu. Dodava se bez radlovaciho frézovaciho kolecka. CNC m
Pouziti: Pro radlovaci frézovani (tfiskové obrabéni). Moznost pouziti na podéIné radlovani. Kromé toho Ize

nastroj pouzit na radlovani dilct podle DIN 82: Lze pouzit RBR 30° a RBR 45°. Snadné nastaveni hlavy
nastroje. Jednoducha manipulace.

Profil na obrobku: RBR 30° - 1xAA
RBR 45° -1 xBL15°
RAA - 1xBR30°

Typ stroje: Dlouhoto¢né automaty a malé soustruhy (CNC i klasické), horni hrana stopky integrovana do
drzaku nastroje.

Pozadovana 2929 Obj. ¢.
Pracovni rozsah @ Stopka Délka stopky radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
C601-10R 1,5- 12 10x10 95 89x25x4 465,00 ...0002
C601-10L 1,5- 12 10x 10 95 89x25x4 465,00 ...2003
C601-12R 1,5- 12 12x12 95 89x25x4 465,00 ...0004
C601-12L 1,5- 12 12x12 95 89x25x4 465,00 ...2005
C601-10R 3 - 50 10x10 95 145x3 x5 503,00 ...2006
C601-10L 3 - 50 10x 10 95 145x3 x5 503,00 ...2007
C601-12R 3 - 50 12x12 95 145x3 x5 503,00 ...2008
C601-12L 3 - 50 12x12 95 145x3 x5 503,00 ...2009
C601-16R 3 - 50 16x 16 95 145x3 x5 503,00 ...2010
C601-16L 3 - 50 16x16 95 145x3 x5 503,000 ..2011
C601-20R 5 -250 20x 20 88,2 215x5 x8 557,000 ..2012
C601-20L 5 -250 20x 20 88,2 215x5 x8 557,00 ...2013
C601-25R 5 -250 25 x 25 88,2 215x5 x8 557,000 ..2014
C601-25L 5 -250 25 x 25 88,2 215x5 x8 557,00 ...2015
(W271)

Radlovaci frézovaci nastroj C602, bez frézovaciho kolec¢ka

Provedeni: Drzak z kalené oceli. Vysoka stabilita v misté fezu. Snadné nastaveni hlavy nastroje.

Snadné presné nastaveni radlovaciho drzaku. Dodava se bez radlovaciho frézovaciho kolecka. CNC m
Pouziti: Pro radlovaci frézovani (tfiskové obrabéni). Pro velmi stisnéné konstrukeni prostory pfi
maximalni stabilité. Pro nejmensi priméry obrobku

Moznost pouziti na podélné radlovani. Kromé toho Ize nastroj pouzit na radlovani dilcti podle
DIN 82: Lze pouzit RGE 30° a RGE 45°.

Profil na obrobku: RGE 30° -2xAA
RGE 45° - 1xBL15°+1xBR 15°

Typ stroje: Dlouhoto¢né automaty a malé soustruhy (CNC i klasické), horni hrana stopky
integrovana do drzaku nastroje.

Pozadovana 2929 Obj. ¢.
Pracovni rozsah @ Stopka Délka stopky radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
C602-10R 1,5- 12 10x10 79,8 89x25x4 881,50 ...0006
C602-12R 1,5- 12 12x12 79,8 89x25x4 881,50 ...0008
C602-16R 5 -250 16 x 20 87 215x5 x8 1163,00 ...2016
C602-16L 5 -250 16 x 20 87 215x5 x8 116300 ...2017
C602-20R 5 -250 20 x 20 87 215x5 x8 1163,000 ...2018
C602-20L 5 -250 20x 20 87 215x5 x8 1163,00[1 ...2019
C602-25R 5 -250 25x 25 87 215x5 x8 1163,0000 ...2020
C602-25L 5 -250 25 x 25 87 215x5 x8 116300 ...2021
(W271)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




Radlovaci frézovaci nastroj C612, bez frézovaciho kolecka

Provedeni: Drzak z kalené oceli. Maximalni stabilita télesa drzaku diky bezvilovému upnuti plochami.
Adaptovatelnda, patentovana chladici jednotka QUICK. Rybinové rozhrani. Extrémné stabilni upevnéni/upnuti
drzaku radlovaciho nastroje. Snadné nastaveni hlavy pomoci znaceni na stopce a na hlavé. Synchronizovana
radlovaci jednotka v drzaku nastroje. Dodava se bez radlovaciho frézovaciho kolecka.

Pouziti: Pro radlovaci frézovani (tfiskové obrabéni). Snadné nastaveni hlavy pomoci znaceni na stopce
a na hlavé. Pfesné a dostatecné davkovani maziva zajist'uje pfislusna tryska. ZlepsSovani tvaru ryh béhem
radlovaciho procesu. Prodlouzeni Zivotnosti radlovacich kolecek.

Hlavu a stopku Ize libovolné vymeénovat diky kompatibilnimu rozhrani. PouZiti pred a za stfedem
soustruzeného dilce. Flexibilni provedeni stopky = prava a leva verze.

Adaptér stopky 10x 16; 12 x 16; 16 x 16.
Profil na obrobku: RGE 30° -2xAA
RGE 45° - 1xBL15°+1xBR 15°

Typ stroje: Dlouhotocné automaty a malé soustruhy (CNC i klasické), horni hrana stopky integrovana
do drzaku nastroje.

PoZadovana 2929 Obj. ¢.
Pracovni rozsah & Stopka Délka stopky radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
C612-10M 3-50 10x 16 80,3 145x3x5 1179,00 ...0019
C612-12M 3-50 12x16 80,3 145x3x5 1179,00 ...0021
C612-16M 3-50 16x 16 80,3 145x3x5 1179,00 ...0023
(W271)

Radlovaci frézovaci nastroj C693, bez frézovaciho kole¢ka a stopky

Provedeni: Drzak z kalené oceli. Variabilni nastaveni jednotlivych drzakd radlovacich kolecek. Vysoka
stabilita ve vyrobnim procesu.

Pouziti: ZlepSena korektura jednotlivych zasekl zubl a vytvareni spiralovych ryh. Libovolné radlovani
diky vymeéné celisti drzaka radlovacich kolecek. Vhodny i pro nejmensi konstrukéni prostory diky
kompaktnimu provedeni.

Profil na obrobku: RGE 30° - 3 xAA
RGE 45° - 1xBL15°+ 2 xBR 15°

Typ stroje: Dlouhoto¢né automaty a malé soustruhy (CNC i klasické).

Upozornéni: Upnuti stopky (obj. ¢. 2938), £ 2/79.

Pozadovana 2929 Obj. €.
Pracovni rozsah @ Max. @ néstroje radlovaci kolecka
Model mm mm mm €
C693 3,5-20 75 145x3x5 1676,00 ...0029
(W271)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Radlovaci kole¢ko

Provedeni: Slinuty kov. Rovna strana, otvor a zuby jsou brousené.
Pouziti: Pro radlovaci frézovani (tfiskové obrabéni).

DIN

2929 Tvar AA osové rovnobézné (pfimé)
2930 Tvar BL spirala levotociva (15°)
2931 Tvar BL spirala levotociva (30°)
2932 Tvar BR spiréla, pravotociva (15°)
2933 Tvar BR spirala pravotodiva (30°)
2929 2930 2931 2932 2933
QuicK ©Quic ©Quic ©uic ©uic
2929 2930 2931 2932 2933 Obj. ¢.
@ radlovaciho kolegka Sitka Otvor Déleni AA BL 15° BL 30° BR 15° BR 30°
mm mm mm mm € € € € €
8,9 2,5 4 0,3 21,40 - 21,40 - 21,40 ...8903
8,9 25 4 04 21,40 21,40 21,40 21,40 21,40 ...8904
8,9 2,5 4 0,5 21,40 21,40 21,40 21,40 21,40 ...8905
8,9 25 4 0,6 21,40 21,40 21,40 21,40 21,40 ...8906
8,9 2,5 4 0,8 21,40 21,40 21,40 21,40 21,40 ...8908
8.9 25 4 1 21,40 21,40 21,40 21,40 21,40 ...8910
14,5 3 5 04 25,60 - 25,60 - 25,60 ...1504
14,5 3 5 0,5 25,60 25,60 25,60 25,60 25,60 ...1505
14,5 3 5 0,6 25,60 25,60 25,60 25,60 25,60 ...1506
14,5 3 5 0,8 25,60 25,60 25,60 25,60 25,60 ...1508
14,5 3 5 1 25,60 25,60 25,60 25,60 25,60 ...1510
14,5 3 5 1.2 25,60 25,60 - 25,60 - ...1512
21,5 5 8 0,5 31,40 31,40 31,40 31,40 31,40 ...2205
215 5 8 0,6 31,40 31,40 31,40 31,40 31,40 ...2206
215 5 8 0.8 31,40 31,40 31,40 31,40 31,40 ...2208
215 5 8 1 31,40 31,40 31,40 31,40 31,40 ...2210
215 5 8 1,2 31,40 31,40 31,40 31,40 31,40 ...2212
215 5 8 1,5 31,40 31,40 31,40 31,40 31,40 ...2215
21,5 5 8 1,6 31,40 31,40 31,40 31,40 31,40 ...2216
215 5 8 2 31,40 31,40 31,40 31,40 31,40 ...2220
(W271) (W271) (W271) (W271) (W271)

Prislusenstvi pro radlovaci
nastroje

Sady Sroubk, nahradni celisti, stopky
a osové cepy jsou uvedeny na L) 2/79.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.




Radlovaci tvareni

» Obrabéni dilct tvarenim za studena, diky tomu dochazi k zhusténi povrchu dilce.  * Lze radlovat vSechny profily dle DIN 82
« Lze radlovat az k nakruzku dilce « Lze radlovat na kazdém misté dilce

Radlovaci tvareci nastroj F701, bez radlovaciho koleéka INEW|

Provedeni: Drzak z kalené oceli. Pevné stanovena vyska hrotl. Maximalni stabilita, protoze nastroj je

z jednoho kusu. Nepatrna délka prec¢nélkd, protoze chybi misto fezu. Dodavka bez radlovaciho kolecka. CNC m
Pouziti: K radlovani tvarenim. Lze radlovat vSechny profily. Lze nastavit axialni soubéZznost. Neni nutné

prenastaveni na jiny nastroj.

Profil na obrobku: RBR 30° -1 xBL30°
RBL30° -1 xBR30°
RBR 45° -1 xBL45°
RBL45° -1 xBR45°

RAA - 1xAA
Typ stroje: Dlouhotocné automaty a malé soustruhy (CNC i klasické).
Pozadovana 2899 Obj. ¢.
Pracovni rozsah @ Stopka Délka stopky  radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
F701-10R 2,5/10-30/50 10x 10 80 10/15x4 x4 135,00 ...0001
F701-10L 2,5/10-30/50 10x10 80 10/15x4 x4 135,00 ...0003
F701-12R 2,5/10-30/50 12x12 80 10/15 x4 x4 135,00 ...0005
F701-12L 2,5/10-30/50 12x12 80 10/15x4 x4 135,00 ...0007
F701-16R 2,5/10-30/50 16x 16 80 10/15 x4 x4 135,00 ...0009
F701-16L 2,5/10-30/50 16x16 80 10/15x4 x4 135,00 ...0011
F701-20U 8-200 20x 20 80 20/25 x 8 x 6 193,50 ...0013
F701-25U 8-200 25 x 25 80 20/25x8x 6 193,50 ...0015
(W271)

Radlovaci tvareci nastroj F711, bez radlovaciho kolecka

Provedeni: Drzak z kalené oceli. Systém s jednim a se dvéma kolecky pro maximalni flexibilitu.
Pevné stanovena vyska hrotd. Maximalni stabilita, protoZe nastroj je z jednoho kusu. Nepatrna délka CNC m
precnélkl, protoze chybi misto fezu. Dodavka bez radlovaciho kolecka.
Pouziti: K radlovani tvarenim. Lze radlovat vSechny profily. Lze nastavit axialni soubéznost.
Neni nutné prenastaveni na jiny nastroj.
Profil na obrobku: RBR 30° -1 xBL 30°

RBL30° - 1xBR30°

RBR 45° -1 xBL45°

RBL45° -1 xBR45°

RGE 30° - 1xBR30°+1xBL30°

RGE 45° -1 xBR45°+ 1 xBL 45°

RAA - 1xAA
Typ stroje: Dlouhoto¢né automaty a malé soustruhy (CNC i klasickeé).
Pozadovana 2934 Obj. ¢.
Pracovni rozsah @ Stopka Délka stopky  radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
F711-10R 2,5- 24 10x10 80 10x4x4 277,00 ...0001
F711-12R 2,5- 24 12x12 80 10x4x4 277,00 ...0003
F711-20U 7 -120 20x 20 80 20x8x6 335,50 ...0007
F711-25U 7 -120 25 x 20 80 20x8x6 335,50 ...0009
(W271)

Radlovaci tvareci nastroj F712, bez radlovaciho kolecka

Provedeni: Drzak z kalené oceli. Systém s jednim a se dvéma kolecky pro maximalni flexibilitu.
Pevné stanovena vyska hrotd. Nepatrna délka precnélki, protoze chybi misto fezu. Dodavka bez CNC m
radlovaciho kolecka.
Pouziti: K radlovani tvafenim. Lze radlovat vSechny profily. Lze nastavit axialni soubéznost.
Obrabéni az k nakruzku.
Profil na obrobku: RBR 30° -1 xBL30°

RBL30° -1 xBR30°

RBR 45° -1 xBL45°

RBL45° -1 xBR45°

RGE 30° -1xBR30°+ 1 xBL30°

RGE 45° - 1xBR45°+ 1 xBL45°

RAA -1 xAA
Typ stroje: Dlouhoto¢né automaty a malé soustruhy (CNC i klasické).
Pozadovana 2934 Obj. ¢.
Pracovni rozsah @ Stopka Délka stopky  radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
F712-08U-LD 3 - 45 8x13 100 9,8 x 3,5 x 6A7,5 31350 ...1001
F712-10U-LD 3 - 45 10x13 100 9,8 x 3,5 x 6A7,5 313500 ...1002
F712-12U-LD 3 - 45 12x13 100 9,8 x 3,5 x 6A7,5 31350 ...1007 Pokragovani na dalsi strand
(W271)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Radlovaci tvareci nastroj F712, bez radlovaciho kolecka

Pokracovani
Pozadovana 2934 Obj. ¢.
Pracovni rozsah @ Stopka Délka stopky  radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
F712-10R 3,5- 50 10x 16 80,6 15 x 6 x 6A11 365,00 ...0011
F712-12R 3,56- 50 12x16 80,6 15 x 6 x 6A11 365,00 ...0013
F712-20U 7 -120 20x 20 78 20 x 8 x 6A13 421,50 ...0015
F712-25U 7 -120 25x20 78 20x 8 x 6A13 421,50 ...0017
(W271)

Radlovaci tvareci nastroj F751, bez radlovaciho kolecka

Provedeni: Drzak z kalené oceli. Pevné stanovena vyska hrotl. Jedinecny nastrojovy systém. Dodavka bez
radlovaciho kole¢ka. CNC m

Pouziti: K radlovani tvarenim. Vysoka procesni stabilita diky tangencialnimu obrabéni. Neni nutné dvojité
pracovni osazeni v dokoncovaci jednotce. Jednoducha manipulace. Minimalni zatéz stroje a komponent.

Profil na obrobku: RBR 30° -2 xBL 30°
RBL30° -2xBR30°
RBR 45° -2 xBL45°
RBL45° -2 xBR45°
RGE 30° -1 xBR30°+ 1 xBL30°
RGE 45° - 1xBR45°+ 1 xBL45°

RAA -2 xAA
Typ stroje: Dlouhotoéné automaty a malé soustruhy (CNC i klasické).
Pozadovana 2934 Obj. ¢.
Pracovni rozsah @ Stopka Délka stopky radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
F751-12R 5-20/0-15 12x20 75 10x4x4/15x4 x4 550,50 ...0019
(W271)

Radlovaci tvareci nastroj F761, bez radlovaciho kolec¢ka

Provedeni: Drzak z kalené oceli. Variabilni nastaveni jednotlivych drzaka radlovacich kole¢ek. Snadné
vyrovnani neokrouhlosti pomoci ulozeného mista fezu. Rychlé a jednoduché nastaveni pracovniho rozsahu
pomoci priloZzené nastavovaci mérky. Dodavka bez radlovaciho kolecka.

Pouziti: K radlovani tvarenim. Vysoka procesni stabilita diky tangencialnimu obrabéni. Neni nutné dvojité
pracovni osazeni v dokoncovaci jednotce. Jednoducha manipulace. Minimalni zatéz stroje a komponent.

Profil na obrobku: RBR 30° -2 xBL 30°
RBL30° -2xBR30°
RBR 45° -2 xBL45°
RBL45° - 2xBR45°
RGE 30° - 1xBR30°+ 1xBL30°
RGE 45° - 1xBR45°+ 1 xBL45°
RAA - 2xAA
Typ stroje: Dlouhotoéné automaty a malé soustruhy (CNC i klasické).

Pozadovana 2901 Obj. ¢.
Pracovni rozsah @ Stopka Délka stopky radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
F761-20M 0-23 20 x 25 80 15 x4 x4 955,00 ...0001
F761-20M 23-44 20x 25 80 20x6x6 983,50 ...0003
F761-25M 0-23 25 x 25 80 15x4x4 955,00 ...0005
F761-25M 23-44 25x 25 80 20x6x6 983,50 ...0007
(W271)

Radlovaci tvareci nastroj F791, bez radlovaciho kolecka a stopky

Provedeni: Drzak z kalené oceli. Variabilni nastaveni jednotlivych drzaki radlovacich kolecek. Vysoka stabilita
ve vyrobnim procesu. Vhodny i pro nejmensi konstrukéni prostory diky kompaktnimu provedeni. CNC m
PouZziti: ZlepSena korektura jednotlivych zasekl zubu a vytvareni spirdlovych ryh. Lze docilit prodlouzeni

Zivotnosti radlovacich kolecek. Libovolné radlovani diky vyméné celisti drzakl radlovacich kolecek. Redukce
obrabécich sil tfibodovym obrabénim. Vyboceni dilce neni mozné.

Profil na obrobku: RBR 30° - 3 xBL 30°
RBL30° -3xBR30°
RBR 45° - 3 xBL 45°
RBL 45° - 3 xBR45°
RGE 30° - 1xBR30°+ 2xBL 30°
RGE 45° -1 xBR45°+ 2 x BL 45°
RAA - 3xAA
Typ stroje: Dlouhotoéné automaty a malé soustruhy (CNC i klasické).

Upozornéni: Upnuti stopky (obj. ¢. 2938), L2 2/79.

Pozadovana 2934 Obj. ¢.
Pracovni rozsah @ Max. @ néstroje radlovaci kolecka
Model mm mm mm €
F791 2,6-20/3,5-20 75 10x4x4/15x4x4  1509,00 ...0025
(W271)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2/77

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.
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Radlovaci tvareci nastroj F792, bez radlovaciho kolecka a stopky

Provedeni: Drzak z kalené oceli. Variabilni nastaveni jednotlivych drzaka radlovacich kolecek. Vysoka stabilita
ve vyrobnim procesu. Pro nejmensi konstrukéni prostory diky kompaktnimu provedeni.

Poutziti: ZlepSena korektura jednotlivych zasek( zubi a vytvareni spirdlovych ryh. Lze docilit prodlouzeni
Zivotnosti radlovacich kolecek. Libovolné radlovani diky vyméné celisti drzakl radlovacich kolecek. Redukce
obrabécich sil tfibodovym obrabénim. Vyboceni dilce neni mozné. Lze radlovat az k nakruzku dilce.

Profil na obrobku: RBR 30° -3 xBL30°
RBL30° - 3xBR30°
RBR 45° -3 xBL45°
RBL45° -3 xBR45°
RGE 30° -1 xBR30°+ 2 xBL30°
RGE 45° -1 xBR45°+ 2 x BL 45°
RAA -3xAA
Typ stroje: Dlouhotocné automaty a malé soustruhy (CNC i klasické).

Upozornéni: Upnuti stopky (obj. ¢. 2938), L1 2/79.
Pozadovana 2934 Obj. ¢.
Pracovni rozsah @ Max. @ néstroje radlovaci kolegka
Model mm mm mm €
F792 3,56-20 75 15 x 6 x 6A11 1568,00 ...0027
(W271)

Radlovaci kole¢ko

CNC

Provedeni: Slinuty kov, DIN 403 i se zkosenim. Frézované zuby.

Pouziti: K radlovani tvarenim (beztfiskové tvareni).

2934 Tvar AA osové rovnobézné (pfimé).

2935 Tvar BL spiréla levotociva (30°).

2936 Tvar BL spirala levotociva (45°).

2937 Tvar BR spirala pravotociva (30°).

2938 Tvar BR spiréla pravotociva (45°). 2934 2935 2936 2937 2938

©QuicK @uick) @uick) @Quick) @uick)
@ radlovaciho . 2934 2935 2936 2937 2938 Obj. ¢.
kolecka Sitka Otvor Déleni AA BL 30° BL 45° BR 30° BR 45°
mm mm mm mm € € € € €
10 4 4 0,3 29,80 29,80 - 29,80 - ...1003
10 4 4 0,4 29,80 29,80 - 29,80 - ...1004
10 4 4 0,5 29,80 29,80 29,80 29,80 29,80 ...1005
10 4 4 0,6 29,80 29,80 29,80 29,80 29,80 ...1006
10 4 4 0,8 29,80 29,80 29,80 29,80 29,80 ...1008
10 4 4 1 29,80 29,80 29,80 29,80 29,80 ...1010
15 4 4 0,3 33,20 - - - - ...1503
15 4 4 04 33,20 - - - - ...1504
15 4 4 0,5 33,20 33,20 - 33,20 - ...1505
15 4 4 0,6 33,20 33,20 - 33,20 - ...1506
15 4 4 0,8 33,20 33,20 - 33,20 - ...1508
15 4 4 1 33,20 33,20 - 33,20 - ...1510
15 6 6A11 0,5 - - 42,50 - 42,50 ...1505
15 6 6A11 0,5 42,50 42,50 - 42,50 - ...1515
15 6 6A11 0,6 - - 42,50 - 42,50 ...1506
15 6 6A11 0,6 42,50 42,50 - 42,50 - ...1516
15 6 6A11 0,8 - - 42,50 - 42,50 ...1508
15 6 6A11 0,8 42,50 42,50 - 42,50 - ...1518
15 6 6A11 1 - - 42,50 - 42,50 ...1510
15 6 6A11 1 42,50 42,50 - 42,50 - ...1520
20 8 6 0,3 36,30 - - - - ...2003
20 8 6 04 36,30 - - - - ...2004
20 8 6 05 36,30 36,30 - 36,30 - ...2005
(W270) (W270) (W270) (W270) (W270)

Pokracovani na dal$i strané

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Radlovaci kole¢ko

Pokracovani

©@uicK @uicK) @uicK) @uicK) @uicK)
@ radlovaciho 2934 2935 2936 2937 2938 Obj. ¢.
kolecka Sitka Otvor Déleni AA BL 30° BL 45° BR 30° BR 45°
mm mm mm mm € € € € €
20 8 6 0,6 36,30 36,30 36,30 36,30 36,30 ...2006
20 8 6 0,8 36,30 36,30 36,30 36,30 36,30 ...2008
20 8 6 1 36,30 36,30 36,30 36,30 36,30 ...2010
20 8 6 1,2 36,30 36,30 36,30 36,30 36,30 ...2012
20 8 6 1,5 36,30 36,30 36,30 36,30 36,30 ...2015
20 8 6 2 36,30 - 36,30 - 36,30 ...2020
20 8 6A13 0,5 48,60 - - - - ...2035
20 8 6A13 0,6 48,60 - - - - ...2036
20 8 6A13 0,8 48,60 = = = = ...2038
20 8 6A13 1 48,60 - - - - ...2040
20 8 6A13 1.2 48,60 - - - - ...2042
20 8 6A13 15 48,60 - - - - ...2045
25 8 6 0,5 44,70 - - - - ...2505
25 8 6 0,6 44,70 - - - - ...2506
25 8 6 0,8 44,70 - - - - ...2508
25 8 6 1 44,70 - - - - ...2510
25 8 6 1,2 44,70 - - - - ...2512
25 8 6 15 44,70 - - - - ...2515
(W270) (W270) (W270) (W270) (W270)
Balicek s nahradnimi Sroubky
2938 Obj. ¢.
pro radlovaci kole¢ko €
89x25x4 78,50 ...4401
9,8 x 3,5 x 6A7,5 69,701 ...4402
145x3x5 87,50 ...4403
215x5x8 88,20 ...4405
15 x 6 x 6A11 95,20 ...4439
20 x 8 x 6A13 87,50 ...4441
(W271)
Balicek s nahradnimi ¢elistmi
2938 Obj. ¢.
Nastroj €
F791 601,00 ...4407
F792 658,50 ...4409
C693 710,50 ...4411
(W271)
Stopka pro C693, F791 a F792
@ stopky @ otvoru Délka 2938 Obj. ¢&.
mm mm mm €
15 9 50 280,00 ...4429
20 10 50 280,00 ...4431
25 15 50 280,00 ...4433
(W271)
Osovy ¢ep
2938 Obj. ¢.
Nastroj €
F701 radlovaci kolegko 10/15 x 4 x 4 12,250 ...4448
F701 radlovaci kole¢ko 20/25 x 8 x 6 17,650 ...4452
F711 radlovaci kole¢ko 10 x 4 x 4 14,20 ...4435
F711 radlovaci kolecko 20 x 8 x 6 14,00 ...4437
F751 radlovaci kole¢ko 10/15 x 4 x 4 14,20 ...4443
F761 radlovaci kolecko 20 x 6 x 6 14,001 ...4453
F761 / F791 radlovaci kole¢ko 10/15 x4 x 4 14,20 ...4445
851 radlovaci kole¢ko 15 x 4 x 4 4,60 L1777
830 radlovaci kole¢ko 20 x 8 x 6 2010 ..4450
(W271)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.
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Radlovaci nastroje
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Protlacovaci trny pro klinové drazky

Jednoduché pouziti: VSe, co je potreba, je lis (trnovy  Protahovaky pro drazky o Sifce 2 az 25 mm se dodavaji
lis). v 6 riznych Sirkach hrbetl | az VI, které jsou vyryty
Drahy specialni stroj pro protladovani klinovych drazek ~ na protahovacich a vodicich pouzdrech. Kazdy prota-
neni nutny. K protladovani se nejlépe hodi mechanicky ~ hovék typu I je vhodny do pouzdra typu ,1", kazdy
trnovy nebo hydraulicky lis, jaky se nachazi téméi  protahovéak typu ,II” je vhodny do pouzdra typu ,I

Iu

v kazdé firmé. atd. Pouzdra jsou dodavana pro kazdou Sirku hrbetu
v nejbéznéjSich priimérech 6 az 150 mm.

2.6 O

Vezmeéte vodici pouzdro, které odpovida F4®
praméru otvoru v obrobku (obr. 1). Potom
vyberte protahovak s odpovidajici Sirkou
zubu (dostupné v tolerancich JS9 az P9)
a nasad'te ho do vodici drazky pouzdra |
(obr. 2). Musi volné klouzat tak, aby se | =
prvni zub opiral o obrobek. Ve
Nyni vlozte pod beran lisu jednotku
tvorenou obrobkem / pouzdrem /
protahovakem. Jakmile se ubezpedite,
Ze je protahovak ve svislé poloze a v pravém uhlu v obou smérech, protahnete protahovak obrobkem (obr. 3).

V pripadé vétSich protahovak(i budete potrebovat nékolik cykld k tomu, abyste ziskali poZadovanou hloubku
drazky. K tomu jsou s témito protahovaky dodavany také podlozky. Proved'te prvni cyklus tak, jak je popsano
v predchozim odstavci, a zbavte protahovak $pon. Potom vloZte podlozku do vodici drazky, zaved'te protahovak
a protahnéte ho jesté jednou obrobkem.

Mazani je velmi dilezité a do protahovaku je treba béhem celého procesu protahovani
zavadét velké mnozstvi fezného oleje vysoké kvality nebo prFislusné chladici mazivo.

Diagnostika zavad Pfi nadmérném opotiebeni okraijti:

épatné kvalita povrchu: » material obrobku podporujici opotrebeni

* material je pfiliS mékky
* zarovnani trnu je nespravné * Spatna chladici kapalina

* chladici kapalina nebyla spravné aplikovana * prili$ vysoka rychlost zpracovani
* Spatna chladici kapalina

* tupé nebo Spatné zabrousené zuby
Vytvareni obruéi/kruht:

* obtahnéte zuby / protahovak je prilis ostry

* chladici kapalina nebyla spravné aplikovana

* nespravny material nastrojl

PFi zméné sméru protahované drazky:
e zarovnani trnu je nespravneé

* prili§ mékky material

* chladici kapalina nebyla spravné aplikovana T 5 Ssr e e sy
* Spatna chladici kapalina

* nizka rychlost zpracovani

* tupé nebo Spatné zabrousené zuby

* Spatna vzdalenost zubl

2/80 Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



O R o ST e

Protladovaci trn pro klinové drazky

Provedeni: HSS, podbrouseny. Vodici pouzdra fady |, Il a Il maji dosedaci
nakruzek, vlozky jsou zahrnuty v cené.

Poutziti: Na vyrobu strojnich dil(i, Sablon, svarovacich, vrtacich a upinacich
ustroji. Uhel cela je dimenzovan na ocel, ale da se pouzit také na litinu, bronz
a hlinik. K rychlému a efektivnimu zhotoveni rozmérové stélych, presné
vycentrovanych klinovych drazek podle DIN 6885 pro licovani JS9.
Potfebného ubéru trisky se dosahne v nékolika pracovnich chodech. Tvar zubu
a podbrouseni zarucuji Cisty povrch. Moznost pouziti na ruénich a hydraulickych
lisech. L

Vlozky jsou soucasti rozsahu
dodavky protlacovacich trnt.

@ Hassay Savage

HSS

TR AR
A e U

Typ |
Protladovaci trn pro klinové drazky |
Provedeni: HSS, 2-3 mm.

Sitka klino- 3 Délka Protlacovaci 2973 Obj. €.
vé drazky Tolerance JS9 Pro vel. klinu Sifka hrbetu x délka Vlozky protlacovani sila
mm mm mm mm Prchody ks mm kN €
21 +0,011 2x2 3,18 x 133 1 0 6-30 23 157,00 ...0005
31 +0,012 3x3 3,18x 133 2 1 6-30 33 163,00 ...0010
. s P e ~ (W274)
Vodici pouzdro Nahradni viozka
Provedeni: HSS, s nakruzkem. Pro protlacovaci trn 2-3 mm.
@H7 Délka 2974 Obj. ¢. @HT Délka 2974 Obj. ¢. Tloustka 2975 Obj. ¢.
mm mm € mm mm € Velikost mm €
61 32 35,70 ...0005 91 32 35,70 ...0020 31 0,787 9,50 ...0005
71 32 35,70 ...0010 101 32 35,70 ...0025 (W274)
8l 32 35,70 ...0015 (W274)
(W274)
Typ Il
Protladovaci trn pro klinové drazky Il
Provedeni: HSS, 4-5 mm.
Sitka klino- . Délka Protlagovaci 2976 Obj. ¢.
vé drazky Tolerance JS9 Pro vel. klinu Sitka hrbetu x délka Vlozky protlacovani sila
mm mm mm mm Priichody ks mm kN €
41 +0,015 4x4 6,35x 178 2 1 8-43 52 198,00 ...0005
51 +0,015 5x5 6,35x 178 2 1 8-43 9.3 198,00 ...0010
(W274)
Vodici pouzdro Nahradni viozka
Provedeni: HSS, s nakruzkem. Pro protlac¢ovaci trn 4-5 mm.
@H7 Délka 2977 Obj. ¢. @H7 Délka 2977 Obj. ¢. Tloustka 2978 Obj. ¢.
mm mm € mm mm € Velikost mm €
11 46 38,70 ...0005 161 46 38,70 ...0030 41 0,965 9,50 ...0005
1211 46 38,70 ...0010 171 46 38,70 ...0035 51 1,270 9,50 ...0010
131 46 38,70 ...0015 181 46 38,70 ...0040 (W274)
1411 46 38,70 ...0020 191 46 38,70 ...0045
1511 46 38,70 ...0025 (W274)
(W274)
Typ I
Protladovaci trn pro klinové drazky Il
Provedeni: HSS, 5-8 mm.
Sitka klino- . Délka Protlagovaci 2980 Obj. &.
vé drazky Tolerance JS9 Pro vel. klinu Sitka hrbetu x délka Vlozky protlacovani sila
mm mm mm Priichody ks mm kN €
511 +0,015 5x5 9,63 x 302 2 1 10-64 7,60 233,00 ...0005
61 +0,015 6x6 9,563 x 302 2 1 10-64 8,60 241,00 ...0010
8l +0,018 8x7 9,63 x 302 2 1 10-64 18,00 241,00 ...0015
(W274)
Vodici pouzdro Nahradni vioZka
Provedeni: HSS, s nakruzkem. Pro protlac¢ovaci trn 5-8 mm.
@H7 Délka 2981 Obj. ¢. @HT Délka 2981 Obj. ¢. Tloustka 2982 Obj. ¢.
mm mm € mm mm € Velikost mm €
1811 65 42,50 ...0005 2811 65 50,80 ...0035 511 1,194 9,50 ...0005
2011 65 42,50 ...0010 301 65 50,80 ...0040 61 1,575 9,50 ...0010
2211 65 42,50 ...0015 3211 65 50,80 ...0045 81l 1,981 9,50 ...0015
2411 65 44,20 ...0020 3410 65 50,80 ...0050 (W274)
251l 65 44,20 ...0025 3611 65 50,80 ...0055
26 Il 65 44,20 ...0030 (W274)
(W274)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Typ IV

Protlacovaci trn pro klinové drazky IV

Provedeni: HSS, 10-14 mm.

Sitka klino- . Délka Protladovaci 2983 Obj. ¢.
vé drazky Tolerance JS9 Pro vel. klinu Sitka hrbetu x délka Vlozky protlacovani sila
mm mm mm mm Priichody ks mm kN €
101V +0,018 10x8 14,29 x 352 3 2 20-150 36,0 342,00 ...0005
121V 0,021 12x8 14,29 x 352 3 2 20-150 48,0 342,00 ...0010
14 IV +0,021 14x9 14,29 x 352 3 2 20-150 50,0 342,00 ...0015
(W274)
Vodici pouzdro Nahradni viozka
Provedeni: HSS. Pro protlacovaci trn 10-14 mm.
@HT Délka 2984 Obj. ¢. @H7 Délka 2984 Obj. ¢. Tloustka 2985 Obj. ¢.
mm mm € mm mm € Velikost mm €
321Iv 102 66,50 ...0005 45 IV 127 78,60 ...0045 101V 1,422 12,25 ...0005
341V 102 66,50 ...0010 46 IV 127 78,60 ...0050 121V 1,422 12,25 ...0010
351V 102 66,50 ...0015 48 IV 127 81,70 ...0055 141V 1,575 12,25 ...0015
36 IV 102 66,50 ...0020 50 IV 127 81,80 ...0060 (W274)
381V 102 66,50 ...0025 52 IV 127 107,00 ...0065
40 IV 102 69,30 ...0030 54 IV 127 107,00 ...0070
42V 102 78,60 ...0035 55 IV 127 107,00 ...0075
44 vV 102 78,60 ...0040 56 IV 127 107,00 ...0080
(W274) (W274)
Typ V
Protladovaci trn pro klinové drazky V
Provedeni: HSS, 16-18 mm.
Sitka klino- . Délka Protlagovaci 2986 Obj. ¢.
vé drazky Tolerance JS9 Pro vel. klinu Sitka hrbetu x délka Vlozky protlacovani sila
mm mm mm mm Prchody ks mm kN €
16V +0,021 16 x 10 19,05 x 387 4 3 20-150 52,0 581,50 ...0005
18V 0,021 18x 11 19,05 x 387 4 3 20-150 55,0 601,00 ...0010
(W274)
Vodici pouzdro Nahradni vliozka
Provedeni: HSS. Pro protlacovaci trn 16-18 mm.
@H7 Délka 2987 Obj. ¢. @HT Délka 2987 Obj. ¢. Tloustka 2988 Obj. ¢.
mm mm € mm mm € Velikost mm €
52V 127 153,50 ...0005 64V 154 165,50 ...0040 16V 1,575 12,25 ...0005
54V 127 153,50 ...0010 65V 154 165,50 ...0045 18V 1,575 12,25 ...0010
55V 127 153,50 ...0015 66 V 154 165,50 ...0050 (W274)
56 V 127 153,50 ...0020 68V 154 165,50 ...0055
58 V 127 156,00 ...0025 0V 154 174,00 ...0060
60V 154 156,00 ...0030 72V 154 174,00 ...0065
62V 154 156,00 ...0035 (W274)
(W274)
Typ VI
Protladovaci trn pro klinové drazky VI
Provedeni: HSS, 20-25 mm.
Sitka klino- . Délka Protlacovaci 2989 Obj. ¢.
vé drazky Tolerance JS9 Pro vel. klinu Sifka hrbetu x délka Vlozky protlacovani sila
mm mm mm mm Priichody ks mm kN €
20 VI +0,026 20x 12 25,4 x 489 5 4 20-150 50,0 1068,00 ...0005
22 VI +0,026 22 x 14 25,4 x 489 5 4 20-150 51,0 1043,00 ...0010
24 V1 +0,026 24 x 14 25,4 x 489 5 4 20-150 60,0 1043,00 ...0015
25 VI +0,026 25x 14 25,4 x 489 5 4 20-150 61,0 1043,00 ...0020
(W274)
Vodici pouzdro Nahradni vioZzka
Provedeni: HSS. Pro protlacovaci trn 20-25 mm.
@H7 Délka 2990 Obj. ¢. @H7 Délka 2990 Obj. ¢. Tloustka 2991 Obj. ¢.
mm mm € mm mm € Velikost mm €
70 Vi 154 246,50 ...0005 90 VI 154 277,50 ...0025 20 VI 1,575 15,05 ...0005
75 VI 154 249,00 ...0010 95 Vi 154 261,00 ...0030 22 Vi 1,575 15,05 ...0010
80 VI 154 249,00 ...0015 100 VI 154 464,50 ...0035 24 Vi 1,575 15,05 ...0015
85VI 154 253,50 ...0020 (W274) 25 VI 1,575 15,05 ...0020
(W274) (W274)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).




AR I A e

A
Protlacovaci néstroje

AR 71 011 770 N

Sada protlacovacich trni pro klinové drazky

Provedeni: Dodava se v kvalitnim boxu ze stabilniho plastu. H s
assa avage
Mimoradné vyhodné cena diky obsahu sady. HSS y 9

2.6 O

2970 Obj. ¢.
Provedeni Obsah sady €
7dilné 2 protlacovaci trny 510,50 ...0005
2l; 3l
5 vodicich pouzder
@6;7;:8;9; 10 mm
13dilné 4 protlacovaci trny 1208,00 ...0010

411; 511; 6l11; 81l
9 vodicich pouzder
@12; 14; 15; 16; 18; 20; 22; 24; 25 mm
19dilné 6 protlacovacich trnii 1864,00 ...0015
21; 31; 411; 511; 6111; 81l
13 vodicich pouzder
@8;10;12; 14; 15; 16; 18; 20; 22; 24; 25; 28; 30 mm

(W274)

Ctyrhranny protladovaci trn

Provedeni: HSS, s vodicim hrotem. Hrot se zasadi do vstupniho otvoru dilce a zajiSt'uje presné vertikalni
nastaveni vnitfniho ¢tyrhranného profilu. Aby pfi malé celkové délce nebylo zapottebi vice nez jeden pracovni HSS Hassay Savage

chod, zvoli se o néco vétsi vystupni otvor (tolerance H8). Rezné plochy jsou na vSech stranach velmi jemné
vybrousené a zajist'uji hladky povrch.

Poutziti: Pro zhotovovani vnitfnich ¢tyrhrannych profilli s pfesnym uhlem Nejsou nutné specialni stroje ani
zadna doba pripravy. Na vyrobu strojnich dilt, Sablon, svafovacich, vrtacich a upinacich ustroji. Uhel cela je
dimenzovan na ocel, ale da se pouZzit také na litinu, bronz a hlinik.

Délka pri Délka pfi Sila pri 2992 Obj. ¢.
Vel.  Tolerance JS9  Diagonalni rozmér @ vystupniho otvoru Celkova délka protlacovani min.  protlaovani max. protlacovani max.
mm mm mm mm mm mm mm kN €
4 4,01- 4,02 5,28- 5,31 4,20 141 8,0 16,0 34 [ ...0005
5 5,01- 5,03 6,72- 6,74 5,20 174 9,5 19,0 5,0 EoX ...0010
6 6,01- 6,04 8,37- 8,38 6,40 178 9,6 19,0 6,6 .0 ...0015
8 8,01- 8,04 11,19-11,20 8,30 208 11,0 22,0 12,0 EoX ...0020
10 10,01-10,04 13,80-13,83 10,30 276 13,0 22,5 20,0 X0 ...0025
12 12,01-12,04 16,61-16,64 12,50 317 16,0 32,0 22,0 EoX ...0030
14 14,01-14,04 19,66-19,568 15,00 378 19,0 38,0 24,0 EoNd ...0035
16 16,01-16,05 22,30-22,32 17,00 427 22,0 44,0 28,0 [ ...0040
18 18,01-18,04 25,09-25,12 20,00 470 22,0 44,0 29,0 [ ...0045
20 20,01-20,04 27,91-27,94 22,00 479 22,0 44,0 30,0 EoX ...0050
22 22,01-22,04 30,76-30,78 24,00 590 22,0 44,0 42,0 [ ...0055
24 24,01-24,04 33,45-33,47 26,00 625 22,0 44,0 45,0 EoX ...0060
25 25,01-25,04 34,87-34,89 27,00 624 22,0 44,0 50,0 [ ...0065
(W274)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2/83

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case. dodateéné prepravni naklady.



Soustruznicky polotovar, tvar A, kruhovy priiez

Provedeni: DIN 4964 resp. ISO 5421, kaleny, popoustény, rozmérové staly a vybrouseny. Konce jsou

pravouhlé, rovné a neobrobené. 4Dglgl4 WO - Wl LKE

Tvrdost cca 64-68 HRC.
Tolerance pro tvar A:  Délka: +2 mm
&: h8 + h6

Pouziti: Po vybrouseni je vhodny k pouZiti jako tvareci ocel pro soustruzeni, vyvrtavani, gravirovani
a kopirovani v nastrojarstvi a vyrobé forem.

2781 HSS-E Co10 (h8)
HSS-E
Co10
&0}05 HSS-E Co8,5 (h6) HSS-E
Co8.,5
V-WILKE V-WILKE V-WILKE V-WILKE
@ h8/h6 Celkova délka 2781 2006 Obj. €. @ h8/h6 Celkova délka 2781 2006 Obj. €.
mm mm € € mm mm € €
3 63 8,50 - ...0001 10 125 24,70 - ...0040
4 63 8,50 - ...0004 10 160 29,20 EeN) ...0043
4 80 9,05 - ...0007 10 200 36,70 Eo¥ ...0046
4 100 9,65 EoX) ...0010 10 250 - EeY) ...0047
5 80 9,65 - ...0013 12 125 35,10 - ...0049
5 100 10,10 EoX) ...0016 12 160 49,40 EoX ...0052
6 80 13,85 - ...0019 12 200 55,80 EeX) ...0055
6 100 15,95 EoX) ...0022 16 160 74,50 EoN ...0058
8 80 14,10 - ...0025 16 200 93,10 EeX) ...0061
8 100 16,75 EoX] ...0028 20 160 98,40 EoN ...0064
8 125 20,50 - ...0031 20 200 122,50 EeX) ...0067
8 160 25,80 - ...0034 (W266) (W266)
10 100 18,35 EoX] ...0037

(W266) (W266)

Polotovar, tvar B, ¢tyrhran

Provedeni: HSS-E Co10, DIN 4964 resp. ISO 5421, kaleny, popoustény, rozmérové staly a vybrouseny.

Konce jsou pravouihlé, rovné a neobrobené. HSS-E|| DIN w
Co10 || 4964 - WILKE
Tvrdost cca 64-68 HRC.
Tolerance pro tvar B:  Délka: +2 mm
prarez: h13/h14

Pouziti: Po vybrouseni je vhodny k pouZiti jako tvareci ocel pro soustruzeni, vyvrtavani, gravirovani
a kopirovani v nastrojarstvi a vyrobé forem.

W-wike W -wiLke W-wiLke
h13/h14  Celkova délka 2783 Obj. &. h13/h14  Celkova délka 2783 Obj. é. h13/h14  Celkova délka 2783 Obj. &.
mm mm € mm mm € mm mm €
4x 4 80 16,50 ...0001 10x10 80 29,20 ...0034 16x 16 100 42,50 ...0067
5x 5 80 16,50 ...0004 10x 10 100 31,90 ...0037 16 x 16 125 53,20 ...0070
6x 6 80 16,50 ...0007 10x10 125 35,10 ...0040 16x 16 160 69,10 ...0073
6x 6 100 17,00 ...0010 10x10 160 39,10 ...0043 16 x 16 200 85,10 ...0076
8x 8 63 14,35 ...0013 10x 10 200 47,80 ...0046 18x18 200 138,00 ...0079
8x 8 80 16,50 ...0016 12x12 63 24,70 ...0049 20 x 20 160 122,50 ...0082
8x 8 100 18,05 ...0019 12x12 80 31,10 ...0052 20 x 20 200 146,00 ...0085
8x 8 125 21,80 ...0022 12x12 100 34,00 ...0055 25 x 25 160 212,50 ...0088
8x 8 160 31,10 ...0025 12x12 125 39,10 ...0058 25 x 25 200 239,50 ...0091
8x 8 200 35,10 ...0028 12x12 160 50,50 ...0061 (W266)
10x 10 63 24,40 ...0031 12x12 200 63,80 ...0064
(W266) (W266)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



gl

Polotovar, tvar D, plochy

Provedeni: HSS-E Co10, DIN 4964 resp. ISO 5421, kaleny, popoustény, rozmérové staly a vybrouseny. ’
Konce jsou pravouhlé, rovné a neobrobené. HSS-E|| DIN
Co10 || 4964 - WILKE
Tvrdost cca 64-68 HRC.
Tolerance pro tvar D:  Délka: +2 mm
Prirez: h13/h14
Pouziti: Po vybrouseni je vhodny k pouZiti jako tvareci ocel pro soustruZeni, vyvrtavani, gravirovani
a kopirovani v nastrojarstvi a vyrobé forem.
V-WILKE V-WILKE V—WILKE
h13/h14  Celkova délka 2785 Obj. ¢. h13/h14  Celkova délka 2785 Obj. ¢. h13/h14  Celkova délka 2785 Obj. €.
mm mm € mm mm € mm mm €
8x4 100 18,05 ...0001 10x 6 160 45,20 ...0025 16 x 10 160 69,10 ...0049
16 x4 80 24,40 ...0004 12x 6 160 39,90 ...0028 16 x 10 200 85,10 ...0052
16 x 4 100 29,20 ...0007 12x 6 200 55,80 ...0031 20x 5 200 61,20 ...0055
16 x4 160 47,80 ...0010 25x 6 160 79,80 ...0034 20x 12 160 95,70 ...0058
16 x4 200 58,50 ...0013 26x 6 200 98,40 ...0037 20x 12 200 114,50 ...0061
10x5 100 24,40 ...0016 12x 8 160 55,80 ...0040 25x 12 200 146,00 ...0064
10x5 160 45,20 ...0019 12x 8 200 69,10 ...0043 (W266)
10x 6 100 24,40 ...0022 16 x 10 100 42,50 ...0046
(W266) (W266)
Polotovar, tvar E, lichobéZnik
Provedeni: HSS-E Co10, DIN 4964 resp. ISO 5421, kaleny, popoustény, ‘pl% w
rozmérove staly a vybrouseny. Konce jsou rovné a neobrobené. HSS-E|| DIN :
Co10 || 4964 W - W"_KE
Tvrdost cca 64-68 HRC. ] w
Tolerance pro tvar E:  Délka: +2 mm <
prufez: h12/h12 \
Pouziti: Po vybrouseni je vhodny jako ocel pro upichovani a zapichovani \3:’
v nastrojarstvi a vyrobé forem. \‘3;/
#-WILKE V-WILKE
vx§ Celkova délka 2789 Obj. ¢. vx$§ Celkova délka 2789 Obj. ¢.
mm mm € mm mm €
12x3 80 17,90 ...0001 16 x4 160 75,10 ...0013
12x3 100 23,70 ...0004 16 x4 200 89,60 ...0016
12x3 125 26,60 ...0007 20x5 160 75,70 ...0019
16 x4 100 46,20 ...0010 25x6 200 136,00 ...0022
(W266) (W266)
Upichovaci drzak AE INEW|
Provedeni: Tvar drzaku AE pro niz E 3 stupné. W’
V-WILKE
vx§ 2007 Obj. ¢.
mm €
12x3 190,50 ...0001
16 x4 229,00 ...0004
20x3 229,00 ...0007
25 x 6 292,50 ...0010
(W266)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Polotovar, tvar L1, dvojity lichobéznik

Provedeni: HSS-E Co10, podle dilenské normy, kaleny, popoustény, rozmérové staly b e B w‘
a vybrouseny. Konce jsou rovné a neobrobené. [ I—(i:S?_(;E u WI LKE
Turdost cca 64-68 HRC. . ° |ﬂ
Tolerance pro tvar L1: Délka: +2 mm / 1)<
Prafez: h12/h12 150
Pouziti: Po vybrouseni je vhodny jako ocel pro upichovani a zapichovani v nastrojarstvi Ik
a vyrobé forem. St
V-WILKE V-WILKE
vx3$§ Celkova délka 2787 Obj. ¢. vxs$§ Celkova délka 2787 Obj. ¢.
mm mm € mm mm €
12x3 85 23,70 ...0001 16 x4 200 83,80 ...0022
12x3 120 33,80 ...0004 18x4 160 72,20 ...0025
12x3 160 46,80 ...0007 18x4 200 86,70 ...0028
12x5 120 52,00 ...0010 20x3 140 54,90 ...0031
12x5 160 66,50 ...0013 20x3 200 80,90 ...0034
16 x4 120 60,70 ...0016 25 x 6 160 110,00 ...0037
16 x4 160 75,10 ...0019 25 x 6 200 124,50 ...0040
(W266) (W266)
Upichovaci drzak IND INEW|
Provedeni: Tvar drzaku IND pro n(iz index L1. } I é
¥ -wike
vx$§ 2008 Obj. ¢.
mm €
12x3 343,50 ...0001
16 x4 343,50 ...0004
18x4 356,00 ...0007
20 x 3/4/5 381,50 ...0010
25 x5/6 381,50 ...0013
(W266)
Gravirovaci nastroj, tvar A, kruhovy
Provedeni: HSS-E Co10, podle dilenské normy, kaleny, popoustény, rozmérové staly a vybrouseny. Jedna pY w‘
strana s predbrousenym pilenim (rozmér 0,1 mm), rovny bfit (délka bfitu 1,5 x D). Jeden konec neobrobeny. "éSS'E w: WILKE
10 -
Turdost cca 64-68 HRC. ° ulﬁ W
Tolerance pro tvar A:  Délka: +2 mm
&: h8
Pouziti: Po vybrouseni je vhodny ke gravirovani pisma a kontur a k soustruzeni a kopirovani v nastrojarstvi
a vyrobé forem. Predbrousené puleni Ize dobrousit snadno a rychle pro zamysleny ucel pouZiti.
W -wiLke ¥-wiLke
@ h8 Délka ostFi Celkova délka 2791 Obj. €. ?h8 Délka ostFi Celkova délka 2791 Obj. ¢&.
mm mm mm € mm mm mm €
2 3,6 40 13,50 ...0001 8 12 125 34,00 ...0028
215 37 40 14,55 ...0004 10 15 100 40,60 ...0031
3 4,5 63 14,55 ...0007 10 b 125 44,40 ...0034
4 6 63 14,90 ...0010 12 18 125 56,20 ...0037
4 6 100 18,00 ...0013 12 18 160 79,10 ...0040
5 75 80 22,20 ...0016 16 24 160 142,00 ...0043
6 9 80 22,20 ...0019 20 30 160 208,00 ...0046
6 9 100 23,60 ...0022 20 30 200 243,00 ...0049
8 12 90 26,70 ...0025 (W266)
(W266)

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Kruhova tyc¢ / gravirovaci nastroj, tvrdokov

Provedeni: Volitelné kulaty nebo s rovnym bfitem. Pfesné brouseni dokulata 2 »
(paleni s pridavkem 0,02-0,05 mm). MTK MF WI LKE
Tolerance pro tvar A:  Délka: +2 mm [
& h6
2793 Kruhova tyé, tvrdokov.
Pouziti: Po vybrouseni je vhodny k pouZiti jako tvareci ocel pro
soustruzeni, vyvrtavani, gravirovani a kopirovani v nastrojarstvi
a vyrobé forem.
2793
2795 Gravirovaci nastroj, tvrdokov, predbrousené puleni na jedné
strané.
Pouziti: Po vybrouseni je vhodny ke gravirovani pisma a kontur
a k soustruZeni a kopirovani v nastrojarstvi a vyrobé forem.
Predbrousené pileni Ize dobrousit snadno a rychle pro zamysleny 2795
ucel pouziti.
V-WILKE v-WILKE w-WILKE V-WILKE
Zh6 Délka ostfi  Celkova délka 2793 2795 Obj. ¢. Zh6 Délka ostfi  Celkova délka 2793 2795 Obj. ¢.
mm mm mm € € mm mm mm € €
2 356 50 4,58 10,85 ...0001 6 9 100 22,70 45,90 ...0025
25 3,7 50 5,40 11,90 ...0004 8 12 75 24,40 45,90 ...0028
3 4,5 50 6,45 13,15 ...0007 8 12 100 32,70 60,40 ...0031
3 4,5 75 7,50 17,30 ...0010 10 15 75 34,80 58,30 ...0034
4 6 50 7,70 15,65 ...0013 10 15 100 47,10 77,10 ...0037
4 6 75 9,40 20,20 ...0016 12 18 75 49,40 79,10 ...0040
5 75 75 11,90 35,50 ...0019 12 18 100 66,60 105,50 ...0043
6 9 75 16,70 36,50 ...0022 16 24 100 108,50 217,00 ...0046
(W267) (W267) (W267) (W267)
Pilkruhové rydlo, tvrdokov, rydlo ze 2 polovin
Provedeni: Tvrdokov, podle dilenské normy. P »
Tolerance: Délka: +2 mm MTK w - WILKE
& h7

PouZziti: Gravirovani a kopirovani v nastrojarstvi a vyrobé forem.
Univerzalné pouzitelné.

V-wu.KE
?h7 Celkova délka 2796 Obj. ¢.
mm mm €
3 50 53,40 ...0001
4 50 67,50 ...0004
5 50 79,60 ...0007
6 50 95,00 ...0010
8 75 142,00 ...0013
10 75 270,50 ...0016
12 75 333,00 ...0019
(W267)

Infracerveny teplomér

Tento pristroj pro méreni teploty a dalSi
zarizeni pro méreni napr. vihkosti
materialu, tloustky stén a vrstev najdete
od L1 4/129.

FermaD
professional quality

£ 4/129

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Soustruznicky niiz z tvrdokovu

O A CSEMERMR

Provedeni: DIN 4971 az DIN 4981 resp. podle dilenskych norem DIN 263/282
a 283. VSechny ocelové stopky maji pevnost cca 750 N/mm? a rovné frézovanou

dosedaci plochu.

Vsechny soustruznické noze jsou opatfeny naletovanou a ostfe brousenou bfitovou

destickou z tvrdokovu.

Tolerance celkové délky: max. 5 %.
Material/britové desticky: Tvrdokov, oblast ISO P25/P30.

Pouziti: Na klasické soustruzeni.

P25/P30 je vhodny na ocel, ocelolitinu, Zelezné materialy tvofici dlouhé trisky

a temperovanou litinu.

Vsechny soustruznické noze dodavame na vyzadani také z tvrdokovu P10,
P20, P40, M10/20, K10/K20.

Pfimy soustruznicky ntz

Prehled tvara

Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4971/1SO 1. DIN
T 4971 \Wﬂé - WILKE
2861 Pravy.
2861 2863
2863 Levy.
Obr.: Pravé provedeni
Stopkall mm 10x 10 12x12 16x 16 20 x 20 25 x 25 32x32
Celkova délka mm 90 100 110 125 140 170
2861 V'W"-KE € 6,25 7.30 8,45 10,85 17,55 34,70 (W266)
2863 V'W"-KE € 6,25 7.30 8,45 10,85 17,55 34,70 (W266)
Obj. ¢. ..0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011
Zahnuty soustruznicky niiz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4972/1SO 2. DIN " i
K 4972 W - WILKE
2865 Pravy.
2865 2867
2867 Levy.
Obr.: Pravé provedeni
Stopkall mm 10x 10 12x12 16x 16 20x 20 25x25 32x32
Celkova délka mm 90 100 110 125 140 170
2865 ¥-wiLe € 6,60 7,65 8,80 11,20 17,70 34,70 (W266)
2867 ¥-wie ¢ 6,60 7,65 8,80 11,20 17,70 34,70 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011
Vnitini soustruznicky ntz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4973/1SO 8, pravy. w’
DIN
T || 4073 W - WILKE
R —
Stopkall mm 8x8 10x 10 12x12 16x 16 20 x 20 25 x 25 32x32
Celkova délka mm 125 150 180 210 250 300 355
Nejmensi & vrtani mm 14 18 21 27 34 43 52
2869 ¥-wiLke € 6,50 715 8,90 10,85 13,20 20,30 37,00 (W266)
Obj. ¢. ..0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011 ...0013

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Vnitini rohovy soustruznicky niz

Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4974/ISO 9, pravy.

DIN

T® 4974

Stopkall mm 8x8 10x10 12x12 16x 16 20x 20 25x 25 32x32
Celkova délka mm 125 150 180 210 250 300 355
Nejmensi @ vrtani mm 14 18 21 27 34 43 52
2871 W-wike ¢ 6,50 6,80 8,90 10,85 13,20 20,30 37,00 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011 ...0013
Spicaty soustruznicky naz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4975/I1SO 10, pfimy. DIN W
™| o W - WILKE
Stopkall mm 16 x 10 20x12 25x 16 32x20
Celkova délka mm 110 125 140 170
2873 W-wike ¢ 7,50 8,20 11,10 14,55 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007
Siroky soustruznicky niiz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4976/ISO 4, pfimy. DIN
™ | 36 W-W! - WILKE
Stopkall mm 10x 10 12x12 16x 16 20 x 20 25x25 32x32
Celkova délka mm 90 100 110 125 140 170
2875 ¥-wike ¢ 6,95 9,05 10,75 14,55 25,30 43,50 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011
Odsazeny c¢elni soustruznicky niz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4977/I1SO 5. DIN w
€1 4977 W: - WILKE
2877 Pravy.
2877 2879
2879 Levy.
e Obr.: Pravé provedeni
Stopkall mm 16 x 16 20x 20 25x 25 32x32
Celkova délka mm 110 125 140 170
2877 W-wike ¢ 9,05 11,60 17,80 27,20 (W266)
2879 W-wike ¢ 9,05 11,60 17,80 27,20 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodateéné prepravni naklady.




Odsazeny rohovy soustruznicky naz

Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4978/1SO 3. DIN W
TK 1] 4978 W - WILKE
2881 Pravy.
2881 2883
2883 Levy.
Obr.: Pravé provedeni
Stopkall mm 16x 10 20x 12 25x 16 32x20
Celkova délka mm 110 125 140 170
2881 ¥-wie g 7,95 9,05 11,10 18,50 (W266)
2883 ¥-wike g 7,95 9,05 11,10 18,50 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007
Odsazeny stranovy soustruznicky ntz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4980/ISO 6. DIN w‘
T’ - WILKE
2885 Pravy. 4980
2887 Levy. 2885 2887
Obr.: Pravé provedeni
Stopkall mm 10x 10 12x12 16x 16 20x 20 25x 25 32x32
Celkova délka mm 90 100 110 125 140 170
2885 ¥-wie g 6,35 7.30 8,90 11,10 16,90 34,70 (W266)
2887 ¥-wie g 6,35 7.30 8,90 11,10 16,90 34,70 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011
Zapichovaci soustruznicky ntiz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4981/ISO 7. DIN w'
P W - WILKE
2889 Pravy.
2889 2891
2891 Levy.
e Obr.: Pravé provedeni
Stopkall mm 12x8 16 x 10 20x12 25x 16 32x20
Celkova délka mm 100 110 125 140 170
Sitka zapichu mm 3 4 5 6 8
2889 ¥-wie g 6,60 715 8,65 12,40 17,20 (W266)
2891 ¥-wie ¢ 6,60 7.15 8,65 12,40 17,20 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009
Hakovy soustruznicky ntiz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, podle dilenské normy 263/ISO11, pravy. 2?0 w‘
| W - WILKE
Stopkall mm 10x 10 12x12 16 x 16 20 x 20 25 x 25 32 x 32
Celkova délka mm 140 160 180 210 250 300
Nejmensi & vrtani mm 20 22 25 32 40 -
Sifka zapichu mm 3 4 5 6 8 10
2893 V WILKE € 17,10 18,85 22,20 24,70 31,40 43,90 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011

V8echny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



NGz na soustruzeni vnitinich zavita

Provedeni: Tvrdokov P25/P30, podle dilenské normy 283/ISO 13, pravy, 60°.

TK

Stopkall mm 10x 10 12x12 16x16 20 x 20 25 x 25 32x32

Celkova délka mm 140 160 180 210 250 300

Nejmensi @ vrtani mm 24 30 36 45 55 70

2895 ¥-wie € 17,20 18,85 22,20 24,70 31,40 40,20 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011
Nz na soustruzeni vnéjsich zavita
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, podle dilenské normy 282/1SO 12, pravy, 60°.

TK

Stopkall mm 10x 10 12x12 16x16 20 x 20 25x 25 32x32

Celkova délka mm 100 110 125 140 160 180

2895 ¥ -wike € 12,85 13,90 16,90 19,20 23,20 29,00 (W266)
Obj. ¢. ...0013 ...0015 ...0017 ...0019 ...0021 ...0023

Drzak soustruznického noze

Provedeni: Drzak ma protibéZnou drazku, takze uz maly tlak staci k pevnému a bezpe¢nému upnuti valcovych

stopek.

PouZziti: K upinani soustruznickych nozi s valcovou stopkou a kruhovych soustruznickych polotovard. Tento

ocelovy drzak umoznuje presné nastaveni hloubky otvoru.

V-WILKE
na @ stopky Vyska/sitka x délka 2897 Obj. &.

mm mm €

6 10x 70 na vyzadani  ...0001

8 12x 80 na vyzadani  ...0003
10 14x 85 na vyzadani  ...0005
12 16x 90 na vyzadani  ...0007
16 20 x 100 na vyzadani  ...0009
20 25x 110 na vyzadani  ...0011

Rychlovyménné nozové
drzaky

pro rychlou vymeénu nastroje se zarucenou

presnosti opakovani, s odchylkou mensi
nez 0,01 mm najdete od 2 3/80.

S — T
ngl"lLMULH E SUISSE®

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodateéné prepravni naklady.
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